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Blrgerforum...Burgerforum...Burgerforum

Unter dieser Rubrik haben Birgerinnen und Burger die Mdglichkeit, ihre Anliegen publik zu machen,
Leserbriefe zu schreiben, Kritiken und Anregungen anzubringen.

Zuschriften an:

AUF Witten c/o Romeo Frey, Bebbelsdorf 43, 58454 Witten, eMail: info@auf-witten.de

Arbeitsplatzgifte bei HP Pelzer Chemie?

Ein ehemaliger Mitarbeiter

(Name der Redaktion be-

kannt) berichtet:

»~Jahrelang waren wir an den
Polyurethan-Schaumanlagen

starken Belastungen ausge-

setzt. Meiner Meinung nach

wurden wir davon krank.

22 Kollegen sind inzwischen

verstorben.

Ich prozessiere schon seit

Jahren vergeblich um eine

Anerkennung meiner schwe-

ren gesundheitlichen Scha-

den als Berufskrankheit.

In einem Brief an die Bundes-
gesundheitsministerin habe

ich unter anderem geschrieben: ,[..] Die Luft in
der Halle war so stark verpestet, dass sich oft
die Feuermelder selbstandig eingeschaltet hat-
ten. Die Stoffe sind teilweise so aggressiv, dass
von ihnen z.B. das Dach der Produktionshalle
angegrifffen worden ist. [..] Auch verzinkte
Stahlketten, an denen Leuchtmittel von der Hal-
lendecke hingen, sind durch die aggressiven
Gase zerstort worden.

Aus dem Gesundheitsbericht der AOK Westfa-
len-Lippe Uber die Analyse der Arbeitsunfahig-
keitsdaten von 1999-2001 geht hervor, dass bei
Krankheiten des Verdauungssystems der Bran-
chenwert fast verdoppelt ist und die Erkran-
kungen des Atmungssystems um 57 Prozent
Uber dem Branchendurchschnitt liegen. Ich
habe Proben an das ,Medizinische Labor
Bremen* geschickt, aus denen hervorgeht, dass
wir unter anderem folgenden Giften ausgesetzt
waren: Cyanid (auch als Blausaure bekannt),
Naphtalin, Anthracen, Phyren usw.

Die Aufnahme von Cyanid Uber die Atemwege
durch Schlucken oder tber die Haut ist schon in
kleinsten Mengen lebensgefahrlich. Nach
Angaben von Wissenschatftlern reicht ein Milli-
gramm Cyanid pro Liter Blut fir eine schwere
Vergiftung.

Das Foto zeigt die so genannte Handanlage 102, von
der funf bis sechs in Betrieb waren. Hier wurden
Formen von Hand ausgeschaumt und der Mischkopf
anschliel3end mit dem giftigen Trichlorethan ausge-
waschen. Diese Anlagen sind vor drei Jahren nach
Tschechien verlagert worden.

Ich frage nun:

Warum wurde nie ein unabhangiger Toxikologe
mit der Untersuchung beauftragt? Wartet man,
bis alle Erkrankten verstorben sind?

Ich bin der Meinung, dass sich auch der Stadtrat
in Witten mit dieser Angelegenheit befassen
musste. Es sind bei Pelzer zwar einige Anlagen
erneuert worden, aber die Belastungen am
Arbeitsplatz sind immer noch enorm hoch. Das
berichten mir dort Beschéftigte.”

Langzeitkranke gekindigt

Nach Informationen aus der Belegschaft
hat die Firma Pelzer im Herbst Langzeit-
kranke entlassen, die in Folge der Gesund-
heitsbelastungen in der Produktion er-
krankt waren.

Teilweise gehorten sie Uber 30 Jahre der
Firma an.
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Staatsanwalt bei HP Pelzer Chemie in Witten

Peter Spyrka ist einer von vielen Beschéftigten der Firma HP Pelzer Chemie, die wegen Vergiftung am
Arbeitplatz schwere gesundheitliche Schaden davon getragen haben. Schon 28 ungewdhnliche Todes-
falle enemaliger Pelzerarbeiter sind bekannt. AUF Witten befragte Herrn Spyrka zu einem Bericht tber
Pelzer im Magazin Focus. Das Interview fiuhrte Romeo Frey vom Vorstand von AUF Witten.

? Was wird HP Pelzer vorge-
worfen?

Firmenchef Helmut Pelzer soll
Einkaufer von VW personlich
bestochen haben. Allerdings
hat der Staatsanwalt die im Juli
aufgenommenen Ermittlungen
wieder eingestellt, weil die
Straftat bereits verjahrt ist.

? Was sagen Sie dazu?

Unsere Gesundheitsschaden
verjdhren nicht, wir miissen mit
unseren Krankheiten leben. Ich
bekomme kaum Luft wegen
eines durch Cyanid erlittenen
toxischen Lungenddems, habe
standig Hustenreiz, kann
schlecht schlafen, ein Auge ist
geschédigt, mein Nervensys-
tem ist angegriffen. Wir
mussten ungeschitzt mit
den ganzen Giften arbeiten. Herr Pelzer aber darf,
statt Umweltschutz zu bezahlen, ungestraft
Schmiergelder aus der Kasse nehmen — das ist
ein Skandal!

? Wie lange geht das denn schon so bei Pelzer?

Schon Jahrzehnte. Schon 1995 stand im "Vor Ort" —
Zeitung der IC Chemie-Papier-Keramik:

"... sind die Krankenstdnde relativ hoch, was IG Che-
mie und Betriebsrat auf etliche Mangel im Arbeits- und
Gesundheitsschutz des Unternehmens zurickfuhren.
Vor allem treten auBerordentlich viele Atemwegser-
krankungen auf. Darum hat die IG Chemie beim staatli-
chen Amt fur Arbeitsschutz in Dortmund eine Uberprii-
fung der Firma beantragt, die im Herbst des vergange-
nen Jahres stattgefunden hat. Das hat das Amt in sei-
nem Schreiben an die IG Chemie bestatigt, geschehen
ist jedoch nichts."

Das war 1995 — geschehen ist bis heute nichts — alle
zustandigen staatlichen Stellen und die Berufsge-
nossenschaft sind informiert, aber nichts passiert!
? Haben Sie sich denn nicht um ihr Recht bemiiht?

Uberall bin ich gegen Wande gelaufen, schon bei
Gewerkschaft und Betriebsrat. Trotz des obigen Arti-
kels wurde ich von der Gewerkschaft nicht vertreten,
als ich mich vor Gericht gewehrt habe.

Dann der zweite Hammer: mein Anwalt versdumt

Einspruchfristen, sodass meine Klagen aus formalen
Grinden abgewiesen werden. Doch ich kann ich ihn

Peter Spyrka beim Sommerfest von AUF Witten am 02.07.06

nicht belangen, weil er seine
Lizenz als Anwalt pl6tzlich
zuriickgegeben hat, genau
in dem Moment wo es flr

ihn  kritisch wird. Den
Staatsanwalt interessiert
das nicht! Keine weiteren

Ermittlungen!

Genauso geht es mir jetzt
mit meinen Rentenanspri-
chen — alles abgelehnt, Gut-
achter sagen mir frech ins
Gesicht, ich wirde nur die
Rentenkasse ausnutzen —
nachgewiesene und at-
testierte Krankheiten habe
ich plotzlich nicht mebhr,
obwohl es mir zunehmend
dreckiger geht.

Jetzt bekomme ich weder
Rente, noch Hartz IV, noch
Sozialgeld — alle sind nicht zustandig und lehnen
die Verantwortung ab.

? Wie erkldren Sie sich diese Zustande?

In diesem System steht nicht der Mensch im Mittel-
punkt, sondern der Profit. Genauso verhalten sich
alle Gutachter, Gerichte und die Berufsgenossen-
schaft. Selbst von der eigenen Vertretung in der Ge-
werkschaft und im Betrieb wurde ich verkauft.

Nach dem Focusbericht kann ich mir vorstellen, dass
nicht nur einmal Bestechungsgelder geflossen sind.

Ich bin nicht der einzige, der von Vergiftung be-
troffen ist. Pelzerprodukte diinsten nach Einbau in
Autos noch Formaldehyd aus. Das trifft Millionen von
Autokaufern! Auch Witten und Umgebung ist betrof-
fen, im von einer Halldecke abgekratzten Material
wurde Cyanid und Dioxin gefunden — das bleibt nicht
im Werk, das wird freigesetzt!

Vielen Dank fiir das Interview.

AUF Witten hat liber sein Ratsmitglied Achim Czylwick eine
Anfrage an die Stadt Witten gestellt, um zu kldren, ob und
welche Gesundheitsgefahren von HP Pelzer-Chemie fiir die
Wittener Bevélkerung ausgehen.

Wir ermuntern alle Betroffenen, sich AUF Witten anzuschlie-
Ben, gemeinsam die Missstdnde aufzudecken und zu be-
kdmpfen. Dann kénnen die Oberen auch nicht mehr einfach
“machen was sie wollen"!
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Umweltskandal bei HP Pelzer Chemie in Witten

In der Nummer 3/2006 von
"Witten im AUFbruch" brach
ten wir en audfUhrliches Inter-
view mit Peter Spyrka Er ig
dng von viden ehardigen
Bexhéftiggen der Firma HP
Pdzer Chamie, die wegen Ver-
giftung am Arbdtplatz schwere

gesundhatliche Schéden davon
getragen haben. Es gibt mindes-
tens 28 ungewdhnliche Todes
fdle ehandiger Pdzearbeter,
hundate von Schwererkrank-
ten. In Zusammenarbet mit
dem Schwerbehindertendb-
mann da Sadt Witten, Herrn

Dubke wurden Pdzerkollegen,
die aus gesundhatlichen Grin
den schwebehindat snd, von
der FirmaHP Pdzer entlassen.

Deshdb gdlte Rasmitglied
Achim Czyiwick von AUF Wit-
ten eéne Anfrage an die Stact-
vawdtung. Was Arbeiter
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krankmacht, schadigt auch
die Umwdt. Die Zunahme

von Allergien und Atemwegs
erkrankungen be Kindern ist
darmierend, Krebs ig de
héufigge Ursache eines frithze-
tigen Todes. Das Thema sdlite
erngt genommen werden!

Die Antwort der Stadt Witten

Sehr geehrter Herr Czylwick,

nach eingehender Prifung des von lhnen dargestellten Sachverhalts teile
ich Ihnen mit, dass die von lhnen geschilderten Missstande hier nicht be-
kannt sind.

Das Staatliche Umweltamt Hagen und die Stadt Witten praktizieren seit
Jahren eine enge Zusammenarbeit.

Auch beim Staatlichen Umweltamt Hagen ist keine Haufung von Beschwer-
den Uber die Fa. HP Pelzer Chemie GmbH bekannt.

(Kursiv hervorgehoben durch Redaktion)

Solche Auskiinfte kennt man von Behdrden. Doch es gibt Unger eimtheiten. Die Umwelt AG von AUF Witten
hat eine Dienstaufsichtsbeschwer de gegen eine leitende Beamtin des Staatlichen Umweltamtes, Frau Dr. Win-
ter-Steens, wegen nachweislicher Falschinfor mation verfasst. Die zustandige Bezir ksregier ung Ar nsber g teilte
uns mit, " dass die notwendigen Er mittlungen einige Zeit in Anspruch nehmen wer den” .

100 Tonnen Trichlormethan - wo sind sie geblieben?

Diese unvorstdlbare Menge des giftigen
Losungsmittels 1.1.1. Trichlormethan wird in
der Produktion bei der Fa. HP Pelzer Chemie
verarbeitet. Es gibt Beschwerden darlber,
dass die leichtflissige Substanz entweder ins
Grundwasser gelangt oder verdunstet. Beides
durfte in einer geschlossenen Produktion gar
nicht vorkommen. Dann aber muss das Mittel
nach Ende der Produktion noch vorhanden
sein bzw. irgendwann einmal regelrecht ent-
sorgt werden.

Die Umwelt AG stellt dazu folgende Fra-
gen:

e Liegen dem saatlichen Umweltamt Ha-
gen und dem Gewerbeaufsichtsamt in Dort-
mund Nachweise vor Uber die sachgerechte
Entsorgung dieser und anderer bei Pelzer
verwendeten Chemikalien?

e Wenn nein, warum sind sie dann bisher
nicht ermittelnd tétig geworden trotz jahre-
langer Beschwerden?

Machen Sie mit bei der Umwelt-AG von
AUF Witten nach unserem gemeinsamen
Motto: Um uns selbst miissen wir uns sdl-
ber kiimmer n.

Standorte Europa

Speke @

Witten @ o Berka
T ® Gliwice

HP Pelzer Chemie weltweit

Standorte WELTWEILT

Marano Vicentino @

Tafalla &
Zorogoza B
Gebze g
Géilciik @
Valencia @

Angesichts der dominierenden Profitinteressen von Industrie und Banken kann nur eine starke Bewegung Erfolg haben, die
den Menschen und den Schutz der nattirlichen Umwelt in den Mittel punkt stellt. Wir sind Uberzeugt: Millionen sind star-

ker alsMillionéare!
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Die Wittener Luft mit ihrem holden Duft!

Die Stadt mochte die Zahl von
100.000 Einwohnern nicht unter-
schreiten: " Wittener, kriegt mehr
Kinder!" Was aber wird dafir
gemacht? Seit 100 Jahren Che-
miegestank in Witten, trotz jahr-
zehntelanger Beschwerden pas
siert nichts. Die Birgermeisterin
soll einer Betroffenen sogar den
"Rat" gegeben haben, wegzuzie-
hen, die Arbeitsplatze dirften ja
nicht gefahrdet werden.

Industrie und Be-
hérden in unheilvol -
ler Allianz

Endlich gibt es offizielle Messer-
gebnisse zur Feinstaubbelastung
in Witten, was aber geschieht?
Nach Protest des angeschuldigten
Edelstahlwerks reduzierte das
Landesumweltamt flugs die im
Jahr 2006 festgestellten Uber-

Edelstahlwerk Witten mit Elektro-Filter — aus:

schreitungen der zulassigen Feinstaub-Grenzwerte rechnerisch (1) von 44 auf 22. Jetzt stimmen die Grenzwerte
wieder! Dummerweise ist der Feinstaub auch noch mit Nickel und Chrom belastet. Doch laut Gerald Klawe, Leiter
der Arbeitsgruppe Umweltschutz bei der Stadt, ist das nicht wichtig: " Die Erhchungen ... sind aber nicht exorbitant.”
Jetzt wird noch auf das Gutachten der " Fachdienste" gewartet, ob der Feinstaub Uiber haupt gesundheitsschadlich ist.
Auch das gehért zum jahr zehntelangen Ritual von Vertuschen, Verharmlosen, Abwiegeln.

Feinstaub ist gesundheitsschadlich —
Grenzwerte hin oder her! Die Belas-
tung ist in Wahr heit noch viel hoher.
Ein WAZ-Leser aus der Rdéhrchen-
straRe: " bei Westwind kann man den
Feinstaub miihelos zusammenfegen."”
Der Messcontainer dagegen stand
siidlich vom Schlackeplatz an der
Lessingstralle, sehr glnstig fur das
Management des Edelstahlwerks,
Sldwind ist selten.

Gefahrliche Chemie-
Cocktails

Nachweise von Einzelstoffen sind en
Anfang. Wichtig wére zu wissen, wel-
che Verbindungen entstehen, die so-
genannten Chemie-Cocktails!

Dazu misste man die Luft analysie-
ren, die sich in bestimmten Schleusen
ansammelt: Ful3gangerzonen, Rathaus-
platz, Standesamt, Unikreisel, Pferde-
bachstr., Horderstr., Stockumer Bruch,
Annenstr., Westfalenstr., besonders bei
den Schnelimbissen und der Ein-
gangsschleuse einer Grofdackerel, wo

uns von Passanten Uber "Siche im
Hals' infolge der verdichteten Luft
berichtet wurde.

Schon lange wird von Kinderérzten
und Krebsspezialisten vor Chemie-
Cocktails gewarnt. Bis zu 300 Chemi-
kalien kdnnen im Blut eines Européers
nachgewiesen werden, sogar in der
Nabelschnur ungeborener Kinder be-
finden sich Chemikalien.

Phenole in Witten?

Weiterhin wére es sehr wichtig der
Frage nachzugehen, inwieweit Phenole
zum Beispiel bei der Wittener Chemie-
industrie im Spiel sind. Der Vorsitzen-
de des Umwetausschusses sprach
davon in der Sitzung im April 2004.
Bel Phenolen miisse man sich Sorgen
um die korperliche Unversehrtheit
machen, denn ungiftige Phenole gebe
es nicht, sagte er damals.

Am selben Abend strahlte die WDR-
Lokalzeit den Beitrag Dicke Luft in
Witten aus. Dieser wurde im Garten
einer Betroffenen gedreht, der man von

Amts wegen auf zig Beschwerden
immer wieder mitgeteilt hat, es lage
nichts Ernstes vor.

Was wird der Offent-
lichkeit verschwiegen?

Die Umwelt-AG von AUF Witten und
die Umwdtinitiative Koordination
wegen Sasol/Degussa-Gefahren ha-
ben sich mehrfach an die Stadt Witten,
das (mittlerweile aufgeloste) staatliche
Umweltamt Hagen und an das Gewer-
beaufsichtsamt Dortmund gewandt.

Es gab aulRer beruhigenden Auskinften
nicht mal Einblick in das von der De-
gussa in Auftrag gegebene Geruchs
gutachten. Einblick erhielten wir erst
im Zuge einer Strafanzeige gegen
Degussa wegen K 6r per verletzung.
Doch Staatsanwalt und Oberstaatsan-
walt stellten das Verfahren ungewthn-
lich schnell ein. Derzeit liegt eine
zweite Strafanzeige wieder zur Be-
schwerde gegen die Einstellung beim
Oberstaatsanwalt.
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Beweislastumkehr

Bei jeder Grillfete, deren Geruch
angezeigt wird, schreitet die Polizei
ein.

Warum gilt beim Normalblrger eine
andere Logik wie die von Staatsan-
waltschaft und den angeschuldigten
Grofl3konzernen wie Degussa, HP Pel-
zer Chemie, Edelstahlwerke? Danach
muss ja erst der Nachweis der Gesund-
heitsschadlichkeit erbracht werden.

Wir fordern im Umkehr schluss, dass
alle_Unternehmen den Nachweis
erbringen muissen, dass ihre Produk-
tionsverfahren nicht gesundheits-
schédlich sind. Das gibt es schon,
zum Beispid in Japan, wo sich dies
sofort zu Gunsten der Menschen
ausgewirkt hat.

Echte Kontrollen

Investitionen im Unmweltbereich zu
tatigen. Wir fordern dagegen, dass
endlich sémtliche in der Produktion
eingesetzten chemischen Stoffe offen
gelegt und der Nachweis der fach-
gerechten Entsorgung und umwelt-
ger echten Produktion er bracht wird.

Einige unserer Beweise

ahrlich werden 100 Tonnen des
giftigen  Losungsmittels  1.1.1.-
Trichlormethan in der Produktion bei
der Firma HP Pelzer Chemie verarbei-
tet. Wir fragen seit Jahren nach Ent-
sorgungsnachwei sen!
s gibt bel Pelzer eine ungewohn-
lich hohe Haufung von Todesfal-
len, meistens infolge von Krebs, und
ernsthaft erkrankten Arbetern, die
ungeschiitzt mit den ganzen Giften
arbeiten mussten, obwohl die Ge-
werkschaft |G BCE, das Gewer be-

Nicht nur beim Radsport wird die aufsichtsamt und Berufsgenossen-
Offentlichkeit schaft ~ davon
mit angeblichen wissen. Auch der
Kontrollen  an Petitionsausschuss
der Nase herum- des Bundestages
gefuhrt. ist eingeschaltet.

Die  Abwiege- V Von Pelzer ver-
lungstaktik  von giftete  Arbeiter
Staatsanwalt, wie Peter Spyrka
Oberstaatsanwalt, bekommen kaum
Landesumwelt- Luft wegen eines
amt, Gewerbeauf- durch Cyanid
sichtsamt, Kreis- erlittenen  toxi-
gesundheitsamt, schen  Lungen-
f:ir Bﬂrr%ermi?wst;n Peter Spyrka gibt nicht klein bei gﬁéz Hﬂgb;r_]
Umweltvertreter Gerald Klawe wird reiz, konnen
fol gendermalRen begriindet: schlecht schlafen. Bei Peter Spyrka ist

1 Das Gesundheitsamt, vertreten
s durch Gesundheitsingenieur Jir-
gen Schwedes, hat ausdricklich eine
gesundheitliche  Unbedenklichkeit
festgestellt und zwar in Kenntnis, dass
laut (von der Degussa selbst bezahl-
tem) Geruchsgutachten eine erhebliche
Uberschreitung der Immissionsschutz-
Grenzwerte vorliegt! Wir fordern
dagegen, dass das Gesundheitsamt
eigene Untersuchungen macht, an-
statt einseitig Partei fir die Chemie-
Industrie zu ergreifen!

Der Chemiegestank kénne gar

« Nicht entstanden sein und zwar in
Kenntnis der Tatsache, dass Degussa
freiwillig (") bereit ist und auch schon
damit angefangen habe, umfangreiche

dazu ein Auge geschadigt, sein Ner-
vensystem angegriffen.

Doch er erhélt weder Rente, Sozial-
geld noch Hartz IV, sondern soll als
Familienvater von 6 Kindern von dem
geringen Verdienst seiner Frau leben.

Warum bekommt Peter
Spyrka kein Recht?

Well mit der Anerkennung seiner
Schéden nicht nur die Untauglichkeit
des staatlichen Kontrollsystems gegen-
Uber der Industrie zugegeben wirde,
sondern ein ganzes System der Un-
terordnung unter das ungezligelte
Profitinter esse von K onzer nen.

Der Kampf von Menschen wie Peter
Spyrka ist deshalb unser aller Kampf!

Wichtig zu wissen

e Es gibt auf der Homepage der
Stadt Witten keine Umweltseite.

e Es gibt keine Feldstudien zur
chemischen Belastung in
Deutschland.

e Grenzwerte sind keine Normal-
werte — die Grenzwerte In
Deutschland sind weltweit die
hochsten.

e Die Mitglieder der DIN-VDE-
Kommission gehdren fast aus-
schlie8lich Firmen an oder er-
halten Forschungsgelder von
diesen. Die wenigen von der
Industrie akzeptierten Untersu-
chungen beziehen sich auf
Kurzzeituntersuchungen an
gesunden, jungen Leuten.

e Es gibt keine Langzeituntersu-
chungen fur Auswirkungen auf
Alte, Kranke, Kinder, Schwan-
gere, Amalgamvergiftete...

e Fir viele der bekannten Um-
weltnoxen existieren amtliche
Grenzwerte, in Deutschland die
TA Luft. Von Land zu Land vari-
ieren diese bis zum Faktor
1.000, was die Willktir bei ihrer
Festsetzung unterstreicht.

e Folgende von der Industrie be-
hauptete unschadliche Stoffe
wurden spéater als schadlich
nachgewiesen: Asbest, PCP,
Benzol, Steinwolle, Lindan,
DDT, Formaldehyd, Schwerme-
talle, Nitrat, Amalgam, Palladi-
um, Weichmacher. (Liste un-
vollstandig)

e Am meisten Betroffene, die
hochsensiblen Menschen, wer-
den nicht als Gradmesser fir
unverantwortliches Handeln
angesehen, sondern als nervig
abgetan. Doch jeder ist betrof-
fen, auch wenn er es heute
noch nicht bemerkt!

Sich informieren, sich engagie-
ren, gemeinsam verandern!

Mitmachen in der Umwelt-AG
von AUF Witten!
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Chemieopfer miissen um
ihre Rechte kdmpfen

von Peter Spyrka, Mitglied in AUF Witten und Opfer von HP Pelzer Chemie

Ich bin einer von vielen Beschéftigten der Firma HP Pelzer Chemie, die
wegen Vergiftung am Arbetsplatz schwere gesundheitliche Schaden
davongetragen haben. Mir sind 32 verstorbene ehemalige Kollegen
bekannt, die gr63tenteils an Krebs ver storben sind.

Kein Einzelschicksal

In meiner Klage vor dem Sozialgericht
Dortmund 2006 gegen die Berufsge
nossenschaft der chemischen Industrie
fihre ich bis heute unwidersprochen
aus:

"Alle hatten sie Kenntnis von den
skandalésen Zustanden und men-
schenver achtenden Ar beitsbedin-
gungen, ohne etwas dagegen zu un-
ternehmen: Angefangen vom Inhaber
Helmut Pelzer, dann der arbeitsmedi-
zinische Dienst der Berufsgenossen-
schaft der Chemischen Industrie, die
Gewerkschaftsvertreter der 1GBCE,
der Betriebsrat und die Beamten der
Berufsgenossenschaft Koln. Sie waren
guas alle Mitarbeiter der Firma
HP-Pelzer. ...

Folgenden Giften war ich ausgesetzt:
Cyanid, Phosgen, Dioxin, Ammoni-
ak, M ethylenchlorid, Dichlor -
methan: die Liste ist lang und die BG
wurde immer wieder informiert Uber
die Giftbdastung, Uber erkrankte Ar-
beiter und Uber ungewohnliche Hau-
fungen von Todesféllen. ...

Es besteht also unabhangig von mei-
ner konkreten Eingabe ein allgemein

Offentliches und grundrechtlich

gewichtetes Interesse an einer
engagierten staatsanwaltlichen
Aufklarung."

Gemeinsam kdmpfen

Dass man alleine keine Chance hat,

sieht man auch daran, dass ich schon

seit 11 Jahren gegen die Berufsgenos-
senschaft der chemischen Industrie und
die Landesversicherungsanstalt prozes-
sere. Ich habe mich Mitte der 90er
auch an die Ortsverbande der Griinen

An den ehemaligen
Minister Clement (SPD):

Wer wie Clement, Vergiftungs-
opfer wie mich als " Schmarot-
zer" bezeichnet, den bezeichne
ich als" Verbrecher"

PS.

" Super"-

und der CDU in Witten gewandt. Seit
zweieinhalb Jahren liegt schon eine
Eingabe von mir beim Petitionsaus-
schuss des deutschen Bundestages.
2006 haben sich sogar TV-Journalisten
vom WDR fur meinen Fall interessiert
und umfangreich recherchiert.

Passiert ist bis heute nichts! Ich bin
zwar arbeitsunfahig, erhalte aber
weder Arbeitsosengeld, noch Rente,
noch Sozialgeld.

Das hat System

Es ist sehr unwahrscheinlich, dass der
Arbeitsschutz nur bel der Firma Pelzer
versagt haben soll. Viddmehr muss man
davon ausgehen, dass es auch in den
anderen Wittener Chemiefirmen Opfer
gibt.

Offensichtlich haben wir es mit ei-
nem — politisch gewollten - System
Zu tun: es wird vertuscht und nur
das gemacht, was die Industrie dik-
tiert.

Solikreis nétig

Ich mdchte alle Geschadigten aus dem
Bereich der Wittener Chemieindustrie,
ob Krebserkrankte, Hinterbliebene,
Arbeitsunfahige, chronisch Kranke,
dazu ermuntern, sich zusammenzu-
schlieRen und um ihre Rechte gemein-
sam zu kémpfen. Wer sich nicht wehrt,
hat schon verloren.

Als ersten Schritt schlage ich die
Griindung eines Solidaritatskreises vor.
Vom Uberparteilichen Personenwahl-
biindnis AUF Witten habe ich die Zu-
sage, dass ein solcher Solikreis unter-
stitzt wird.

Die politische Situation, 2 Jahre vor
der nachsten Kommunalwahl, halte ich
fir sehr glnstig, um im Interesse der
Betroffenen Druck aufzubauen und
erfolgreich zu sein.

Herzliche Griiflte

Peter Spyrha

Interessenten am Solikreis
wenden sich bitte an

AUF Witten:

Romeo Frey,
Bebbelsdorf 43
58454 Witten

Tel. 02302/81953
info@auf-witten.de
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Demokratie in Deutschland?

Bilden Sie sich Ihr eigene Meinung
Interview mit Peter Spyrka, von HP Pelzer Chemie aus Profitsucht vergiftet

Peter Spyrka, 19 Jahre Chemigfacharbater bel der Wittener Firma HP Pdzer Chemie hat
durch Vergiftung am Arbetslatz schwere gesundheitliche Schéden davongetragen. Aul3er-
dem snd mindestens 32 weitere Pdzer-Arbater grolitenteils an Krebs ver gorben. Vide kamp-
fen bis heute um eine Entschédigung dur ch die Ber ufsgenossenschaft. Pater Spyrka, der weder
Arbeatdosen, noch Krankengdd noch Rente bekommt, hat 9ch deshalb an den Deutschen
Bundestag mit einer Petition gewandt. Wir befr agten ihn nach seinen Erfahrungen.

? Was ist aus der Petition geworden,
die Sie 2005 an den Bundestag
gerichtet haben?

P.S.: Ich erhielt 3 Tage vor Weihnach-
ten die Mitteilung, dass beabsichtigt
sei, das Petitionsverfahren negativ
abzuschliel?en. Hauptgrund: es bestiin-
de keine ausreichende Wahrschein-
lichkeit, dass meine Gesundheitsscha-
digungen von der Vergiftung bei HP
Pelzer kommen wiirden.

? Was haben Sie daraufhin gemacht?

P.S.: Ich habe sofort zurlick geschrie-
ben und folgendes erlautert:

"Ich war nachweislich Cyanid-
Dampfen  ausgesetzt. Aus  der
Hallendecke der Produktionsstatte, wo
ich beschaftigt war, habe ich Proben
analysieren lassen, die unter anderem
auch Cyanid nachgewiesen haben,
nachweisich habe ich mir dort ein
toxisches Lungendden zugezogen — und
jetzt sollen alle sich davon ableitenden
Folgebeschwerden und Erkrankungen
nicht wahrscheinlich daher rihren?

Konnen ernste Zweifd an dieser
Entstehungsursache guten  Gewissens
getend gemacht werden, etwa weil die
frische Luft auch zu enem toxischen
Lungentden fiihrt? Dasist doch absurd.

Ich moichte nicht wissen, welche
Entschadigungen  Abgeordnete  des
Bundestages  (erfolgreich)  getend
machen wirden, wenn etwa in der Decke
des Plenarsaales Cyanidreste gefunden
wirden, die auf eine jahrelange
Exposition schlief3en lassen.”

?"Wasist Cyanid?"

P.S.: Chemikalien, die bei der Firma
HP Pelzer eingesetzt worden sind,
wandeln sich bei der Verbrennung in
Cyanid (Blausdure) und Phosgen um.
Cyanid igt das Gift, das im Dritten
Reich unter dem Namen Zyklon B zur
grofdindustridllen Ermordung von Mil-
lionen Menschen in Konzentrationsla-
gern gedient hat. Phosgen wurde im
Ersten Weltkrieg als chemischer Gas

kampfstoff (Grinkreuz) eingesetzt und
war fur den Grofdteil der ca. 100.000
Gastoten dieses Krieges verantwort-
lich. Eingeatmetes Phosgen zersetzt
sich in der Lunge zu Kohlendioxid und
Salzsaure, |etztere verdtzt das Lungen-
gewebe. Dies fuhrt nach 2-3 Stunden
zu qualendem Husten, Blausucht und
Lungenddemen und endet meist tod-
lich.

Bei mir wurdein der Lungenklinik Hemer
en massves Lungenddem und ene aus
gepragte Elastose diagnogtiziert. Fir mich
i das schon kein Arbetsunfall mehr,
sondern Mord bzw. in menem Falle
versuchter Mord und Menschenquélerel.

Ich hétte vom Deutschen Bundestag
erwartet, dass er diesen Zusammen-
hang akzeptiert. Und nicht nur in mei-

Bundestag bewegt sich nicht

nem Interesse, sondern auch der Pel-
zerbelegschaft und der Wittener Be-
volkerung tatig wird. Denn es ist doch
blavdugig anzunehmen, dass solche
Gifte nur in der Hallendecke bleiben.

? Wie bewerten Se das Verhalten des
Deutschen Bundestages

P.S.: Fir mich ist klar, dass die Le-
benss und Existenzinteressen eines
einfachen Arbeiters und auch der Be-
volkerung beim  Petitionsausschuld
keine Rolle spiden. Das zeigt schon
die Routine, mit der sie auf meine
Kritik reagiert haben. "Ich habe

durch-

aus Verstandnis dafir, dass das Er-
gebnis der parlamentarischen Pri-
fungen Sie nicht befriedigt". Dieser
im Computer abgespeicherte Satz wird
wohl sehr viden Antragstdlern zuge-
schickt werden. Die Methode des Peti-
tionsausschusses, nur die Gutachten
und Stellungnahmen der Behorden zu
prifen, ist fir mich der Beweis, dass
hier keine Demokratie herrscht.

? Wie soll man das verstehen?

P.S.: Sowohl die Berufsgenossenschaft
(BG) wie die Landesversicherungsan-
stalt (LVA) sind fachdienstlich dem
Bundes-Arbeitsministerium unterstellt.
Dieses wird politisch von der jeweili-
gen Regierungspartel geflhrt, die auch
im Petitionsausschuss tétig ist. Offen-
sichtlich ist auch die Opposition nicht
daran interessiert, Verbrechen wvon
Kapitaleignern abzustellen und zu
verfolgen. Alle, auch die gut bezahlten
Gutachter, sitzen in einem Boot — nur
der Betroffene wird nass gemacht.

? Welche Schlussfolgerungen ziehen
Sie daraus?

P.S.: Aufgeben ist nicht, ich werde
weiter um meine Rechte kdmpfen und
prifen lassen, wie die Verletzung mei-
ner Menschenrechte vor dem Européi-
schen und Internationalen Gerichtshof
geltend gemacht werden konnen.

AuRerdem brauchen wir ene starke
Umweltbewegung, die endlich die
Beweislastumkehr durchsetzt, wonach
die industridllen Verursacher zur Ver-
antwortung gezogen werden.

Wir sollten in Witten einen Anfang
machen mit einer starken Bewegung,
die betroffene Opfer und ihre Angeho-
rigen organisiert. Uberhaupt ist die
Konsequenz fir mich als Arbeiter, dass
man nur organisiert eine Chance hat.
Deshalb mache ich mit in AUF Wit-
ten. Ich kann jedem, der an Veréan-
derung interessiert ist, nur dasselbe
empfehlen.
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Guantanamo bei HP
Pelzer Chemie

Von mehreren Pelzer-Kollegen, die er-
folgreich gegen ihre Kindigung vorge
gangen sind und teilweise, weil sie Uber
60 Jahre at sind, mit Abfindungen ausge-
schieden sind, blieben funf unter 60 jahri-
ge Arbeiter Ubrig, die sebst mit Abfin-
dungen von bis zu 50.000 € ihren Ar-
beitsplatz nicht aufgeben wollen.

Vidmehr bestehen se auf dem ihnen
vom Arbeitsgericht Bochum und Landes-
arbeitsgericht  Hamm  zugesprochenen
Weiterbeschéftigungsanspruch.

Genauso zynisch wie die Firma HP Pd-
zer Uber Jahre hinweg Beschéftigte unge-
schiitzt aggressiven Giften ausgesetzt hat,
was Uber die Hélfte der betroffenen Be-
legschaft, aktuell 36 Arbeitern, das Leben
gekostet hat, genauso zynisch verféhrt sie
jetzt mit den Uberlebenden.

Vier der Arbeter sind im Kantinen-
container untergebracht, wo sie ohne
Beschéftigung ihre Arbeitszeit von 8
bis 16 Uhr absitzen muissen. Schlimm
genug, mit Menschenw(irde hat das nichts
mehr zu tun.

Ein Kollege, Stefan F., dagegen sitzt
seit 18. Februar 2009 in verschér fter
Einzelhaft: Guantanamo! Fir ihn wurde
extra ein weit ab von der Arbeit befindli-
cher Container wieder in Betrieb genom-
men ohne Heizung. Selbst die Klinke fir
die TUr kann nur von innen gedffnet wer-
den. Sollte er z.B. ohnméchtig werden
und ene lebensbedrohliche Situation
entstehen, konnte er in dem Container
buchstdblich verrecken, ohne dass ihm
jemand helfen kénnte.

Das ist Isolationsfolter und men-
schenverachtend. Man fragt sich, wieso
die Gerichte trotz scharfer Eingaben der
Rechtsanwélte hier so lange zusehen.
Man kann sich nicht vor stellen, dassdl-
be wirde mit einem Manager passe-
ren, der sich erfolgreich in die Firma
zuriickgeklagt hat. Nicht nur der Fall der
Kassererin Emily in Berlin, die wegen
Pfandbons in Hohe von 1,30 € fristlos
entlassen wurde, auch vide andere Félle
aus der Arbetswelt machen deutlich, dass
wir hier eine Zwei-K lassen-Justiz haben.

Solche profithungrigen und skrupellosen
Firmen wie HP Pdzer Chemie nutzen das
schamlos aus. Ich frage mich nur, wann
wenn nicht jetzt, die Gewerkschaft end-
lich enmd tétig werden will? Und zwar
nicht nur symbolisch, sondern so, dass es
weh tut.

Es ig traurig, dass man solches Uber-
haupt schreiben muss, das ist doch das
enmalens jeder gewerkschaftlichen Soli-
daritat; Einer fur Alle, Alle fir Einen!

Diese Kollegen, dieihren Arbeitsplatz
nicht zu letzt im Interesse der nachfol-
genden Jugend verteidigt haben, ver-
dienen die etwa nicht diese Solidaritat?
I ch meine schon!

Peter Spyrka, Witten

Keine Nazis bei der
Montagsdemo: Weh-
ret den Anfdngen!

Ein paar junge Manner der NPD-
Jugendorganisation JN  versuchten in
provokanter Weise die Montagsdemonst-
ration zu stéren und wombglich auch
noch as Tribune fur ihre faschistische
Propaganda zu nutzen.

Damit sind sie natlirlich gescheitert und
es gab eliche Solidaritétsadressen von
Organisationen und  Einze personen.
Auch das Bindnis gegen Rechts it mit
énem antifaschistischen Spaziergang
durch die Bahnhofstral3e tétig geworden.

Das sdlte den Faschisten eigentlich
deutlich machen, dass se unerwiinscht
sind. Aber sie stdnkern weiter mit E-Mails
gegen AUF Witten, wo sie aggressiv ihr
ermneutes Kommen ankiindigten. Aul3er-
dem stelten sie Strafanzeige gegen unse-
ren Versammlungdeiter Romeo Frey und
einen anderen Telnehmer wegen aus der
Luft gegriffener "vorsétdicher leichter
Korperverletzung”.

Die Montagsdemo wird ihre Mitglie-
der nicht im Regen stehen lassen und
sammedt bereits Spenden fur die An-
waltskogen.

Hitler hat doch wirklich zu Genlige ge-
zeigt, wohin Faschismus und Nationalis-
mus fihren: Millionen Toteim Wdtkrieg,
Vernichtung der Oppostion in Konzen
trationdagern, grausame Judenverfolgung
und Rassismus. So etwas brauchen wir
nicht und darf sich nicht wieder holen.

Die Statistiken Uber zunehmende rechts-
radikale Gewat und aktudll zwei Todes-
fale im Zusammenhang damit, zeigen
doch, wohin die Reise geht bei den Fa
schisten. Von denen braucht sich kein
Hartz-IV-Empfanger auch nur den
Hauch einer Besserung seiner Situation
zu er hoffen, ganz im Gegenteil.

Be uns machen einige Menschen mit
Behinderungen mit — im Nazideutschland
wurden solche Mitmenschen als unwertes
Leben verfolgt und diskriminiert.

Auf der Montagsdemo werden Nazis
auf keinen Fall eine Tribtne fir ihre
Hetze er halten.

Heinz Preul3ner, Wetter

Ein Arbeitsloser kommt auf das
Arbeitsamt und fragt dort den
Bediensteten:

"Haben Sie Arbeit fiir mich?"
"Sicher doch!" antwortet der,
"Wie war's als Filialleiter in einer
grol3en Bank, mit einem Daimler
als Dienstwagen, und tber
800.000 € im Jahr?!"

"Wollen Sie mich veralbern?"
fragt darauf der Arbeitslose.
Antwortet der Bedienstete: "Wer
hat denn damit angefangen?”

Reser veliste von AUFE Witten zur Kommunalwahl am 30.08.2009:

13. Huseyin Colak ¢ 14. Nadine Frey ¢ 15. Joachim Fricke ¢ 16. Melitta Banze ¢ 17. Berta Rempel
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Guantanamo bei HP Pelzer Chemie i

Interview mit dem betroffenen "Héaftling" Stefan Fuchsmann

Stefan Fuchsmann (56) arbeitet seit 12 Jahren bel der Firma HP Pelzer Chemie und
wurde zweimal gekiindigt, hat aber in beiden Féllen seine K indigungsschutzklagen gewo-
nen. Das fuhrte dazu, wie Fuchsmann an die Staatsanwaltschaft Bochum schreibt, " dass
man mich bei der Firma Pelzer begonnen hat zu mobben und zu terroriseren. Dies Erpres-
sung auflerte sich dadurch, dass mein Arbeitsplatz in einen alten Container verlegt wurde"
Witten im AUFbruch berichtete schon im Februar 2009 tiber diese menschenverachtende Isola-
tionsfolter und stellte fest, dass eine |ebensbedrohliche Situation eintreten konnte, falls Stefan
Fuchsmann z.B. ohnméchtig werden sollte.

Fiirsorgepflicht Fehl-
anzeige

? Wie hat dsich die Angeegenheit
weiter entwickelt?

Sefan  Fuchsmann (SF):  Wahrend
anfangs verschiedene Arbeitskollegen
immer mal wieder nach mir gesehen
haben, trotz Kontaktverbot, horte das mit
der Kindigung der Kollegen nach und
nach auf.

? Was hat
unternommen?

Sk Weda der Beriebsratvorsitzende
Peter K. noch sein Stdlvertreter Manfred
G., de dlechzdtig men direkter
Vorgesetzter ist, haben sich auch nur en
enziges Mal blicken lassen. Auch die
Werkdeitung Her Andress G., die

der Betriebsrat

Peasondleitung Beate S und der
Frmenanwat Dr. H. haben trotz
mehrfacher auch schriftlicher

Aufforderungen durch mich sich weder

um mich gekiimmert noch daflir gesorgt,
dass jemand nach mir deht. Meine
Einzelhaft zu beenden, das kam diesem
Personenkreis Uberhaupt nicht in den
Snn.

Akute Lebensgefahr

? Und was passerte am 30. Juni?

SF: Schon die ganzen Tage vorher
versérkte sich bei mir das Gefiihl von
Eingesperrtsein und es traten messive
Angst- und Ohnmachtgefiihle und L uftnot
auf. Vor adlem gegeniber dem
systematischen Weichkochen und dem
Versuch, mich psychisch zu brechen,
meine Klage gegen die Kuindigung
zurlickzunehmen. Am 30. Juni ging ich
schon mit einem unguten GefUhl zur
"Arbeit" und nahm sicherheitshalber das
Handy meiner Frau mit, da im Container
adle Kommunantionsmittd  abgebaut
waren. Der Anfall traf mich vallkommen
unvorbereitet und ich konnte gerade noch
die Notrufnummer des Handys driicken,

Stefan Fuchsmann und Peter Spyrka (von links) — zwei Kollegen, die der
gemeinsame Kampf um ihre Rechte bei der Firma HP Pelzer Chemie
eint. Witten im AUFbruch setzt sich dafur ein, dass sich noch mehr be-
troffene Kollegen und Angehorige von Vergiftungsopfern zusammentun.
Naheres unter www.auf-witten.de - downloads zu Peter Spyrka / Pelzer

aber war nicht mehr in der Lage zu
sprechen.

? Wiewur den Siegefunden?

SF: Die Letstelle liel? die Polizel tber
Handyortung nach mir suchen, was Uber
eéne Stunde gedauert hat. In der ganzen
Zeit war ich ohne Bewusstsein und
bekam nicht mit, wie der Container
regerecht aufgebrochen werden musste,
weil der Zugang durch die Tdr nicht
moglich  war  trotz  anwesender
Spezidkréfte. Der Zugang erfolgte wurde
durch das Fenster, wobe wie durch en
Wunder es bei mir am Boden liegend
nicht zu Glasplitterverletzungen kam.

Hétte ich einen Herzinfarkt erlitten,
was durch Angstzustdnde durchaus
ausgelost werden kann, hétte ich far
die Strafmafinahmen der Firma Pelzer
mit meinen L eben bezahlten missen.

Die Schlussfolgerungen

SF: Erst einmal die Tatsachen:

1. We be da Firma Pezer Chemie
fir ssine Rechte kampft, sdbst
wenn e vor Gericht Recht be-
komnt, riskiert sein Leben.

2. Ich habe einen Arbeitsvertrag und
keinen "Foltervertrag' mit der Fir-
ma Pel zer abgeschlossen. Sovid ich
well3, befinden wir uns im Jahre
2009 (eine Demokratie?) und nicht
1945 (eine Diktatur).

Fir mich igt klar: dieser skrupellose Per-
sonalpalitik, die nicht nur mich dleine
betrifft, muss sofort beendet werden. Ich
habe nur en Leben und werde das nicht
noch einma aufs Spiel setzen. Von den
Gerichten erwarteich, dass seder Firma
Pelzer ihre Grenzen aufzeigen. Ich will
nichts als ordentlich und in Ruhe ene
qualitativ gute Arbeit ablegen. Aber wer
mich in dieser Weise angreift, soll wis-
sen: ich wer de nicht klein beigeben!

Dir ektkandidaten von AUF Witten zur Kommunalwahl am 30.08.2009:

14 Krone/Crengedanz: Berta Rempel ¢ 15 Sonnenschein/Pferdebach Nordwest: Romeo Frey %
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Envio und HP Pelzer Chemie:
Giftskandale haben System

Interview mit Peter Spyrka, ehemals Chemiearbeiter bei Pelzer

Die vorsitzliche Vergiftung der Envio-Arbeiter in Dortmund mit PCB erfillt uns
mit Entsetzen und Mitgefihl. ,,Wir wurden verarscht®, ,,Ich habe in PCB-Dreck
gebadet*, ,,Wir hatten Angst vor Arbeitdosigkeit® — sagen die Arbeiter. PCB, ein
krebsauddsendes Gift, wurde in Konzentrationen des 8.500-fachen der zuldssigen
Belastung im Blut von Envio-Ar beiter n gefunden.

Besonder s betroffen macht ein Bericht der Westfaliscchen Rundschau vom 7.8.10
,Das Gift schlummerteim Schlafanzug®. Der Vater eines Dreijdhrigen hat es mit nach
Hause gebracht. Seine private Arbeitskleidung musste zu Hause gewaschen wer den.
Wir befragten dazu Peter Spyrka, der seit Jahren um eine Entschadigung seiner Ver -
giftung bei der Firma HP Pelzer Chemie kémpft. 38 seiner friheren Arbeitskollegen
snd bereits daran gedorben. Naheres unter  www.auf-witten.de/lUmwelt

Themenschwer punkte,, Dokumentation zu HP Pelzer Chemie*.

?Wiewar der Schutz bei Pelzer?

Peter Spyrka (P.S.:) Wir haben auch in
Gift gebadet. Z.B. Zyklon B, friiher fir
Vergasungen eingesetzt. Ich habe das
Zyanid von der Hallendecke gekratzt und
analysieren lassen. Ich habe die typischen
Symptome einer Nervenergiftung. Uns
wurde gesagt, wir brauchen keinen Schutz,
Klamotten waschen zu Hause!

? Und die Aufsichtsbehérden?

P.S.: Verarschung ist das richtige Wort.
Bei mir hat die Berufsgenossenschaft
entgegen den Gesetzen keine urséchlichen
Ermittlungen aufgenommen, obwohl ich
alles ordentlich angezeigt hatte. Hinterher
ist es schwer, Beweise vorzulegen. Die BG
bekommt vor Gericht immer Recht, ob-
wohl sie gegen ihre Pflichten verstoRen
hat. Alle wussten Bescheid: Betriebsarzt,
Betriebsrat, Gewerkschaft.

? So ahnlich wiebei dem Dreijahrigen?

P.S.: Landesumweltamt und Gesund-
heitsamt haben da doch erst reagiert, als
sich die Presse eingeschaltet hat, sonst
ware der Junge nie untersucht worden.
Hatte man solange gewartet wie bei mir,
findet man im Blut nichts mehr — die
Zeitbombe tickt trotzdem, meine Kolle-
gen von damals sterben auf Raten.

?Unddie Presse?

P.S.: Selbstverstandlich habe ich alle
informiert. Sogar der WDR war da, hat
alle Beweise und Unterlagen bekommen
und selbst recherchiert. Es gab Eingaben
beim Europaparlament, beim Bundestag
sowie Anfragen bei der Stadt durch AUF
Witten.

? Wasist daraus geworden?

P.S.: Der WDR-Redakteur rief bei mir
an, fur die Sendung wirde das Geld nicht

mehr bewilligt. Der Petitionsausschuss
hat, ohne selbst zu ermitteln, die Sache
nur aufgrund von Stellungnahmen der
von mir Angeschuldigten eingestellt.
Ebenso die Staatanwaltschaft. Gewerk-
schaft und Betriebsrat haben mich im
Stich gelassen und agieren sogar gegen
mich. Die Stadt Witten teilte wie alle
anderen Umweltbehdrden mit, eine Ge-
fahrdung durch Pelzer bestiinde nicht.

CFalk-pixelio.de

? Welche Schlussfolgerungen ergeben
sich daraus?

P.S.: Es geht nicht um einzelne Firmen,
sondern um ein ganzes System. Wer sich
wehrt, wird sogar schikaniert.

Wenn es um eine Produktion von Fahr-
zeugddmmung geht wie bei Pelzer, die in
alle PKW, auch Luxuskarossen, einge-
baut wird, dann steht der Profit einiger
Milliardare hoher als die Gesundheit von
vielen Millionen. Da kuschen auch die
Medien.

Soll das Demokratie sein, wenn Men-
schen vergiftet werden mit Zyklon B, mit
Dioxin oder PCB, ohne dass die Gewerk-
schaft, Arbeitsmedizin, Politik, Staat und
Justiz von sich aus tatig werden und das
abstellen?

Was fir ein Regierungssystem soll das
sein? Mir wird jegliche Entschadigung

verweigert, meine vollige Arbeitsunfa-
higkeit wird nicht anerkannt, ich falle
durch alle Maschen des sogenannten
sozialen Netzes. Ohne meine Frau wirde
ich einfach verhungern, obwohl ich Jahr-
zehnte in alle Kassen eingezahlt habe.
Das ist fur mich der reinste Terror.

Dabei bin ich nicht der einzige. Tausen-
de Vergiftungsopfer warten auf Entscha-
digung, weil man vor Gericht die Schaden
S0 nachweisen muss wie bei einem Ver-
kehrsunfall. Bei Vergiftungen kommen
die Symptome aber spater, wenn die Gifte
schon langst abgebaut sind - toxikologi-
sche Gutachter, die so etwas beurteilen
konnen, werden von den Gerichten aber
nicht bestellt.

Trotzdem lase ich mich nicht unter-

kriegen. Wer die Leute s0 vergiftet
oder tatenlos dabei zusieht, muss sich
auch nachsagen lassen, dass wir in
einer Diktatur leben, wo der Profit
Uber die Menschlichkeit regiert.

Es gibt viele Arten zu toten.

Man kann einem ein Messer in den
Bauch stechen,

einem das Brot entziehen,

einen von einer Krankheit nicht
heilen,

einen in eine schlechte Wohnung
stecken,

einen durch Arbeit zu Tode schin-
den,

einen zum Suizid treiben,
einen in den Krieg fihren usw.

Nur weniges davon ist in unserem
Staat verboten.

Bertolt Brecht (Me-Ti. Buch der Wendungen)
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Umweltvergiftung staatlich

geduldet und erméglicht

Interview mit dem ehemaligen HP Pelzer-Chemiearbeiter Peter Spyrka

Die Vergiftung Hunderter Arbeiter bei der Dortmunder Firma Envio mit dem
krebserregenden Stoff PCB hatte verhindert werden kénnen. Das am 11.4. veréffent-
lichte Gutachten kommt zu dem Schluss: Die Bezirksregierung Arnsberg hat jahre-
lang den Betrieb trotz zahlreicher Warnungen und Hinweise laufen lassen — offen-
sichtliche Verstol3e lange geduldet. Dabei stellte sich heraus, dass Envio kein Einzelfall
ist, sondern die Vorgehensweise der Arnsberger Aufsichtsbehdrde bundesweit prakti-

ziert wird.

Diesdlben Erfahrungen haben wir von
AUF Witten gemacht. Trotz Vorlage
eindeutiger Beweise Uber eine jahrelange
vorsétzliche Vergiftung der Arbeiter
bei HP Pelzer Chemie haben weder
Umweltbehdrden, Stadt Witten, Berufs-
genossenschaft, Staatsanwalt noch der
Petitionsausschuss  des  Bundestages
etwas unternommen. Selbst der WDR
hat kalte Flife bekommen und mitten
in seiner Recherche die Produktion
einer TV-Dokumentation abgebro-
chen.

Wir interviewen deshdb erneut Peter
Spyrka, der das nicht auf sich beruhen
liel3, sondern Uber Jahre gegen diesen
Umweltskanda in Witten und um seine
Rechte als Geschédigter kdmpft

? Du gorichst von einer bewussten
Vergiftung, wie kommst Du darauf?

Peter Spyrka (PS): Wir waren ds
Arbdter Giften ausgesetzt, wie Sein den
Nazi-Vernichtungdagern verwendet wur-
den. Wir waren ungeschiitzt und uns
wurde gesagt, dles ware harmlos. Die
Giftspuren habe ich untersuchen lassen,
indem ich Reste von der Hallendecke
gekratzt habe. Es liegen eindeutige che-
mische Beweise Uber hochgiftige Sub-
ganzen vor (sehe S. 8).

Ich habe Photos der Produktionsbe-
dingungen vorgelegt.

Doch von der Berufsgenossenschaft
wurde den Ligen der Geschéftdeitung
und Produktiondeiter geglaubt und ich

Das Bild vom November 1998 stammt aus der Halle 1 von HP Pel-
zer Chemie — deutlich erkennbar die Spuren ausgelaufenen Cya-
nids, mit dem die Arbeiter angeblich gar nicht in Beriihrung kom-

men konnten.

Mittlerweile sind bereits 39 Arbeiter zum Teil qualvoll zumeist an
Krebs verstorben. Von den Kollegen aus dem mittleren Hallenbe-
reich, der am meisten belastet war, ist bereits die Halfte tot, keiner
hat das 65. Lebensjahr erreicht.

wie ein LUgner hingestdlt. Wir Arbeiter,
unsere Gesundheit und unsere Famili-
en zéhlen nichts, der Unternehmerpro-
fit geht Uber alles. Das wird durch ein
ganzes System abgesichert. Auch die
Richter haben Parteibticher.

? Wieviele Kollegen mussten bis jetzt an
den Folgen sterben?

PS.: Mittlerweile sind es schon 39, jedes
Jahr kommen neue dazu. Das ist ein
langsamer, qualvoller Tod nach langer
schwerer Krankheit. Wer so ewas
vorsdtzlich auf dem Gewissen hat, ist fur
mich ein Mérder. Und jeder, der davon
weil3 und das deckt, ist ein Komplize.

? Du bist immer noch nicht entschédigt
worden, die Gerichte haben den Um-
weltverbrechen der Firma Pelzer Che-
mie bisher nur zugesehen.

PS.: Fir mich ist das ein ganzes Regie-
rungs-System, in das sogar die Gewerk-
schaftsfiihrung und verschiedene Be-
tricbsréte mit eingebunden sind.

Da geht es um viel Geld.

Wie Envio zeigt, kein Einzdfal, son
dern bundesweit. Einzelne Kollegen, die
sich palitisch nicht so aus dem Fenster
gdehnt haben wie ich, wurden schon
abgefunden.

Mir will man nicht Recht geben, well
ich nicht nur menen Fal, sondern die
ganze Methode und Kungelelen ange-
griffen habe. Das Envio Gutachten
beweist aber, dass ich richtig liege.

? Was willst Du jetz noch unterneh-
men?

PS.: Erstens muss ich zumindest enen
Ausgleich fir meine schweren Ge-
sundheitsschaden bekommen, arbeiten
kannich nicht mehr.

Fortsetzung auf Seite 8
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Zweitens missen die Umweltver brechen
aufhoren und die Verantwortlichen zur
Rechenschaft gezogen werden. Das Gift-
zeug bleibt ja nicht in der Halle, sondern
gefahrdet die Umwelt.

Drittens muss die Umweltbewegung eine
Beweidastumkehr  erreichen. Heute
muss man den wissenschaftlichen Nach-
weis erbringen, dass man geschédigt wur-
de — das ist bei chemischen oder erbgut-
schadigenden Einflissen in der Regel
unmdglich, weil diese sich oft erst in
Jahrzehnten auswirken. Stattdessen miiss-
te der Unternehmer nachweisen, dass
aufgetretene Erkrankungen nicht pro-
duktionsbedingt sind.

? Das sind grof3e Aufgaben?

PS.: Ja Klar, das geht nicht alleine mit
einer Person. Deshalb finde ich es gut,
dass sich AUF Witten fiir die Sache enga-
giert. Darum habe ich mich auch als
Kommunalwahl-Kandidat fur AUF Wit-
ten aufstellen lassen und bin aktiv dabei.

? Was geht alsnachstes an?

PS.: Ich beziehe mich auf das Envio-
Gutachten und die aktuellen Verspre-
chen der Landesregierung zur Ver-
besserung der Umweltkontrollen und
werde mich an den Landtag, aber
auch an den Europdischen Gerichts-
hof fiir die Einhaltung der Menschen-
rechte wenden.

Das hat aber nur Sinn, wenn dies
von einer Bewegung getragen wird,
sonst wird man nicht ernst genom-
men. Es geht also darum, dass sich
noch mehr Menschen als bisher fiir
diese Umweltfragen praktisch ein-
setzen und ihre Erfahrungen mit
einbringen. Schon jetzt hat es immer
wieder von verschiedenen Betroffe-
nen ein positives Echo gegeben und
die Internetadresse von AUF Witten
ist eine gute Quelle, wenn man (ber
industrielle Vergiftung Informationen
sucht.

AUF Witten wird Dich weterhin
tatkréftig unterstiitzen und die Ange-
legenheit beim nachsten Umweltrat-
schlag im Oktober zur Sprache brin-
gen. Vielen Dank fir das I nterview!

Dieses Bild, ebenfalls aus der Halle 1 aus dem Jahr 1998, zeigt die
angeblich geschlossenen Arbeitsablaufe bei Pelzer, wonach gar keine
giftigen Substanzen austreten oder eingeatmet werden konnten. Die-
se Angaben vor Gericht und gegentiber der BG sind wie man sieht,
nachweislich falsch! Oben schaut das Rihrwerk aus dem Sack, die-
ser hatte des Ofteren undichte Stellen, so dass der gesamte Boden

kontaminiert war. Da wurde reingetreten, das wurde auch mit nach
Hause genommen. Die dort Arbeitenden bezahlten mit ihrem Leben
und ihrer Gesundheit. Und das alles aus reiner Profitgier. Diese Bilder
wurden allen Aufsichtsbehoren vorgelegt, alle haben die Augen zu-

gedrickt.

Folgende Substanzen wurden gefunden:
alle Angaben in mg pro Kg Substanz

Cyanid 5.800,0
Polycyclische Aromaten

(Summe) 10.086,5
Benzo(a) anthracen 690,0
Chrysen 658,0
Benzofluoranthene 1.135,0
Benzo(a)pyren 486,0
Indeno (1,2,3-c,d) pyren 343,0
Dibenzo (a,h) anthracen 118,0
Benzo (ghi) perylen 361,0
Pyren 1.117,0
Fluoranthen 1.117,0
Anthracen 1.448,0
Phenanthren 1.363,0
Fluoren 317,0
1,2-Dihydro-Acenaphtylen 546,0
Acenaphthylen 13,5
Naphtalin 115,0

Die aufgefiihrten Stoffe fanden
sich in von der Hallendecke abge-
kratztem Probematerial, das Herr
Spyrka auf eigene Rechnung un-
tersuchen lie3. Die Stoffe haben
sich Uber Jahrzehnte an der De-
cke konzentriert, in der Halle gab
es keinerlei Schutzvorrichtung.

Wer sich die Mihe machen will,
braucht nur die genannten Stoffe
im Internet nachzusehen, wie viel
davon toxisch ist.

Ein Beispiel: Cyanid, das in der
Konzentration von 5.800 mg/Kg
gefunden wurde, ist im Kdrper des
Menschen bereits mit einer Dosis
von 2,8 mg tddlich.

Wird es in Kleinstmengen tber
Jahre eingeatmet, so entstehen
dadurch Krebs, Organschéaden
und Nervenschéaden — genauso
wie bei den meisten der aufgefun-
denen Stoffe, vor allem den hoch-
konzentriert gefundenen polycyc-
lischen Aromaten, zu denen bei-
spielsweise Benzol gehort.
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Montagsdemo hat
Mut gemacht

Sieben Jahre intensiver Einsatz der
Gruppe AUF Witten haben sicherlich
einigen betroffenen Burgern in unserer
Stadt Witten Mut gemacht, Probleme
beim Namen zu nennen. Aber durch
negative Sozial- und Arbeitsmarktpolitik
gilt es noch viele Aufgaben zu erledigen.

Die Belastung und der Ausverkauf der
Kommunen - dem Personenkreis, der
durch das soziale Netz gefallen ist, daran
die Schuld zu geben, ist total daneben.
7.167 Disziplinarverfahren gegen Beam-
te sprechen hier ihre eigene Sprache.

Trotz Einstellungsverbot und geldlicher
Misere, wurden Gesinnungsgenossen -
tbrigens bei allen Parteien so Ublich -
noch beamtet und hoher besoldet, als es
ihrer Qualifikation und Leistung ent-
sprach. Hier muss der Rotstift angesetzt
werden - und nicht beim kleinen Mann
ohne Lobby

Name der Redaktion bekannt

Trommler , Bateras feras“ in
Aktion beim Protesttag fur ein

kinderfreundliches Witten

Ich will nicht sagen, dass Eltern in
unglinstigeren Lebenssituationen bevor-
zugt werden sollten, auch Eltern die fest
angestellt sind, brauchen Kitaplatze,
vielleicht sogar mehr als die Kinder
benachteiligter Eltern.

Besonders auf berufstatige Eltern sollte
Riicksicht genommen werden und alle
Kinder sollten das gleiche Recht haben,
einen Kitaplatz zu bekommen, der ihren
Bedirfnissen gerecht wird.

Zum Abschluss mdchte ich noch sagen
das ich es toll finde, dass es Menschen
gibt, die wirklich an dem Wohl der
Kinder interessiert sind, danke.

Name der Redaktion bekannt

Wenn der Wind
der Veranderung weht,
bauen die einen
hohe Mauern,
die anderen Windmtuhlen!

Protestaktion
begriift

Ich bin allein erziehende Mutter und
meine Tochter wird am 25. Mai 2 Jahre
alt, deshalb kann ich an der
Protestaktion fur ein kinderfreund-
liches Witten leider nicht teilnehmen.
Trotzdem bin ich positiv Uberrascht; dass
sich die Wittener Blrger so sehr fir
unsere Kinder einsetzen!

Umweltverbrechen

Vielen Dank fir lhre Veroffentlichun-
gen uber die Umweltverbrechen bei HP
Pelzer Chemie. Die gezeigten Missstén-
de betreffen ja nicht nur die dort beschéf-
tigten Arbeiter, obwohl diese am meisten
darunter leiden und am schlimmsten mit
ihrer Gesundheit dafiir bezahlen.

Die von lhnen aufgefiihrten zahlreichen
Gifte bleiben aber nicht in den Produkti-
onshallen. Sie gehen in die Umwelt und
werden dort zwar verdinnt, aber kom-
men zu den tausenden anderen unsich-
tbaren Giften, die auch verdiinnt wurden,
hinzu.

Nach den Zahlen aus dem Krebsatlas
der Bundesrepublik Deutschland ware

in einer Grof3stadt wie Witten jéahrlich
mit rund 600 neuen Krebserkrankun-
gen zu rechnen.

Die Tendenz ist leider steigend. Mich
wundert das allerdings nicht angesichts
der offenbar gewordenen Umweltverbre-
chen wie bei Envio in Dortmund und der
vertuschten Umweltverbrechen wie bei
HP Pelzer Chemie.

Hier in Witten liegt umweltméaRig noch
Vieles im Argen, denkt man nur an die
langjahrigen  Beschwerden  Wittener
Burger Uber die Luftverpestung und den
teilweise unertraglichen Gestank vor
allem der Firmen Degussa und Sasol.

Skandal6s dabei ist, wie die seit Jah-
ren von AUF Witten angeprangerten
Umweltverbrechen und Belastigungen
von der verantwortlichen Politik
ignoriert, verharmlost und dadurch
auch gedeckt werden. Was muss den
noch alles passieren, welche Beweise
fehlen denn noch, damit die Politik und
die staatlichen Aufsichtsorgane mal
endlich im Sinne der Bevélkerung und
der in der Industrie beschéaftigten Arbei-
ter und Angestellten aktiv werden?

Es ist, wie Sie in ihrem letzten Artikel
durchaus (berzeugend dargelegt haben,
ein ganzes System von gegenseitigen
Abhéngigkeiten und Parteienkungelei.
Das hat offensichtlich nur einen Zweck,
den unméRigen, verantwortungs- und
ricksichtslosen Hunger nach immer
mehr Profit zu befriedigen.

Die Kehrseite davon ist, dass missliebi-
ge Kiritiker versucht werden mundtot zu
machen, wahrend die Leute, die eigent-
lich fur die Aufsicht und Garantie einer
umweltgerechten  Produktion  bezahlt
werden, firs Wegsehen mit Privilegien
belohnt werden.

Wir brauchen deshalb solche Leute wie
Sie. Ich hoffe, dass sich mdglichst viele
Menschen lhrer Bewegung anschlie3en,
ich werde es auf jeden Fall machen.

Name der Redaktion bekannt
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HP Pelzer Opfer unentschadigt
.Konsequente Manipulation™

Interview mit Peter Spyrka (AUF Witten) — ehem. HP-Pelzer Beschéftigter

Im PCB-Skandal um die Giftfirma Envio in Dortmund hat die Bezirksregierung
Arnsberg der Staatsanwaltschaft wiederholt Akten vorenthalten, die sie als Aufsichts-
behdrde belasteten. Das belegen Recherchen der WAZ. Sie decken einen weiteren PCB-
Fall auf: Strafanzeigen und Ermittlungen gegen den Liner Entsorger Remondis, die
bisher verschwiegen wurden. Neue Schlampereien, neue Unwahrheiten, neue Vertu-
schungen.

Weder WAZ noch WDR brachten aber trotz vorliegender konkreter Beweise Berich-
te Uber den seit Jahren vollig ungeahndeten Umweltskandal bei der Wittener Firma HP
Pelzer Chemie. Hier lief dasselbe Spiel wie bei Envio, nur dass die Presse das mitmacht.
Interessanterweise auch die Justiz. Wie das lauft, kann in der Siiddeutschen Zeitung
vom 9.4.2008 nachgelesen werden, wo ein Richter im Ruhestand unter dem THiehse-
guente Manipulationiiber seinen Beruf berichtet. Wir befragten dazu Peter Spyrka.

? Trifft die Kennzeichnung ,Konse- Opfer sogar mit birokratischen Schikanemind ignoriert — ich erhalte weder Sozial-
gquente Manipulation“ in Deinem Ver- verhdhnen. geld noch Rente — obwohl ich weder ar-

giftungsfall bei Pelzer Chemie zu? Ein gefihrliches Redime ist es auchbeiten gehen kann noch irgendeine Chan-
9 9 te auf dem Arbeitsmarkt habe.

Peter Spyrka (P.S.:) Da lasse ich lie- wenn Politiker, an die man sich vertrau-

ber den ehemaligen Richter Frank Fahsensvoll gewandt hat wie an den Petitions- Die Tater und Aufsichtsorgane bleiben

selbst zu Wort kommen. Er schreibt: ausschuss des Deutschen Bundestagasbehelligt entgegen dem Artikel 34
Ich war von 1973 bis 2004 Richter am (Pet 3—15—41—_828—03496 V. 18.12.20_07IGG) ,,I:|aftung bel_ Amtspfllchtverlet—

i oo entgegen vorliegender Beweise angesichmingen®. Doch das interessiert den Staat
Landgericht Stuttgart und habe in dieser it iie tib destll it-nicht. ich bin i in Klei hemi
Zeit ebenso unglaubliche wie unzzhlige von mitt erweile tber 40 Todesfallen mit- nic t, ich bin ja nur ein kleiner Chemiear-

' teilen, der ursachliche Zusammenhang sékiter.

vom System organisierte Rechtsbruchenicht Klar.

und Rechtsbeugungen erlebt, gegen die
nicht anzukommen watr/ist, weil sie sys- Dasselbe gilt fir die &rztlichen Gutach~Konsequenzen
temkonform sind.” ten, die im Sinne ihrer Auftraggeber urtei-? Welche Konsequenzen ziehst Du dar-

Dazu mdchte ich anfigen: Was mir WI_Ie_n, daml_t sie ihre Iukratlv_en l\_lebenjopsaus_
; ? . nicht verlieren — und es gibt Richter, die

derfahren ist, als Manipulation zu be- d d ich % d K
zeichnen, wére noch viel zu harmlos as entweder nicht merken oder mer eBinge gefallen lasst, wird sich nichts an-
' ' wollen und die Fakten willkirlich zu- gern Man muss sich organisieren und

3 H H rechtbiegen. Bei allem sitzen sogenannt - .

Gefdhrliches Reglme Arbeitnehmervertreter, die nur bemiih emew_sam geg_eﬂtdle Verbre%hg_r vgrg?-
? Welche Bezeichnung ware dann bes-sind, das friedliche Einvernehmen, vo en. wie dman i'\i ,nlgtussbaLJc e Justiz
sa? dem offensichtlich alle profitieren, nicht €inen anderen Lharakier bekommen.
Zu storen. Es muss unnachsichtig bestraft wer-

P.S.: Fir mich hat das schon den Cha- ) . o
rakter eines gefihrlichen Regimes Ich habe mehrfach auf gravierend en, wenn einer aus reiner Profitgier Ar-
iter vergiftet. Doch wer soll so etwas

Wann kann man von einem gefahrlicheriRechtsbriiche hingewiesen, aber die Jusverurteilen da brauchte man schon eine
Regime sprechen? Wenn das Leben génteressiert das nicht. anz an dére Justiz. Und Gberhaunt ge-
fahrdet ist, wie bei uns Chemiearbeiterr g : Pt g

und man keine Chance auf GerechtigkeGeSCTZC missachtet hort der Reichtum allen, die daran mit-
gearbeitet haben. Unter wahrer Demo-

hat. Wenn wie bei HP Pelzer Chemie die, N - L . .
Arbeiter vergiftet werden mit Zyanid, - Welche Rechtsbriiche waren das* kratie jedenfalls stellle ich mir etwas an-
deres vor, als was wir heute haben.

mit Dioxin, mit Benzol usw., lauter Gif- Das geht schon los mit dem Grundge-
te, die alle inneren Organe zersetzen ungketz: Da steht in Artikel 1Die Wirde Das durften die Grof3industriellen,
woran man qualvoll und langsam sterbeles Menschen ist unantastbartind in  Banker und ihre Politikermarionetten
Mmuss. Artikel 2 ,Jeder hat das Recht auf Leben nicht gern héren.

Von einem gefahrlichen Regime mussund korperliche Unversehrtheit”. Solange Leute mit Kapital sich ihre

man sprechen, wenn in den Aufsichtsbe-Das kdnnen sich die verstorbenen PePolitiker kaufen kdnnen und alle Gesetze
horden und der Berufsgenossenschaft Beer-Arbeiter auf inren Grabstein schreibemungestraft Ubertreten durfen, werden wir
amte und Arzte tatig sind, die nichts getassen. Obwohl ich noch lebe, wenn auckinfachen Arbeiter immer das Nachsehen
gen die Vergiftung unternehmen und diemit schweren gesundheitlichen Problehaben. Das sind meine Erfahrungen.
men, werde ich von der Justiz verhdhnt

Solange, wie sich das Volk solche

Aber das muss nicht so bleiben!
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EU-PARLAMENT IGNORIERT DIE
VERGIFTUNG BEI HP PELZ2ER

Der regelméfige Leser vorwitten im AUFbruchweil3 Bescheid lber die Vergiftungen be
HP Pelzer Chemie: 39 Arbeiter sind bereits qualvoll gestorben, jedes Jahr kommen ne
hinzu. Er ist informiert Giber den jahrelangen Kampf des ehemaligen Pelzerbeschaftigten P
ter Spyrka, der mit schweren Erkrankungen Uberlebt hat und seit Jahren um seine Recht
als Vergiftungsopfer kampft. Nachzulesen unter www.auf-witten.de in der Dokumentation
die im ThemenbereichUmweltabgelegt ist.

TP s

Nachdem ihm derPetitionsausschuld der Bundestaggine Ablehnung geschickt hat, wandte
sich Peter Spyrka an derPetitionsausschul des EU-ParlamenEr legte mit umfangreichen
Beweisen dar, dass die Pelzerarbeiter systematisch vergiftet wurden unter Umgehung aller
Vorschriften und Gesetze und bei straflicher Untétigkeit aller Aufsichtsbehdrden. Auch dig
Stadt Witten wollte nichts unternehmen. Wie beim PCB-Skandal der Giftfirma Envio in
Dortmund, wo bis zur Bezirksregierung in Arnsberg die Aufsicht versagte.

ANFRAGE EINFACH ABGE-  Untersuchungen des EU-Parlaments. Siazu die Schiussfolgerungen von Peter
SCHMETTERT hatten dazu nicht die rechtliche Moglich-Spyrka:

. . ket » Hier handelt es sich um Mord: In je-
Nebenstehendes Schreiben, verkleinertyjicht einmal auf den Gedanken, eine Ple-dem einzelnen Fall wurden Menschen
als Faksimile, erhielt Peter Spyrka alagepatte dazu zu fiihren, sind dieseheimtiickisch und aus niederen Beweg-

Antwort von der Vorsitzenden des Petiti-q-npezahiten Europaabgeordneten  gegriinden getotet.
kommen. Vergiftungen in einer weltweit

onsausschusségminia Mazzoni.

Sie teit mit, dass die Petiion zulissig sefgierenden  Zuliefererfirma fur  Auto- 3 ~tVerin S0 etwas moglielt st und ofine
und in denTatigkeitsbereich der Europa- Dadmmmaterialien wie HP Pelzer sind ih- &€ DIEOL 1St das Lemokrates wenn
ischen Union* falle. Sie informierte auch nen wohl ein zu heifies Eisen. Dabei ware02® Vo Beamten, Poliikern, Arzten und
dariiber, dass es ,européisdRiehtlinien €S schon ein wichtiger Schritt gewesen,Gevyerkschaftsvertretem gedec_kt wird,
2u Sicherheit und Gesundheit am Ar- Solche verbrecherischen Praktiken offent- WO ISt da der _Unts:schled ZU einem ge-
beitsplatz und gefahrlichen Stoffentjibt, lich an den Pranger zu stellen! fahrlichen Regime?

an die sich die Mitgliedslander halten \jieimenr wird lakonisch mitgeteilt, dass * Sozialgerichte, Berufsgenossenschatt,
mussten. das europaische Parlamedie Priifung Bezirksregierung und die Petitionsaus-

Genau das aber hat Peter Spyrka deffirer Petition abgeschlossen hat und die schusse wvon = Bundestag und EU-
EU-Parlament doch mitgeteilt, dass Pelzefkte damit geschlossen wurdeFertig. E/larlgment SII?Id nicht in d“erz Lage, dlzse
: . O : orde anzuklagen, zu siihnen, an den
Chemie und die zustandigen Aufsichtsbe WIE SOLL MAN DAS BE- Pranger zu stellen und damit weitere zu

horden sich ebamnicht daran halten. WE TEN? verhindern
Das flihrt aber nicht zu Sanktionen ode: R .
» Es st paradox, wenn Frau Merkel am

anderen Ende der Welt in China die
Menschenrechte einklagt, wahrend im ei-
genen Land Mord und Psychoterror herr-
schen, gegen Menschen, die sich wehren.

» HP Pelzer ist kein Einzelfall. Uberall
wird wegen Profiten die Gesundheit der
arbeitenden Menschen geschadigt, finden
sich Gutachter, die zu Lasten der Betrof-
fenen Stellung nehmen und Richter, die
den Betroffenen ihre Rechte auf Entscha-
digung verweigern.

» Deshalb missen sich die Menschen,
die sich das nicht gefallen lassen wollen,
zusammenschlieRen und gemeinsam fir
Offentlichkeit sorgen. Dann kann das

nicht mehr unter den Tisch gekehrt wer-

den.

e Um uns selber miissen wir uns selber
kiimmern! Macht mit iiAUF Witten!
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VERGIFTUNG VON
MENSCHEN LEGAL?

Dem regelmaBigen Leser von Witten im
AUFbruch dirfte nicht entgangen sein,
dass seit Jahren die tddlichen Zustande
bei dem Wittener Autozulieferer HP
Pelzer Chemie totgeschwiegen werden,
als wéren sie gar nicht da.

Mittlerweile gibt es 40 Todesopfer zu
beklagen. Ausloser fur ihre Erkrankungen
waren die an der Decke hangenden Gifte,
wie etwa Cyanid oder Benzol (siehe
Witten im AUFbruch 2/2011).

Die Konzentration ist zum Teil doppelt
so hoch, wie die fiir den Menschen
todliche Dosis.

Ein neuer Fall ist nun bekannt gewor-
den. Rudi L., langjéhrig Beschéftigter bei
HP Pelzer, erkrankte an Blasenkrebs. Die
Behandlung lief zunéchst erfolgreich.

Um nicht in die Arbeitslosigkeit oder
Hartz IV zu rutschen, entschloss er sich,
weiter zu arbeiten. Nun hat sich der Krebs
im ganzen Korper ausgebreitet.

Die traurige Tatsache, dass Menschen
unter Androhung von Armut lieber in
einem Betrieb arbeiten gehen, indem sie
Gefahr laufen, schwer krank zu werden,
ist denjenigen anzurechnen, die dieses
System voll mittragen: Die Stadt Witten,
SPD, CDU, FDP, Grine, Gewerkschaf-
ten, usw. decken, ja leugnen zum Teil
sogar diese lebensgefahrlichen Zustande.

Menschen, die hingegen zum Schutz
ihrer Gesundheit aus dem Berufsleben
ausscheiden, wird gar die Rente verwehrt,
wie in meinem Fall.

www. AUF-Witten.de

Anscheinend ist also das Vergiften von
Menschen legal. Es wird Zeit, dass wir
die Kollegen dort unterstiitzen und dem
ganzen ein Ende bereiten!

Schluss mit der Vergiftung am Arbeits-
platz! Es ist gut, dass immer weniger
Menschen die Parteien wahlen, die diese
Missstande vertuschen. Noch wichtiger
aber ist, fur eine positive Alternative wie
AUF Witten zu arbeiten. Wenn wir uns
alles gefallen lassen, endet das letztlich in
einem Regime!

P.S., Witten

Witten im AUFbruch Nr. 2/2012

Parteiengrenzen hinweg sachlich und
Interesse der Blirger zu kléren.

Gerade auch aus diesem Grund mochte
ich das Schiiren von solchen Vorbehalten
ausdriicklich zurtickweisen.

Ich werde das Blrgerbegehen in jedem
Fall unterstiitzen.

Achim Czylwick, Ratsmitglied (AUF
Witten)

KNIEFALLPOLITIK IST MIT
MIR NICHT 2U MACHEN!

Es ist richtig und konsequent, dass die
Initiative gegen einen Vollsortimenter im
Gerberviertel ist.

Die Mehrheit im Rat der Stadt Witten
hat einer solchen Bebauung zugestimmt.
Ein politischer Kompromiss, wie Herr
Kassner im Kommentar schreibt, war das
aber nicht. Im Gegenteil wurde sich
einem Druck von EDEKA gebeugt.

Dieser Konzern wollte einen groReren
Standort, um im Stadtteil zu dominieren.
Mit der Kundigung des alten Standorts
wurde der Druck aufgebaut, entweder wir
gehen oder bekommen das Gerberviertel.

Gerade deswegen habe auch ich am
27.03.2012 dagegen gestimmt. Kniefall-
politik ist mit mir nicht zu machen.

Nun warnt der Kommentar auch noch
vor ,.einer Nahe zu den Linken“. Damit
setzt Herr Kassner statt auf demokrati-
sches Recht auf antikommunistische
Vorbehalte.

Ich gehdre nicht zur Partei der Linken,
sondern vertrete mit dem Gberparteilichen
Personenwahlblindnis AUF Witten die
Grundlinie, kommunale Fragen Uber

DAS MARCHEN VOM
SELBSTERZEUGTEN
WASSERKRAFTSTROM

Die Stadtwerke Witten verbreiten wer-
bewirksam die Behauptung, seit Januar
2012 wirde der Verbrauch aller Haus-
halts- und Gewerbekunden der Stadtwer-
ke Witten auch mit Strom aus Wasser-
kraft gedeckt. Dazu kommt regelmafig
flr die Besucher der historischen Ruhrtal-
bahn der Hinweis beim Passieren der
Friedrich Lohmann GmbH, hier wirde
der Okostrom filr die Wittener Bevolke-
rung produziert.

Es ist richtig, dass diese Firma ein Klei-
nes Wasserkraftwerk betreibt. Meines
Wissens ist das auch das einzige auf
Wittener Stadtgebiet.

Allerdings handelt es sich hierbei um
eine Gleichspannungsanlage. Ich gehe
davon aus, dass weder ein Wechselspan-
nungsumrichter noch vor allem die
erforderliche elektrische Verbindung zum
Versorgungsnetz der Stadtwerke Witten
vorhanden ist.

Auf einen entsprechenden Artikel vor
Uber einem Jahr haben die Stadtwerke
nachweislich nicht reagiert, sondern
tischen erneut dasselbe Mérchen auf.

In Wahrheit handelt es sich um eine rein
bilanztechnische Okostrombehandlung.

Das ist kein serioses Okostromangebot,
sondern eine unseritse Augenwischerei.

R.F., Witten
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Am 23. Marz brannte es beim Weltmarktfihrer von Automobil-Dammstoffen, HP Pelzer Chemie, Hauptsitz Witten-
Annen. Die schwarze Rauchsaule soll bis zu 10 km Entfernung zu sehen gewesen sein. Auf Youtube kann man sich der
Brand hautnah ansehen, z.B. unter NRWspot.de. Sowohl die enorme Rauchentwicklung wie die Unmengen von Losch-
wasser sind wahrend der 10 Minuten dauernden Spots deutlich erkennbar. Die Loscharbeiten gingen aber bis in die Nacht
hinein. Einen Kommentar, ob das Loschwasser wohl in die Ruhr abfliel3t, beantwortete ein anderer User, es ginge alles in
den Kanal und von dort direkt in die Klaranlage. Ganz schon blauugig, oder nicht? Auch die AuRerungen des Einsatzlei-
ters, es seien Schadstoffe in der Luft gemessen worden, aber in so geringer Konzentration, dass sie unbedenklich seien, el
scheinen wenig vertrauenerweckend. Grund genug fUAUF Witten, diesbezlglich eine Anfrage an die Verwaltung der
Stadt und ihre Chefin, Frau Blrgermeisterin Leidemann, zu stellen.

Romeo Frey Sprecher im Vorstand Cyanid, Phosgen, Dioxin, Ammo- Die entscheidende Frage, die nur
von AUF Witten niak, Methylenchlorid, durch ein unabhangiges toxikologisches
Unsere Anfrage Dichlormethan. Gutachten geklart werden kann, ist aber:

ist auf unserer Gleichzeitig stellten wir die Frage, Wie schéadlich fur die Umwelt ist
Homepage unter ob die Angabe der Werksleitung, inangesichts unklarer Todesfalle von
www.auf-witten.de der Halle hatten sich 20.000 Liter OlChemiearbeitern die Produktion von
nachzulesen. Dort befunden, nicht eine SchutzbehaupHP_Pelzer Chemie fiir_die Umwelt?
werden wir auch tung ist, denn Ol wird zur ProduktionUnd zwar generell und nicht nur,
die Antwort der nicht gebrauchtwohl aber Isocyanat, wenn es brennt? Der GroRbrand
Verwaltung verdf- das wie Ol auch in 200 Liter Fas- setzt ein Zeichen, diese Fragen end-
fentlichen, wenn sern gelagert wird. lich ernst zu nehmen.
sie uns vorliegt, was noch nicht der Fa'!

st Folgen bereits

Vertuschen und ver-  €inkalkuliert?
harmlosen Ist es nicht verwunderlich,

dass schon wenige Tage da-

Zu Pelzer haben wir auf unseremach der GroRRbrand aus den
Homepage eine ausfuhrliche DokumenMedien verschwunden ist?
tation Uber begangene UmweltverbreHat man die verheerenden
chen angelegt. Es ist auch eine DokuFolgen einer solchen Um-
mentation dartiber, wie diese Verbrecheweltkatastrophe bereits ein-
verschwiegen, vertuscht und verharmlostalkuliert und breitet lieber
wurden. den Mantel des Schweigens

Die gehauften Todesfalle in den Ietzter‘?‘US?

Jahren mit Gber 50 frihzeitig Es ist doch nicht zu leug-
verstorbenen Chemiearbeitern von nen, dass sich eine pech-
Pelzer sind bis zum heutigen Tageht schwarze Rauchwolke in
aufgeklart. Besorgniserregend ist, dasswindrichtung  abgesetzt
diese FrUhverstorbenen Dammmateriaind Riickstande hinterlas-
fir Automobile hergestellt haben, alsosen hat.Ein Leser schreibt,
genau dieselben Produkte, die auch idass die Schwebeteilchen
der abgebrannten Halle 11produziert bis nach Herdecke geflogen
wurden. Dardber und was genau sind.
verbrannt sein koénnte, war in der
Presse nichts zu leserEine Ubersicht
von 50 Din A4 Seiten, mit welchen beim
Brand einer Chemiefabrik freigesetzte
Stoffen zu rechnen ist, finden Sie au
unserer Homepage.

Das betrifft Hobbygartner,
die ihr Gemise und Obst
elbst anbauen, genauso wie
leinkinder und Sauglinge,
die besonders empfindlich
auf die Vergiftung und Ver-
Wir beschrénkten uns in unsereitzung der Atemluft mit
Anfrage auf die Stoffe, die nach unserekanzerogenen Substanzen
Kenntnis am ehesten die Umweltreagieren.
belasten kdnnten:
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Seit Jahren prangern wir in unserer ZeitungWitten im AUFbruch die todlichen Zustinde beHP Pdzer Chemie an. Ein
Skandal, dass nurAUF Witten als tberparteiliches Kommunalwahlbiindnis das macht. Wir berichteten auch tber den
mutigen Kampf des ehemaligen PelzerarbeiterBeter Spyrka um Entschadigung seiner Vergiftungsfolgen. Im Folgenden
dokumentieren wir, wie ihn ein Richter des Landessozialgerichts versuchte einzuschiichtern, ohne Erfolg! Spyrkas Argu-
mente sind eine passende Erganzung zum nebenstehenden Artikel. Eigentlich weil es jeder, will es aber erstaunlicherweise
immer wieder nicht recht glauben: in_unserem Land wird alles dem Profit untergeordnetpb Gesundheitsaufsicht, Ar-
beitsschutz, Sozialgericht. Mensch und Umwelt aber zahlen nicht®aran etwas andern kann nur ein konsequenter Wi-

derstand gegen die industriellen Umweltverbrecher und ihre Helfershelfer.

Schreiben des Richters

Antwortschreiben von Peter Spyrka

Sehr geehrter Herr Spyrka,

in Ihrer Streitsache wird mitge-
teilt, sollten Ihnen weitere Ent-
gleisungen wie st die vor-
satzliche Ermordung von Ar-
beitern zum modernen Volks-
sport geworden, dem die Ge-
richte untdtig zusehen?* un-
terlaufen, wird die Staatsan-
waltschaft eingeschaltet.

Auch Vergleiche von Medizi-
nern mit Dr. Mengele halte ich
fur unertraglich und sind kinf-
tig von lhnen zu unterlassen.

Mit freundlichen Griuf3en
Dr. B.

Richter
am Landessozialgericht

Sehr geehrter Herr Dr. B.,

vielen Dank flr lhr Schreiben, in dem Sie die Einschaltung der Staatsanwaltsghatft ir

Aussicht stellen, sollten mir noch einmal weitere Entgleisungen unterlaufen.

Ich gehe davon aus, dass Sie das in fursorglicher und wohlmeinender Absicht
nach wie vor lhre Aufgabe wahrnehmen, Recht zu sprechen.

un un

Insofern sind Sie bestimmt mit mir einer Meinung, dass die Ursachen, weshalb es z

den Entgleisungen gekommen ist, besonders zu wiirdigen sind.

Wenn Menschen Giften ausgesetzt sind und qualvoll sterben missen aus reiner

Profitgier, so halte ich das fir meinen Teil genauso unertraglich, wie Sie meine

Entgleisungen fiir unertraglich halten.

Ebenso geht es mir bei meinen ErfahrungenBadmten der Berufsgenossent

schaft, mit gutachterlich beauftragten Arzten, mit verantwortlichen Vertretern

der Gewerkschaft und befassten PolitikernSie alle haben bis heute keine wirkga-
men Maf3nahmen ergriffen und Verantwortung gezeigt, damit das Sterben bei de

Firma HP Pelzer Chemie beendet wird. Geschweige denn daflr gesorgt, dass
ten die Uberlebenden entschadigt werden.

Entgleisungen sind das eine, die diesen zugrunde liegenden Verbrechen a
etwas ganz anderes und von einer ganz anderen Qualitat.

Geht man vom Grundsatz der VerhalthnismaRigkeit aus, dann wiegt letztere

wesentlich schwereoder muss man schweigend erdulden, wenn bisher mehr als
die Halfte der in der damaligen Produktionslinie 105, 106, 107 und 107a der

Firma HP Pelzer Chemie beschéftigten Arbeiter gestorben sind und der Res
erkrankt ist?

wenig
ber

5 doc

5t

Wenn Sie schon die Uberlegung hegen, die Staatsanwaltschaft einzuschalten,

wirde ich doch in allererster Linie an diese zweifellos vorliegenden Verbreche
denken.Kann ich damit rechnen, dass nach Jahren der Untétigkeit endlich einn
Staatsanwalt bei der Firma Pelzer nachschaut und ermittelt?

Oder ist es in der Bundesrepublik straflos erlaubt, Menschen aus Profitgier z
vergiften und anschliel3end die Opfer wie Verbrecher zu behandeln?

Ihr Schreiben ist fir mich der bisher traurige Hohepunkt einer sich Gber 16
hinziehenden Leidensgeschichte mit burokratischen Schikanen und juristischer
findigkeiten, die nur den einen Zweck hatten, skandaldse Zustéande zu sankti
und Betroffene um ihre Anspriiche zu bringen.

Es wird hdchste Zeit, dass die ungeschoénte Wahrheit anerkannt, die vorsétz
machten Falschaussagen bestraft und fiir die begangenen Umweltverbrec
volle Verantwortung tibernommen wird.

Mit freundlichen GrilRen

n
hal de

Jahre
1 Spit:
bniere

ich ge
hen ©

Peter Spyrk
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Landessozialgericht Nordrhein-Westfalen
Postfach 102443 Witten den 17.10.2012
45024 Essen

Berufung

in dem Rechisstreit

pete spyrs |

Klager

gegen
Berufsgenosscnschaft Rohstoffc und chemische Industric, Stolberger Strafic 147 — 151, 50667 Kéln
Beklagte

lege ich gegen das Urteil des Sozialgerichts Dortmund vom 15.06.2012. formlich mit
Zustellungsurkunde zugestellt am 05.10.2012, Aktenzeichén S 21 U 895/11: Peter

Spyrka./. Berufsgenossenschaft Rohstoffe und chemische Industrie, Stolberger Straie 147 - 151,
50667 Koln, Betufung ein.

Ich beantrage, das oben genannten Urteil aufzuheben und die Beklagte zu verurteilen, bei mir eine
Berufskrankheit nach Ziffer 5101 und 5102 fcstzustelllen.

Begriindung:

Im vorgenannten Urteil fehlt es an einem Hi nweis auf ein unabhangiges, arbeitstechnisches
Sachverstandigengutachten, welches nicht eingeholt worden ist.

Zur Beweisfithrung fiir das Vorliegen der arbeitstechnischen Voraussetzungen dieser Berfskrankheit
wird ein

unabhiingiges arbeitstechnisches sowie arbeitsmedizinisches Sachverstiindigengutachten
gefordert, da die zustindigen Beamien der Berufsgenossenschaft wegen ihrer jahreiangen
Vertuschungstaktik als unglaubwiirdig anzusehen sind.

Es verstdBt gegen Art: 6 der Menschen rechtskonvention, wenn Parteigutachten der
Gegenseite zur Entscheidungsgrundlage im Sozialgerichtsproze gemacht werden.



Das Gericht verkiindete im Namen des Volkes das Urteil. - —-—

Ich kann mich nicht vorstellen, dass das deutsche Volk einverstanden ist damit, dass inF
Bundesrepublik Deutschland quasi moderne Konzentrationslager entstehen so wie bei der Firma
HP-Pelzer Chemic, wo bei der systematischen Vergiftung von Arbeitern aus niedrigen
Beweggriinden nicht nur die Unterstiltzung von Gewerkschaftenvertretern, Arzten, Beamten der BG
(unter Fachaufsicht des Arbeitsministeriums von Bund und Land NRW vogelegen hat, sonderi auch
Subventionen in Millionenh6he aus Steuergeldem fiir diese genannte Firma.

Ich kann auch nicht glauben, dass das deutsche Volk einverstanden ist damit, dass Arbeiter vergiftet
wurden mit Cyanid-Dioxin-Phosgen-Benzol-Tolul-Xylol-Formaldedehyd-Dichlormethan-
Kohlendioxid-Kohlenmonoxid-Methanol-Ethanol-Ammoniak-1,1.1. Trichlorethan — alles Stoffe,

aber deren illegalen und ungeschiitzten Einsatz in der Produktion zweifelsfreie Beweise vorgelegen
haben.

Diesem Giftcoctail waren wir Arbeiter 8 Stunden tiglich tiber Jahre ausgesctzt, was auch vom
Staatlichen Gewerbeaufsichtsamt Hagen am 12 03.1990 bestitigt wurde. So war die Halle 1 bei der
Besichtigung total verqualmt, und zwar von den oben genanten Giften. Laut Blatt 3 des von mir
angefochtenen Urteils, wurden von den bis jetzt qualvoll verstorbenen 41 Arbeitern lediglich 8
untersucht und zwar nicht toxikologisch oder mit eigenen erhobenen Befunden, sondern lediglich
nach Aktenlage. Obwohl die Exposition mit den gennanten hochtoxischen Gifien nicht bestritten
werden kann, behauptet ein Herr Dr. Schack, dass die Todesfille nicht als Vergiftungsfolgen
anzusehen sind.

Cin Arzt, der iberspitzt fomuliert bei dieser Beweislage den vorsitzlich verwendeten Giftcoctgyl
quasi als gesundheitsférdern ansieht, stellt sich selbst in eine Reihe mit KZ-Arzten wie z.B. Dr.
Josef Mengele.

Gar kein Verstindnis aber kann man aufbringen fur das hohe Gericht, das soch ein solches
menschenverachtenden Medizin-Gutachten zu eigen macht, anstatt die offensichtlich vorlicgenden
Widersprilch zu erkennen. Das kann man nur erkliren mit einer einseitigen Parteinahme tir die
skrupellosen Profitinteressen der Pelzer-Briider bei gleichzeitiger Verachtung cines einfachen
Arbeiters. .

Mir liegt dic Aussage eines Arbeitskollegen vor, der noch bei Pelzer in der getiihrdeten Produktion
beschéttigt 1st, der die personliche Anweisung von Walter Pelzer, dem Bruder des Chets. erhielt,
alle verdachtigen Aufkleber von den Guftfissern zu entfernen, damit die Arbeiter nicht merkei
sollen, was gespielt wird.

Ich hoffe, das Grundgesetze der Bundesrepublik Deutschland ist nicht nur Propaganda, um nur zu
demonstrieren, wie Demokratie funktionieren soll, im Ernsttall aber micht das Papier wert, aut dem
es gedruckt ist. Ist die vorsatzliche Ermordung von Arbeitern zum modernen Volkssport geworden,
dem die Gerichte untitig zusehen?

Artikel ( 1)
Die Wiirde des Menschen 1st unantastbar. Sie zu achten und zu schiitzen ist Verpilichtung aller
staatlichen Gewalt.

Artikel ( 2 )
Jeder hat das Recht aut Leben und kérperliche Unversehrtheit. Die Freiheit der Person st
unverletzlich. In diese Rechte darf nur auf Grund eines Gesetzes cingegriffen werden.

Artikel ( 34 ) ( Hafttung bei Amtspflichtverietzungen )



Verletzt jemand in Ausilbung eines ihm anvertrautem offentlichen Amtes die ihm einem Dritten
gegeniber obliegende Amtspflicht, so trifft die Verantwortlichkeit grundsatzlich den Staat oder die
Kérperschaft, in deren Dinst er steht. Bei Vorsatz oder grober Fahridssigkeit bieibt der RiickgriiT
vorbehalten. Fiir den Anspruch auf Schadensersatz und firr den Riickgriff darf der ordentliche
Rechtsweg nicht ausgeschlossen werden,

Daher tritt nach meiner Ansicht hier eine Beweislastum kebr ein. Es ist namiich bekanni, dass
diverse verwendete Chemikalien zu multiplen Erkrankungen fishren, und dass eine Vielzahl fritherer
Arbeitskollegen bereits verstorben sind, und dass deren Todesursache sicher mit den
gesundcheitszerstdrenden Wirkungen der verwandten Chemikalien in Einklang gebracht werden
kann,

Als Anspmchsgmndlagen werden angefithrt § 138 BGB j V m.§ 618 BGBi.Vm. §8231 BGB, 823
bs.2 BGBi.Vm. §618IIIBGBi. V. m.g§ 16 Gefahrstoffverordnung und PVV des Arbeisvertrages.
In diesem Zusammenhang verweise ich auf den § 224 1, 1 StGB sowie auf § 229 und 230 SiGB

Ich hoffe, dass die Richter die zizierten Gesetze der Bundesrepublik Deutschiand voii umféanglich
und ohne Vorbehalte gegeniiber einem unbequemen Arbeiter respektieren und sich danach
verhalten.

Was der ehemalige Richter F rank Fahsel in der Siiddeutschen Zeitung vom 02.04.2008 ausgefiihrt
hat, méchte ich als weiteren Beleg fiir die Notwendi gkeit meiner Beschwerde im Sinne einer
demokratischen Rechtspflege noch anfithren: S

»ich habe unzahlige Richterinennen und Richter, Staatsanwiltinnen und Staatsanwaiie erieben
mussen, die man schlicht kriminell nennen kann (..) Ich habe ebenso unglaubliche wie unzahlige,

Prof. Dr. Hans- Joachim Selenz erginzt:

»Besser kann man den Zustand in Teilen der deutschen Justiz nicht auf den Punkt bringen, mit Hilfe
derer Politik und Wirtschaft den Rechtsstaat missbrauchen,,. -

Explizit kriminelles Justizhandeln gibt es zuhauf, Der Sumpf schlieBt die héchsten deutschen

Gerichte ein. Daher gibt es praktisch keine Verurtei lung wegen Rechtsbeugung, Strafvereitel ung im

Die vorliegenden bisherigen Gutachten kann ich nur als zynisch empfinden und
menschenverachtend — genauso wie die Vergiftung durch die Firma Pelzer, der ich noch nicht wie
iber 41 meiner damaligen Kollegen, wie durch ein Wunder, erlegen bin.

Auf den bisherigen Vortrag des Klidgers wird vollinhaltlich Bezug genommen.

Weiterer Vortrag bleibt dem Klager ausdriicklich vorbehalten,

Peter Spyrka



Beurteilung von

Kunststoffbrinden

Bei einer Storung des bestimmungsgemélfien
Betriebs entstehende Stotte nach den
Anhingen II - IV der 12. BImSchV

Dr. Ortner, Dr. Hensler



Az: 1/7-1515-21294 07.11.1995

Beurteilung von Kunststoffbrinden

Bei ciner Storung des bestimmungsgemalen
Betriebs entstehende Stoffe nach den

~ Anhiangen II - IV der 12. BImSchV

Dr. Ortner, Dr. Hensler

Inhaltsverzeichnis

1 Emf'uhruug4

2 Charakterisierung der Kunststoffe sowie ihrer

Verbrennungsprodukte eranseensssannasssas 3 PONRR—. <
2.1 Thermoplastische Kunststoffe .............. T RE——— 5
2.1.1 0V LT ) T————EEREER R 5
24,2 Vinylchlorid-Polymerisate (PVC).........oimmummmmsssssmmmmsssissssssmmmsss s 6
2.1.3 Styrol-POIYMETISATE (P GIC.) crvvueusssrrrrsssssssssssssssssmssssss s 7
214 LiNEAre POLYESLET ...ocvvuuecrrmmreressseereassemsmsssssssmsssssissss st T
2.1.5 Acrylharze (PMMA, PAN) ...t 8
PR R )0 11 SN ) I————————L 8
2% ) Polyphenylene (POIYPRENYIE)......courrriuserriusssissassssssssssssssssssssssss s 9
2.1.8 Polyoxymethylen (POM) .......ruuusirrrrsssmssssssmssssssssmssssssssssssss s 10
2.19 CelluloSEEther UNA ST ......evueeesersirrisessesssssnsisssiasasasssssnssassass s sisniss st ssssnsess 11
2.1.10  Fluorhaltige POIYMETE .......coovuuerimemunmrmsisssessssnss st 11
2111 POlyurethane (PUR) ...ereeeeseeresssorsrssisssessssesssssssssusssssmssssessass s smmsssssmsssssssmmssssnsssecssss iz
2.2 Duroplastische Kunststoffe............ - w12
221 R L g5 P——EEEELE A 12
222 POIYUrethane (PUR) ........covviemsesssiessisssssesssssssisissssss s s 13
223 P T T L0 ST 3 I 14
224 Ungesiittigte POlYester (UP) ......oovurmiuuuisssmmimmmmsssssssssmmssssemmmmms s 14
2255 EPOXIANGIZE (EP) .ovvcvovmussssssmsssssssssissssssssssssss s s 15
2.2.6 Polyimide (PT) ..o S =~ -t S 15



2.3 Schaumkunststoffe................. T Em—— 15
2.3.1 POlYStyrol-SChAUMSIOLT .....uoevvvenssinsississssssssssissssss s 16
23.2 Polyvinyichiorid-SchaumstOf ..o io
233 Polyurethan-Schaumstof ...t 16
234 Phenolharz-SchaumStofT ... ...c.ociererceerieiairis et s 16
235 Harnstoffharz-SchaumstofT . ........ooove o e 16

2.4  Additive...cccceieeenmnnnssnsssnsssnassssssasassssnses .. 16
2.4.1 T TS i (- T R ORE————— S SR DR 16
24.2 WV EICHITIACHET ooveveeveeeeeeeeseeceseseseesaeeseseasasrs s m s ese e e m e s b sa e d e d eSS a s 17
243 FlammSChULZIMLIEL ... o.o.ooooeceieieieieeeeeeeeacnestrassesassasesesssss e s s casensa e n s acas 17
244 SONSHZE AQAILIVE ...crveeriurrerssiesssesisstsmssssssis s s 18

3 Beurteilung von Kunststoffbrinden.......c..ccceecscecne. ——

3,1 Freigesetzte Schadstoffe e 19
3.1.1 Entstehende Kohlenstoffverbindungen ...........oiimmimnsses 21
3.1.2 Entstehende Stickstoffverbindungen. ... ..o 22
3:1.3 Entstehende Halogenverbindungen.........c.ovuumusisinsimmisssmsmsssssmsisssssssn s saenes 23
3.1.4 Cntstehende SchwefelverbindUnEen . oo icrereisimeeiisi s 24
3.15 Freigesetzte SChWermetalle. ... ..ccu.iuuueiuunrmmiissemssisini s 25

3.2 Exemplarische Betrachtung ausgewihlter Schadstoffe " 25

3.3 Brandszenarien ... s SRR O — — 26
3.3.1 Brand mit automatischer LOSchanlage ...........ooveimimimiiis s 28
33.2 Brand mit unverziiglicher Alarmierung .......ocoeeeveeimnmnsssssmnsnssssissss e 29
333 DEE 6 MW BIANA. .....eeeeeieeeeeeeaeneraeeeeesssasasassnss s s s s et sd s s s 30
334 Vaollhrand (Szenariim 4} e e 32

3.4 Ausbreitungsrechnung........cccceeueeee S .32

3.5 Immissionswerte und Auswertung...... A 35

3.6 BeWertung....c.ccoereessssssancsessersassnsnssasences sssissssesseseiTsisassesessoRITs SR sORRS RIS 39
3.6.1 Zusammenfassung der ANNANMEIN .......oovviuiiimirmins s 39
3.6.2 BeWertungSSCHEMALA..........ounemrrusnssersiaei st 40
3.63 Rewertung krehserzeugender T .. .
3.6.4 Bewertung der Dioxine und FUrane ... 44
3.6.5 Beurteilung zum Anwendungsbereich der Storfall-Verordnung ...........cccoeeeeaninnennn. 45

4 Zusammeniassung... sussasessesaasssssassasssansansenasesesas 40
5 Literatur sssaansas SeSscsaERRARRRAES aEsass (R R LIl ]) asssasss ..IIII'..II.I'...III... IIIII L L L L] sasssass 47

6 ANRANG c.cverereeccccreseseessssssssssstessessnssssssssssnssssstssstassssssssssssassssssssasasoses 50



Kapitel 1: Einfithrung Seite 4

1 Einfiihrung

Seit Beginn dieses Jahrhunderts hat auf dem Gebiet der makromolekularen Chemie eine rasante
Entwicklung eingesetzt, deren Ende noch nicht absehbar ist. Heute ist eine kaum mehr iiberschauba-
ve Zahi von Kunststoffen auf dem Markt, die je nach Anwendungsbereich maBgeschneidert werdei.
Die meisten Kunststoffe enthalten dariiber hinaus auch Additive, wie Antioxidantien, Lichtschutz-
mittel, Stabilisatoren, Vernetzer, Gleitmittel, Verarbeitungshilfsmittel, Schlagzihigkeitsverbesserer,
Fiillstoffe, Brandschutzausriistung, Antistatika, optische Aufheller, Biostabilisatoren, chemische
Treibmittel und Weichmacher [1]. Durch die Vielzahi der beteiligien Stoffe wird eine Beurteilung
der beim Brand freigesetzten Schadstoffe im Hinblick auf den Schutz der Nachbarschaft und der

Allgemeinheit erschwert.

Diese Ausarbeitung soll als Vollzugshilfe zur Beurteilung der von Kunststoffbranden ausgehenden
Gefahren dienen. Ferner soll im Vollzug der Storfall-Verordnung [2] die Beurteilung von
Kunststofflagern erleichtert werden. Die Ausarbeitung richtet sich in erster Linie an das umwelt-
schutztechnische Personal der Genehmigungs- und Uberwachungsbehorden in Bayern.

Das folgende Kapitel ist als kurzes Nuchschlagewerk konzipiert, in dem die wichtigsten Kunststoffe
hinsichtlich ihrer Struktur, ihrer Herstellung, ihren Eigenschaften sowie ihres Brennverhaltens cha-
rakterisiert werden. Das anschlieBende Kapitel 3 enthilt eine Beurteilung der von Kunststoffbrén-
den ausgehenden Gefahren. Mit Hilfe der in Kapitel 3.6.2 vorgestellten Bewertungsschemata lassen
sich diese Gefahren in Abhangigkeit von den &rtlichen Gegebenheiten quantifizieren. Dadurch wird
dic Beurteilung von Kunststoffligern im Hinblick auf den Anwendungsbereich der Storfall-
Verordnung (vgl. Kapitel 3.6.5) wesentlich erleichtert. Alle fiir die Erstellung der Bewertungssche-
mata wichtigen Informationen konnen den Kapiteln 3.1 - 3.5 entnommen werden.
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2 Charakterisierung der Kunststoffe sowie ihrer Verbrennungs-
produkte

In diesem Kapitel werden die wichtigsten Kunststoffe kurz charakterisiert. Neben der Herstellung
(Monomere, Vor- bzw. Zwischenprodukte, Hirter) werden die Eigenschaften (Schmelzpunkt, Los-
lichkeit, makromolekulare Struktur), das Brennverhalten sowie die speziellen Verbrennungspro-
dukte dor Plaste beschrichen. Unter Brennverhalten werden im folgenden allc physikalischen und
chemischen Verinderungen verstanden, die stattfinden, wenn normierte Kunststoffteile einer defi-
nierten Ziindquelle ausgesetzt werden [51, 52]. Unter realen Brandbedingungen wird das material-
abhingige Brennverhalten durch zahlreiche andere Faktoren (z. B. Ventilation, Warmetransport,
Temperatur, Lagerbedingungen, Ausfithrung der Kunststoffteile) Gberlagert.

Die Hauptprodukte Kohlenmonoxid (CO), Kohlendioxid (CO,), Kohlenstoff (Ru) und Wasser
(H,0) werden im jeweiligen Kapitel "Brennverhalten" nicht explizit erwihnt, da sie bei der
Verbrennung organischer Molekiile grundsitzlich entstehen. Die beim Brand freigesetzten Stick-
stoffoxide (NO,) bleiben ebenfalls unerwihnt, wenn sie ausschlieBlich aus dem Stickstoff der Luft
entstehen. AbschlieBend wird bei bestimmten Kunststoffen auf ihre besonderen Eigenschaften oder
Gefahren hingewiesen.

2.1 Thermoplastische Kunststoffe

zelne Molekiilketten nicht durch chemische Bindungen miteinander verkniipft sind. Thr typisches
Kennzeichen besteht darin, daB sie bei Erhohung der Temperatur nach Uberschreitung ihres Erwei-
chungspunktes weich werden und bei Abkiithlung wieder erhirten. Dieser Vorgang - auch Thermo-
plastizitit genannt - ist im Prinzip beliebig oft wiederholbar". [3]

Thermoplaste 16sen sich in der Regel in speziellen organischen Lésungsmitteln. (4]

2.1.1 Poiyoiefine (FG)

Zu den Polyolefinen zihlen neben Polyethylen (PE) und Polypropylen (PP) auch Polybuten-1 (PB,
PBT), Polyisobutylen (PIB) und Poly-4-methylpenten (PMP). Letztere besitzen im Vergleich zu PE
und PP (Marktanteil an der Kunststoff-Weltproduktion 1986: 29 % bzw. 10,8 % [8]) nur geringe
Bedeutung.

2.1.1.1 Herstellung

Polyolefine werden durch Polymerisation der ungesattigten Monomere nach dem Radikal- oder Io-
nenkettenmechanismus gewonnen. Der Radikalkettenmechanismus wird durch Initiatoren wie Sau-
erstoff, Wasserstoffperoxid, organische Peroxide und aliphatische Azoverbindungen, aber auch
durch Wirme oder kurzwellige Strahlung ausgelost. Als Starter fiir die Ionenkettenpolymerisation
kommen sowohl Elekirophile (2. B. BFa, AlCh. Al{-CH»-CHa)s, TiCla, ZnCly), als auch Nukleophi-
le (Metallalkyle, Alkoholate, Metallamide, Metallhydroxide etc.) in Frage. [5, 6]

2.1.1.2 Brennverhalten

Polyolefine brennen auch auBerhalb der Zindflamme weiter. Bei der Verbrennung konnen neben
den auf Seite 6 genannten Hauptprodukten auch Alkane, Alkene, Alkohole (z. B. Methanol), Alde-
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hyde (insbesondere Formaldehyd H,C=0 und Acrolein HyC=CH-CH=0), Ketone, Carbonsaurede-
rivate (Ameisensdure, Essigsaure etc.) sowie aromatische Kohlenwasserstoffe (Benzol, Toluol) ent-
stehen. [7, 21]

Einige physikalische Daten sind in der folgenden Tabelle zusammengefait [4, 6,7, 8,33, 52]:

Eik —

Polyolefin Schmelzpunkt Zersetzung Entflammungs- Entziindungs-
[°C] ab [°C] temperatur [°C] temperatur [°C]
Polyethylen 105 - 138 340 - 440 340" 3507
Polypropylen 155-170 330 - 410 350-370° 390 -410°

#nach ASTM D 1929

2.1.2 Vinylchlorid-Polymerisate

Nach Polyethylen liegt Polyvinylchlorid (PVC) mit einem Anteil von 18,2 % an der Kunststoff-
Weltproduktion (1986 [8]) an zweiter Stelle.

2.1.2.1 Herstellung

Polyvinylchlorid wird aus Vinylchlorid (H,C=CH-Cl) durch Masse-, Emulsions- (siche 2.1.3.1)
oder durch Suspensionspolymerisation (das Polymerisat ist im Lésungsmittel fein verteilt) herge-
stellt. Durch den Zusaiz von weiteren Monomeren, wie Acrylsaureester {ii,C=CiI-CO-0-R), Maie-
insaureester (R-0-OC-CH=CH-CO-O-R'), Vinylether (H,C=CH-O-R), Vinylester (R-CO-O-
CH=CH,) und 1,1-Dichlorethylen (C1,C=CHa,, Vinylidenchlorid) lassen sich zahlreiche PVC-
Copolymere synthetisieren. [3, 8, 11]

2.1.2.2 Brennverhalten

Hart-PVC und Polyvinylidenchlorid (PVDC) brennen in der Ziindflamme, verldschen aber auBler-
halb sofort. Weich-PVC dagegen kann, je nach Art und Menge der zugesetzten Additive (insbeson-
dere Weichmacher und Flammschutzmitiel), auch ohne Zundfiamme weiterbrennen. Neben den 0.
g. Hauptprodukten (siche Seite 6) und Chlorwasserstoff (HCI) entstehen beim Brand auch geringe
Mengen von Chlorkohlenwasserstoffen (insbesondere Vinylchlorid), andere aliphatische und aro-
matische Kohlenwasserstoffe (z. B. Methan, Propylen, n-Butan, Buten, Benzol, Toluol, Xylol), Al-
dehyde und Ketone (Formaldehyd, Acetaldehyd, Benzaldehyd, Salicylaldehyd, Aceton eic.j, Phos-
gen sowie chlorierte Dibenzodioxine und Dibenzofurane. [7, 10, 12, 33]

Reines PVC (PVDC) erweicht bei 70 - 80 °C (100 - 150 °C); bei 200 - 300 °C (225 - 275 °C) be-

ginnt die Zersetzung. Die Entflammungstemperatur betrigt 390 °C (> 530 °C) und die Entziin-
dungstemperatur 455 °C (> 530 °C; nach ASTM D 1929). 7, 33, 52]

2.1.2.3 Besondere Eigenschaften und Gefahren

Vinylchlorid (VC) ist ein brennbares Gas. Es ist krebserzeugend (Gruppe III A 1) und besitzt einen
TRK-Wert von 5 bzw. 8 mg/m® [16]. Da PVC weniger als 1 ppm monomeres VC enthilt [8] und
beim Brand nur geringe Mengen an Vinylchlorid freigesetzt werden (0,2 mg pro g PVC [12]), lafit
sich eine Gefiihrdung der Nachbarschaft durch Vinylchlorid ausschlieBen (vgl. Kapitel 3.1 3.2)
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2.1.3 Styrol-Polymerisate (PS etc.

Nach PE, PVC und PP liegt Polystyrol (PS) mit einem Anteil von 10,5 % an vierter Stelle der Welt-
produktion [8]. Neben dem reinen Polystyrol kommen auch zahlreiche Copolymerisate zum Einsatz.
Die wichtigsten sind: Methacrylat-Acryl-Styrol (AAS), Acrylnitril-Butadien-Styrol (ABS), Acryl-
nitril-Ethylen-Propylen-Styrol (AES), Acrylnitril-Styrol-Acrylester (ASA), Butadien-Styrol (BS,
SB, S/B), Methylmethacrylat-Butadien-Styrol (MBS), Poly-p-Methylstyrol (PPMS, p-MS), Styrol-
Acrylnitril  (SAN), Styrol-Butadien-Kautschuk (SBR), Styrol-Maleinséureanhydrid-Copolymer
(SMA, S/MA) und Styrol-a-Methylstyrol (SMS, S/MS).

2.1.3.1 Herstellung

Die Polymerisation des Styrols (C¢Hs-CH=CH>) kann durch Massepolymerisation (in fliissiger Mo-
nomerphase; auch Biockpoiymerisation), Losungspolymerisation (in einem Losungsmittel, das so-
wohl das Monomer, als auch das Polymer 16st) oder Emulsionspolymerisation (Monomer wird in
Wasser emulgiert) erfolgen. Wie bei den Polyolefinen ist sowohl eine radikalische, als auch eine
ionische Polymerisation moglich. Zur Verbesserung der Materialeigenschaften wird Styrol haufig
mit weiteren Monomeren copolymerisiert, insbesondere mit Acrylnitril (H,C=CH-CN), 1,3-
Butadien (H,C=CH-CH=CH,), o-Methylstyrol (C¢Hs-C(CH;)=CH;) und p-Methylstyrol (H3C-
C¢H4-CH=CH,). [3, 8, 9]

2.1.3.2 Brennverhalten

Alle Styrolpolymerisate verbrennen mit leuchtend gelber, ruBender Flamme. Die dabei entstehenden
Brandgase enthalten neben den auf Seite 6 genannten Hauptprodukten auch Styrol, Aldehyde (For-
maldehyd, Benzaldehyd, Salicylaldehyd etc.), Alkene (z. B. Ethylen, Propylen, Buten, Isobuten) und
Aromaten (Benzol, Toluol, Ethylbenzol, Naphthalin usw.).

Die Erweichungstemperatur von reinem Polystyrol betragt 70 - 120 °C, die Entflammungstempera-
tur 345 - 360 °C und die Entziindungstemperatur 490 °C (nach ASTM D 1929). Ab 300 - 400 °C
beginnt sich Polystyrol zu zersetzen. [7, 9, 10, 33, 52]

Die Mischpolymerisate ABS und SAN erweichen bei ca. 110 bzw. 100 °C. Die Entflammungstem-
peratur liegt bei 390 bzw. 370 °C, die Entziindungstemperatur bei 480 bzw. 455 °C (nach ASTM D
1929). [33]

2.1.4 Lineare Polyester

Das charakieristischie Strukiurelement der Polyester ist die Estergruppe {-CO-0-R). Zu den ihermo-
plastischen Polyestern zihlen die Polycarbonate (PC) und die Polyterephthalate (PTP), insbesondere
Polyethylen- und Polybutylenterephthalat (PETP, PET bzw. PBTP, PBT). Die ungesittigten Polyes-
ter (UP) besitzen duroplastische Eigenschaften und werden in Kapitel 2.2.3 behandelt. [19]

2.1.4.1 Herstellung

Polycarbonate werden durch Polykondensation von Diolen, insbesondere von Bisphenol A (HO-
C¢H4-C(CH3),-C¢H4-OH), mit Phosgen (O=CCl,) oder mit Diphenylcarbonat (CeHs-0-CO-0-C¢Hs)
unter Abspaltung von Chlorwasserstoff bzw. Phenol hergestellt {8, 19].

Polyterephthalate erhilt man durch Umesterung von Terephthalsauredimethylester (H;C-O-CO-
C¢H4-CO-0-CH3) mit Diolen, wie Glykol (HO-CH,-CH,-OH) und Butandiol-1,4 (HO-(CH,)s-OH)
I8, 19].



Kapitel 2: Charakterisierung der Kunststoffe sowie ihrer Verbrennungsprodukte Seite 8

2.1.4.2 Brennverhalten

Polycarbonat ist schwer zur Entziindung zu bringen und verlischt nach Entfernen der Ziindquelle.
Der Schmelzpunkt betrégt ca. 220 - 230 °C und die Entflammungstemperatur 520 °C (nach ASTM
D 1929). Die Zersetzung beginnt ab 350 - 400 °C. Die Brandgase weisen neben o. 2. Hauptproduk-
ten (siehe Seite 6) auch geringe Mengen an Phenolen (z. B. Phenol, Alkylphenole, Kresole), Koh-
lenwasserstoffen (z. B. Methan, Propylen, Butan, Buten), Aldehyden (Formaldehyd, Acetaldehyd
etc.) und Ketonen (Aceton usw.) auf. [7, 10, 19, 33]

Polyterephthalate sind mit einer Ziindquelle geringer Intensitit entflammbar und verldschen aulier-
halb der Ziindflamme nicht. Durch Verbrennung werden aufler den Hauptprodukten auch Spuren
von Kohlenwasserstoffen (Methan, Benzol etc.), Alkoholen (z. B. Glykol), Aldehyden (ins-
besondere Acetaldehyd), Ketonen, sowie Carbonsiuren (z. B. Benzoesiure, Terephthalsiure) freige-
setzt. Der Schmelzpunkt von Polyethylenterephthalat betragt ca. 220 °C. Die Zersetzung beginnt ab
ca. 285 - 305 °C. Die Entflammungstemperatur liegt bei 440 °C, die Entziindungstemperatur bei
480 °C (nach ASTM D 1929). [7, 19, 21, 33]

2.1.5 Acrylharze (PMMA, PAN)

Acrylharze werden aus Acrylsdure (H,C=CH-COOH) oder Methacrylsdure (H,C=C(CH;)-COOH)
sowie deren Nitrilen, Estern und Amiden polymerisiert [3].

2.1.5.1 Herstellung

Das wichtigste Acrylharz, das Polymethylmethacrylat (PMMA) wird durch Masse- oder Suspen-
sionspolymerisation aus Methylacrylsauremethylester (H,C=C(CH3)-CO-O-CHj) hergestellt. Weite-
re Vertreter dieser Kunsistoffkiasse sind das Polyacrylnitril (PAN; aus Acryinitrii H,C=CH-CN)
sowie Mischpolymerisate von Methylmethacrylat mit 1,3-Butadien (H,C=CH-CH=CH,), Acryl-
nitril, Styrol (C¢Hs-CH=CH,) und a-Methylstyrol (C¢Hs-C(CH3)=CH>). 8, 18]

2.1.5.2 Brennverhalten

Polymethylmethacrylat brennt unter geringer Rauchentwicklung auch nach dem Anziinden weiter.
Die Brandgase enthalten neben den auf Seite 6 genannten Hauptprodukten auch Spuren von Me-
thylmethacrylat, Estern, Alkcholen und Kohlenwasserstoffen. Fiir Polymethylmethacrylat betrigt
die Erweichungstemperatur 80 - 130 °C, die Zersetzungstemperatur 170 - 330 °C, die Entflam-
mungstemperatur 300 °C und die Entziindungstemperatur 450 °C (nach ASTM D 1929). [7, 18, 33]

Polyacrylnitril brennt ebenfalls auch aufierhalb der Ziindflamme. Neben den o. a. Hauptprodukten,
Stickstoffoxiden und Cyanwasserstoff werden bei der Verbrennung auch geringe Mengen von Am-
moniak, Nitrilen (insbesondere monomeres Acrylnitril) und niedere Kohlenwasserstoffe freigesetzt.
Die Entflammungstemperatur betrigt 480 °C, die Entziindungstemperatur 560 °C (nach ASTM D
1929). [4, 7, 21, 52]

2.1.5.3 Besondere Eigenschaften und Gefahren

Acrylnitril ist im Tierversuch krebserzeugend (Gruppe IIT A 2); der TRK-Wert betrégt 7 mg/m’
[16].

2.1.6 Polyamide (PA)

Das charakieristische Strukturelement der Polyamide ist, wie bei den natiirlich vorkommenden Ei-
weiBen auch, die Saureamidgruppe (-CO-NH-).
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2.1.6.1 Herstellung

Polyamide werden entweder aus Aminosauren (H,N-R-COOH) oder deren Lactamen (intramoleku-
lares Amid) oder aus der Umsetzung von Dicarbonsiuren mit Diaminen hergestellt. Je nach organi-
cchem Rest R unterscheidet man folgende Polyamide: {3, 8,17]

Polyamid | Monomer(e)

PA 6 Lactam der Capronsiure (HoN(-CH2)s-COOH)

PA 11 Aminoundecansiure (H,N(-CH,)1-COOH)

PA 12 Lactam der Laurinsiure (HoN(-CH2),,-COOH)

PA 46 Adipinsaure (HOOC(-CH,)s-COOH) + 1,4-Diaminobutan (H2N-(CHz)s-NH.)

PA 66 Adipinsaure (HOOC(-CH_)s-COOH) + Hexamethylendiamin (H,N-(CH2)s-NH2)

PA 610 | Sebacinsiure (HOOC(-CH,)10-COOH) + Hexamethylendiamin (H,N-(CHz)s-NH>)

PA 612 Dodecandisiure (HOOC(-CH,);>-COOH) + Hexamethylendiamin
(H,N-(CH,)s-NH>)

PAMXD | Adipinsiure (HOOC(-CH,),-COOH) + Xylylendiamin (H,N-CH 5-C¢Hs-CH-NH,)

PA 6-3-T | Terephthalsiure (HOOC-CsHs-COOH) + Trimethylhexamethylendiamin
(H,N-CyH,3-NH,)

PAG6L Phthalsiure (HOOC-CgHga-COOH) + Hexamethylendiamin (H;N-(CHz)e-NHa)

2.1.6.2 Brennverhalten

Polyamide sind mit einer Zindguelle geringer Intensitat entflammbar und brennen zum Teil auch
auBerhalb der Ziindflamme weiter. Die Verbrennungsgase enthalten neben den auf Seite 6 genann-
ten Hauptprodukten auch Ammoniak, Cyanwasserstoff und Stickstoffoxide sowie Spuren von Ami-
nen (z. B. Iso-Butylamin, Hexamethylendiamin, Caprolactam), Kohlenwasserstoffen, Aldehyden
{insbesondere Formaldehyd und Acetaldehyd), Ketonen (2. B. Cyclopenianon), Carbonsiuren (Mo-
no- und Dicarbonsauren, Adipinsaure) und Benzol. [7, 10, 17, 21).

Die Erweichungstemperatur der Polyamide liegt zwischen 185 - 265 °C. Die Entflammungstempe-
ratur von Polyamid 6 betrigt 420 °C, die Entziindungstemperatur 450 °C (nach ASTM D 1929). Bei
Temperaturen iiber 300 - 350 °C beginni in der Regel die Zerseizung. [4,7,33,52]

2.1.7 Polyphenylene (Polyphenyle

Dic Polyphenylenc cnthalten aromatische Ringstrukturcn, dic iiber Saucrstoff- odcr Schwefclbrii-
cken miteinander verkniipft sind. Die Tabelle zeigt die wichtigsten Vertreter dieser Klasse. Neben
den aufgefiihrten Polyarylethern, -etherketonen, -sulfiden und -sulfonen gibt es zum Teil auch Co-
polymerisate (z. B. mit Polystyrol oder Polyamid), auf die hier jedoch nicht ndher eingegangen wird.

(8]
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Stoffgruppe Kurz- Strukturelement Erweichungs-

zeichen temp. [°C]
Polyphenylenether PPE, [CIL(CH)-0-1x ca. 120
(-oxid) PPO
Polyaryletherketone PEK -[C¢H4-CO-CeH4-O-]x 250 - 300
Polyaryletheretherketone PEEK —[C5H4—CO-C6H4-O-C(,H4-O-],‘ ca. 260
Polyphenylensulfid PPS -[CeHa-S-]x 240 - 250
Polyethersulfone inkl. PES, -[CsH4-SO,-CHy-0O-]x 180 - 200
Polysulfone und PSU, -[CgH4-C(CH,),-CeH4-0-CeH4-SO-- 160 - 180
Polyarylsulfone PSO CeH4-0-)x

A CgH-CeH-SO2-CH-0-CgH-S O,

2.1.7.1 Herstellung

Dic Ilerstellung der Polyphenylether erfolgt durch oxidative Kupplung von 2,6-Dimethylphenol-
Molekiilen. Gewohnlich wird PPE mit Polystyrol modifiziert (HIPS/PPE-Blends). [8, 33, 51]

Die Polyarylsulfide und -sulfone dagegen werden durch Polykondensation mit Natrium-p-
Chlorthiophenolat (C1-CsHs-S" Na') u. 4. gewonnen. 8]

2.1.7.2 Brennverhalten

Die Polyphenylene sind hochtemperaturbestindig und schwer zur Entziindung zu bringen [3, 8]. Die
Verbrennungsgase enthalten im wesentlichen die auf Seite 6 genannten Hauptprodukte.

Reines Polyphenylenoxid brennt auch auBerhalb der Ziindflamme weiter. Die Zersetzung beginnt ab
ca. 200 °C. Als Nebenprodukte werden auch Phenol und Aceton freigesetzt. [33]

Polyphenylensulfid ist thermisch auBerordentlich stabil (Schmelzpunkt 270 - 285 °C, Zersetzung ab
760 °C). PPS verloscht auBerhialb der Zindfamme sofort. Bei der Verbrennung werden zusilelich
Schwefeldioxid (SO2) sowie geringe Mengen Schwefeltrioxid (SOs), Schwefelwasserstoff (HaS),
Schwefelkohlenstoff (CS.), Styrol, Phenol und Methan freigesetzt. [7, 33, 52]

Polyethersulfone (PLS, PSU, PSO) brenmen auch nach Lntfernen der remdflamme weiter. Die
thermische Zersetzung beginnt ab ca. 380 °C. Beim Brand entsteht als weiteres Hauptprodukt
Schwefeldioxid (SO,) sowie die Nebenprodukte Schwefeltrioxid (SO3), Schwefelwasserstoff (HaS),
Schwefelkohlenstoff (CS,), Methan (CHs), Wasserstoff (Hz) sowie Phenol (C¢Hs-OH) und seine

Derivaie. [7, 33]

2.1.8 Polyoxymethylen (POM)

2.1.8.1 Herstellung

Polyoxymethylen, auch Acetalharz oder Polyformaldehyd genannt, wird durch Polymerisation von
Formaldehyd (H,C=0) nach dem anionischen Tonenkettenmechanismus gewonnen. Durch die Ver-
esterung der endstindigen OH-Gruppen mit Essigsiureanhydrid wird eine Stabilisierung des Mak-
romolekiils gegen Hydrolyse erreicht. Thermostabilere Produkte erhilt man durch Umsetzung mit
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cyclischen Ethern, Acetalen und Lactonen, wie Ethylenoxid, 1,3-Dioxan, Styroloxid und Tetra-
hydrofuran. [3, 5, 8, 14]

2.1.8.2 Brennverhalten

Die Polyoxymethylene brennen auch auBerhalb der Fremdflamme. Der Schmelzpunkt betrégt 175 -
185 °C fiir reine Polyoxymethylene und ca. 165 °C fir Copolymerisate. Bei Temperaturen iber
220 °C beginnt die Zersetzung. Die Entflammungstemperatur betrigt 350 - 400 °C, die Entziin-
dungstemperatur 400 °C (nach ASTM D 1929). Beim Brand entsteht neben den o. 2. Hauptproduk-
ten (siehe Seite 6) auch monomeres Formaldehyd. [4, 8, 14, 33, 52]

9 1.8.3 Besondere Eigenschaften und Gefahren

Obwoh! die Polyoxymethylene mechanisch auBerordentlich verschleiffest sind, werden Ilomopo-
lymere durch heiBes Wasser bereits ab ca. 85 °C und Copolymere ab etwa 100 °C zu Formaldehyd
zersetzt. Formaldehyd ist ein mindergiftiges, hochentziindliches Gas, bei dem ein begriindeter Ver-
dacht auf ein krebserzeugendes Potential besteht (Gruppe III B [16)).

2.1.9 Celluloseether und -ester

2.1.9.1 Herstellung

Cellulose kann sowohl mit Alkohol (z. B. Methanol, Ethanol, Benzylalkohol) zum Celluloseether,
als auch mit Sauren (Salpetersdure, Essigsdure, Propionséure, Buttersaure etc.) zu Celluloseestern,
wie Cellulosenitrat (CN), -acetat (CA), -propionat (CP) und -acetobutyrat (CAB) umgesetzt werden
i3, 8, 201

2.1.9.2 Brennverhalten

Die Celluloseether und -ester brennen auch nach dem Entflammen weiter. Die Verbrennungsgase
cnithalten dic auf Scitc 6 genanntcn Hauptprodukic sowic geringe Mengen der fliichtigen Monomc-
ren, gesittigten und ungesattigten Kohlenwasserstoffe (z. B. Methan, Propylen, Buten, Benzol),
Alkoholen (Methanol, Furan), Ethern (Vinylether etc.), Aldehyden (insbesondere Acrolein, Formal-
dehyd, Acetaldehyd) sowie Carbonséuren und deren Derivate (z. B. Essigsaure, Ethylacetat). [10,
21ij

2.1.9.3 Besondere Eigenschaften und Gefahren

Nitrocellulose unterliegt dem Sprengstoffgesetz, wenn €5 nur geringe Mengen von Wasser, Alkohol
oder Weichmacher enthilt [20].

2.1.10 Fluorhaltige Polymere

Zu den wichtigsten fluorhaltigen Polymeren zdhlen Polytctrafluorcthylen (PTFE), Polyvinyliden-
fluorid (PVDF), Polyvinylfluorid (PVF) und Polychlortrifluorethylen (PCTFE, PTFCE), ferner die
Copolymerisate aus Tetrafluorethylen mit 15 - 25 Mol-% Perfluorpropylen (FEP), mit ca. 5 % Per-
fluoralkylvinylether (PFA) und mit Ethylen (ETFE) sowie aus Chlortrifluorethylen und Ethylen
(ECTFE) [8, 14].

2.1.10.1 Herstellung

Die Herstellung erfolgt durch Suspensions-, Emulsions- oder Blockpolymerisation nach dem Radi-
kalkettenmechanismus. Als Monomere werden Tetrafluorcthylen (F,C=CF.), Hexafluorpropylen
(F3C-CF=CF,, Perfluorpropylen), 1,1-Difluorethylen (F:C=CHo, Vinylidenfluorid), Monofluor-
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ethylen (CH,=CHF, Vinylfluorid), Chlortritluorethylen (CIFC=CF»), Pertluoralkylvinylether
(F,C=CF-0O-R; R = C3F; etc.) und Ethylen (H,C=CHa) eingesetzt [14].

2.1.10.2 Brennverhalten

Fluorhaltige Kunststoffe besitzen relativ hohe Schmelzpunkte und sind in der Regel nicht oder nur
schwer zur Entziindung zu bringen. Bei der Verbrennung entstehen neben den o. a. Hauptprodukten
(siehe Seite 6) und Fluorwasserstoff (HF) auch Spuren von Carbonylfluorid (O=CF2), niederen
Fluorkohlenwasserstotten  (insbesondere  Tetrafluorethylen (FsC=CF5)), Hexatluorpropylen
(F,C=CF-CF;) und Octafluorisobutylen (F,C=C(-CF3),) [21].

In der folgenden Tabelle sind die Eigenschaften einiger fluorhaltigen Polymere zusammengefaft [8,
14, 33]:

Polymer | Schmelzpunkt [°C] Zersetzung Entflammbarkeit
PTFE 327 510 - 540 °C Entflammungstemperatur: 560 °C *
Entziindungstemperatur: 580 °C '
PVDF 168 - 180 > 340 °C Schwer zu entziinden
PVF 300 ca. 350 °C Brennt nach dem Entziinden weiter
PCTFE 180 - 220 ca. 350 °C Nicht entziindbar

# nach ASTM D 1929

2.1.10.3 Besondere Eigenschaften und Gefahren

Fluorhaltige Polymere zeichnen sich durch sehr gute Bestindigkeit gegen Chemikalien aus.

2.1.11 Polvurethane (PUR

Polyurethane konnen je nach Reaktionsbedingungen thermoplastische oder duroplastische Eigen-
schaften aufweisen. Eine Charakterisierung der Polyurethane erfolgt in Kapitel 2.2.2.

2.2 Duroplastische Kunststoffe

Duroplastische Kunststotte, auch Duroplaste oder Duromere genannt, "... ist der Oberhegritt fiir alle
hirtbaren Kunstharze und die darauf aufbauenden hirtbaren Formmassen sowie daraus erhaltenen
ausgehirteten Stoffe. Duroplaste kénnen durch chemische, meist durch Erwérmung herbeigefiihrte
oder auch katalytisch ausgeloste Reaktionen irreversibel eng vernetzt werden, wodurch sie ihre ur-
spriingliche Plastizitit verlieren und unlaslich und unerweichbar werden (Hirtung)." [3]

2.2.1 Phenoplaste (PF)

2.2.1.1 Herstellung

Phenoplaste entstehen aus der Polykondensation von Formaldehyd (H>C=0) mit Phenol (CsHs-OH)
oder seiner Homologen, wie Kresol (H3C-CsHs-OH), Resorcin (HO-CgH4-OH) und Xylenol
((H;C).CeH3-OH).
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Bei der Umsetzung des (ggf. substituierten) Phenols mit F ormaldehyd erhilt man zunéchst die ent-
sprechenden Phenolalkohole (mit 1 - 3 Methylolgruppen). Je nach Reaktionsbedingungen (Mi-
schungsverhiltnis, Katalysator) erfolgt die Kondensation der Phenolalkohole zu Novolak (lineare,
{iber CH,-Gruppen verkniipfte Phenolmolekiile; 16slich, lagerstabil, nicht eigenhirtend, schmelzbar)
oder zu Resol (niedere, lineare Kondensate; 16slich, nicht lagerstabil, eigenhértend). Zur weiteren
Kondensation werden die gemahlenen Resole in der Regel mit Fiillstoffen versetzt und in der Wir-
me durchgeknetet. Dabei entsteht Resitol, ein thermoplastisches Harz, das zum Teil rdumlich ver-
netzt ist und noch freie Methylolgruppen enthilt. Bei hoheren Temperaturen {160 - 200 °C) konden-
siert das Resitol vollstindig unter Bildung von Resit aus (unlslich, nicht schmelzbar, bis 300 °C
thermisch stabil). [3, 8, 13]

2.2.1.2 Brennverhalten

Phenolharze sind schwer entziindbar und verléschen nach Entfernen der Fremdflamme. Beim Brand
entsteht neben den o. a. Hauptprodukten (siehe Seite 6) auch geringe Mengen der Monomeren For-
maldehyd und Phenol sowie Methan, Aceton, Acetaldehyd, Propanol und Ameisenséure. Die Zer-
sctzungstcmpceratur  betrigt 270 - 400°C. Dic Entflammungstcmpcratur licgt fiir Phenol-
Formaldehyd-Harze (PF) bei 550 °C (nach ASTM D 1929). Fiir die Herstellung von PreSmassen
werden Fiillstoffe, wie Holz- oder Gesteinsmehl, Asbest, Cellulose, Zellwolle und Gewebe zuge-
setzt. Diese beeinflussen das Brennverhalten. [3, 7, 33]

2.2.1.3 Besondere Eigenschaften und Gefahren

Novolak ist nicht eigenhirtend, sondern wird durch Zugabe von Hexamethylentetramin (spaltet
Formaldehyd und Ammoniak ab) bei hoheren Temperaturen gehirtet (Endprodukt: Resit). [3, 8]

2.2.2 Polyurethane (PUR)

2.2.2.1 Hersteliung

Polyurethane entstehen durch Polyaddition von multifunktionellen Alkoholen (R-OH) oder Aminen
(R-NH,) an Diisocyanate, wie Diphenylmethan-4,4'-Diisocyanat (MDI, 0=C=N-C¢H4-CH-CsHs-
N=C=0), Toluylendiisocyanat (H;C-CsHs( -N=C=0),, TDI) und Naphthylen-1,5-diisocyanat ( OCN-
C0He-NCG, NDI). Hierbei werden zunachsi lineare Ketien (thermopiastisch) gebildei, die mii eiier
weiteren Isocyanatgruppe zu einer raumlich vernetzten Struktur (duroplastisch) abreagieren konnen.
Da diese Folgereaktion langsamer ablauft, kénnen die Eigenschaften der Polyurethane durch Wahl
der Reaktanden sowie der Reaktionsbedingungen in einem groBen Bereich variiert werden. [3, 8,
15]

2.2.2.2 Brennverhalten

Polyurethane brennen mit gelber rulender Flamme. Die Zersetzungstemperatur betrigt ca. 200 -
220°C, die Entflammungstemperatur liegt bei 310 °C, die Entziindungstemperatur bei 415 °C. Die
Brandgase enthalten neben den auf Seite 6 genannten Hauptprodukten auch Cyanwasserstoff,
Ammoniak und Stickstoff sowie geringe Mengen von Aminen (z. B. Methylamin), Isocyanaten,
Nitrilen, Ilarnstoff, Methylharnstoff, Kohlenwasserstoffen, Alkoholen und Aldehyden (Torm-
aldehyd, Acetaldehyd etc.). [7]

2.2.2.3 Besondere Eigenschaften und Gefahren

Isocyanate sind stark giftig. Der MAK-Wert von TDI betragt 0.07 mg/m’, von MDI 0.05 mgfm"’ und
von NDI 0.09 mg/m’. MDI ist ein Stoff mit begriindetem Verdacht auf ein krebserzeugendes Poten-
tial (I11 B). [16]
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2.2.3 Aminoplaste (UF, MF)

2.2.3.1 Herstellung

Aminoplaste sind die Polykondensationsprodukte von Formaldehyd (I1;C=0) mit Aminen oder A-
miden, wie Harnstoff (NH,-CO-NH,), Dicyandiamid (NH,-C(NH)-NH-CN) und Melamin (2,4,6-
Triamino-1,3,5-Triazixin, Cyanursiureamid). Aus der Umsetzung von Formaldehyd mit den Ami-
nen bzw. Amiden entsteht durch Polykondensation ein fliissiges Vorkondensat, das ca. 3 Monate
lagerbar ist. Bel Temperaturen um 150 °C hiiriei das Vorkondensat aus. [8, 13]

2.2.3.2 Brennverhalten

Aminoplaste sind in der Regel schwer entziindbar (abhingig vom Fiillmaterial und anderen Additi-
ven). Als Fiillstoffe werden Holzmeh!, Gesteinsmeh!, Cellulose, Glasfasern ete. eingesetzt [4]. Die
Entflammungstemperatur liegt fiir Melaminharze (MF) bei 600 °C, fiir Harnstoftharze etwas da-
runter (nach ASTM D 1929). Neben den o. g. Hauptprodukten (siehe Seite 6) werden auch die Ne-
benprodukte Stickstoff, Cyanwasserstoff, Ammoniak, Stickstoffoxide und Formaldehyd sowie ge-
ringc Mengen an Phenol, Methylamin und Acctaldchyd freigesctzt. (3,7, 10, 33]

2.2.4 Ungesiittigte Polyester (UP)

2.2.4.1 Herstellung

Die Vorprodukte werden durch Polykondensation von Polyglykolen (HO-(CH»-)xOH); x = 2 - 4) mit
Dicarbonsiuren bzw. deren Anhydriden, wie Maleinsdureanhydrid oder Phthalsiaureanhydrid herge-
stellt. Das relativ niedermolekulare Kondensat wird in einem stabilisierten Co-Monomer geldst und
ist in dieser Form ca. 6 Monate lagerfihig. Als Co-Monomere dienen hauptsachlich Styrol (CeHs-
CH=CH,), Methylstyrol (H3C-CsHs-CH=CH>), Methylmethacrylat H,C=C(CH;)-COOCH3) sowie
Derivate des Allylalkohols (H,C=CH-CH,-OH). Da das Vorprodukt Doppelbindungen enthilt, kann
cs bei Bedarf durch Zugabe von Hartern polymcrisicit worden. Als Harter verwendct man organi-
sche Peroxide, z. B. Methylketonperoxid, Cyclohexanonperoxid oder Benzoylperoxid. [3, 8, 19]

2.2.4.2 Brennverhalten

Polyesterharze sind in der Regel mit ciner Zindquelle geringer Intensitat entflammbar (Catflam-
mungstemperatur: 420 °C nach ASTM D 1929 [3]). Ab ca. 140 °C beginnt sich der Kunststoff zu
zersetzen. Die dabei entstehenden Gase entziinden sich bei Temperaturen iiber 400 °C; Kunststoffe
ohne Brandschutzausriistung brennen weiter. Die Brennbarkeit hiingt jedoch stark von den zugesetz-
ten Fiilistoffen ab. Neben den auf Seite 6 genannien Haupiprodukien werden beim Brand geringe
Mengen folgender Stoffe freigesetzt: Niedere Kohlenwasserstoffe (z. B. Propylen, Isobutylen, Bu-
ten), Alkohole, Formaldehyd, Acrolein sowie andere Aldehyde und Ketone, Carbonsiuren (insbe-
sondere Phthalsiure), Styrol und Benzol. [7, 33]

7.2.43 Besondere Eigenschaften und Gefahren

Zur Kalthértung eingesetzte Beschleuniger (Kobalt-, Kupfer-, Aminbeschleuniger) diirfen nicht un-
mittelbar mit dem Hirter vermischt werden, da sie explosionsartig miteinander reagieren konnen

£8].
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2.2.5 Epoxidharze (EP)

2.2.5.1 Herstellung

Das Vorprodukt wird in der Regel aus der Umsetzung von Lpichlorhydrin
(E-CH,-Cl; E- steht fiir die Epoxidgruppe; sieche Abbildung rechts) mit mul-
tifunktionellen Alkoholen, Aminen oder Carbonsduren gewonnen. Riumlich 0O
vernetzte Epoxidharze entstehen durch Addition organischer Verbindungen / \
R-H (z. B. Alkohole, Carbonsiureanhydride, Amine, Amide) an dic Epo- 4 s
xidgruppen des Vorprodukts. Die dabei gebildeten OH-Gruppen reagieren | — CH- (.,H2
mit einer weiteren Epoxidgruppe oder mit zugesetzten ungesittigten Ver-
bindungen wie Isocyanaten ab. [3, 8, 14]

2.2.5.2 Brennverhalten

Epoxidharze brennen nach dem Anziinden weiter. Je nach Aufbau des Epoxidharzes entsteht bei der
Verbrennung neben den o. a. Hauptprodukten (siche Seite 6) auch geringe Mengen von Phenol,
Formaldehyd, Ameisensiuee, Aceton und Kohlenwasserstoffen. Die thermische Zersetzuug beginnt
bei 250 - 450 °C. Bei stickstoffhaltigen Epoxidharzen kénnen auch Cyanwasserstoff, Ammoniak,
Amine und Isocyanate freigesetzt werden. [4, 10, 33]

2.2.6 Polyimide (PI)
Das charakteristische Strukturelement der Polyimide ist die Imidgruppe (R-CO-NR'-CO-R").

2.2.6.1 Herstellung

Polyimide werden aus Diaminen, wie Benzidin (H;N-C¢H4-C¢Hs-NH,), und den Anhydriden von
multifunktionellen Carbonsauren (z. B. Trimellitsdure CgH3(-CO-OH);, Pyromellitsdure CsHa(-CO-
OH),) durch Polykendensation hergestellt. I3, 8]

2.2.6.2 Brennverhalten

Die Polyimide zihlen zu den hochtemperaturbestandigen Kunststoffen (bis 260 - 320 °C dauerhaft
und bis 500 °C kurzfristig bestandig). Sie sind nicht mit einer Ziindquelle geringer Intensitat ent-
fiammbar und schmelzen nicht. Bei der thermischien Zerseizung werden aromatische Verbindungen
(Benzol, Phenol, Anilin), Ammoniak und Wasserstoff freigesetzt. [3, 33]

2.3 Schaumkunststoffe

Qchaumkunststoffe "sind kiinstlich hergestellte, leichte W erkstoffe mit zelliger Struktur" 3], Man
unterscheidet zwischen Hartschaumstoffen mit geschlossenzelliger Struktur und Weichschaumstof-
fen deren Hohlriiume miteinander verbundenen sind (offenzellige Struktur).

Schaumkunststoffe kénnen aufgrund folgender Effekte ein gegeniiber den kompakten Kunststoffen
verindertes Brennverhalten aufweisen [33]:

e Schaumstoffe sind aufgrund ihrer groferen Oberflache und geringeren Wirmeleitfahigkeit in der
Regel leichter entziindlich als die kompakten Kunststoffe.

e Nicht brennbare ‘I reibmittel reduzieren die Brennbarkeit.

e Aufgrund der niedrigen Dichte weisen Schaumstoffe nur eine kleine Brandlast auf; die von bren-
nendem Schaumstoff ausgehende Wirmestrahlung ist gering.
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e Thermoplastische Kunststoffe geraten u. U. nicht in Brand, da sie sich durch rasches Schmelzen
und Schrumpfen der Ziindflamme entzichen.

e Duroplastische Kunststoffe verbrennen haufig nur unter Verkohlung an der Oberfliche. Die tie-
ferliegenden Schichten werden durch die verkohlte Zone von den Flanmimen abgeschirmt.

Die wichtigsten Schaumstoffe werden im folgenden kurz beschrieben: [3, 8, 33]

2.3.1 Polystyroi-Schaumstoii
Polystyrol-Schaumstoff ist zah-hart und geschlossenzellig. Aufgrund seiner thermoplastischen Ei-
genschaften schmilzt er im Bereich der Flamme; er brennt nach dem Anziinden selbstindig weiter.

2.3.2 Polm'nylchlorid-Schaumstoff

Je nach Gehalt an Weichmachern ist Polyvinylchlorid-Schaumstoff zdh-hart bis weichelastisch.
Wihrend PVC-Hartschaum nach dem Anziinden verlascht (verkohlt im Feuer), hrennt PVC-
Weichschaum auch auBerhalb der Ziindflamme weiter.

233 Polxurethan-Schaumstoff

Polyurcthanschaum ist jc nach Vernctzungsgrad (siche 2.2.2) weich-clastisch bis zah-hart. Sowohl
der Hartschaum als auch der Weichschaum ist mit einer Ziindquelle geringer Intensitit entflamm-
bar. Durch cinen Uberschuff an Isocyanaten lassen sich jedoch auch Schaume herstellen, die einen
Isocyanuratring im Makromolekiil enthalten (katalytische Trimerisierung; PIR-Schaum); diese
Schiume verloschen aubeihalb der Zindflamme.

2.3.4 Phenolharz-Schaumstoff

Der sprod-harte Schaumstoff ist aicht zur Entziindung zu bringen. Bei Tempcraturcn iiber 270 °C
werden fliichtige Produkte freigesetzt; es verbleibt ein lange nachglimmender, kohleartiger Riick-
stand.

2.3.5 Harnstofiharz-Schaumstofi

Harnstoffharz-Schaumstoff ist sprod-hart und zersetzt sich ab 250 - 300 °C unter Verkohlung. Der
Riickstand glitht nicht nach.

2.4 Additive

Kunststoffe enthalten durchschnittlich ca. 23 Gew.-% Additive [25]. Da das Rrennverhalten der
Kunststoffe ganz wesentlich von den zugefiigten Additiven abhingen kann, werden die mengenma-
Big wichtigsten Zusatzstoffe im folgenden kurz beschrieben.

2.4.1 Fiillstoffe

Fiillstoffe sind mit einem Anteil von iiber 60 Gew.-% [25] das am héufigsten eingesetzte Additiv.
Mit Hilfe von Fiillstoffen lassen sich die Herstellungskosten fiir Formmassen senken sowie die
Kunsistoffeigenschaften verbesserti. Tin GroBteil der Tiillstoffe (ca. 94 % [1]) besteht aus anorgani-
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schem Material, insbesondere aus Calciumcarbonat, Silikaten, Aluminiumhydroxid und Kohlen-
stoff. Als organischer Fiillstoff werden in der Regel Celluloseprodukte eingesetzt. Wiihrend die an-
organischen Fillstoffe die Brennbarkeit der Kunststoffe herabsetzen, wird sie durch organische
Stoffe erhoht. [1, 3, 22

7usammenfassend 148t sich feststellen, daB die Menge der beim Brand freigesetzten Schadstoffe
durch den Zusatz von Fiillstoffen nicht erhoht wird.

2.4.2 Weichmacher

Ca. 26 % der eingesetzten Additive dienen als Weichmacher zur Erhohung der Weichheit und
Dehnbarkeit von Kunststoffen. Als Weichmacher werden hauptsichlich Carbonséureester, insbe-
sondere Phthalsaurcester, eingesetzi. Fir bestimmte Kunsistoffe werden auch Phosphorsdurcesier
(z. B. Triphenylphosphat in Cellulosederivaten) verwendet. Wihrend Phosphorsaureester die
Brennbarkeit von Kunststoffen herabsetzen, wird sie durch Zusatz von Carbonsdureestern erhoht.
[1, 3, 25]

Die brandbedingten Immissionen werden durch Weichmacher nicht wesentlich verandert.

2.4.3 Flammschutzmittel

Der Antcil dor Flammschutzmittel an den insgesamit cingcsctzten Kunststoffadditiven betrdgt ca.
6 Gew.-% [25]. Kunststoffe konnen durch Hinzufligen geeigneter Flammschutzmittel schwerent-
flammbar eingestellt werden. Brandgeschiizte Kunststoffe sind zwar weitgehend vor Entstehungs-
brinden geschiitzt, konnen aber einem starken Brand auf Dauer nicht widerstehen. Im Hinblick auf
die Stoffentstehung im Brandfall sind vor allem die organischen Bromverbindungen von Bedeu-
tung.

Folgende Stoffe werden als Flammschutzmittel eingesetzt:

2431 Ancrganische Stoffc

Neben Antimontrioxid (Sb,0O3) wird auch Aluminiumoxidhydrat (A,Os * 3 Hy0) und Zinkborat
(Zn(BO,)* 2 H;0) eingesetzt [1,22].

2.4.3.2 Organische Phosphorverbindungen

Zu dieser Gruppe zihlen chlorierte, bromierte und nicht halogenierte Phosphorsdureester, wie Tris-
(1,3-dichlorpropyl)-, Tris-(2-chlorethyl)-, Tris-(2-brom-p-kresyl)- sowie Trialkyl- und Tria-
rviphosphat [ 1, 22]

2.4.3.3 Organische Chlorverbindungen

Eingesetzt werden hoch chlorierte Paraffine und cycloaliphatische Verbindungen sowie chlorierte
Derivate der Phihalsaure {1, 22].

2.43.4 Organische Bromverbindungen

Verwendung finden aliphatische (z. B. Dibromneopentylglykol, 2,3-Dibrompropanol, Vinylbromid),
cycloaliphatische (Hexabromcyclododecan, Pentabromchlorcyclohexan, Dibromethyldibromcyclo-
hexan etc.), aromatische (Derivate der Tetrabromphthalsdure, bromierte Diphenyle und Diphenyl-
ether usw.) und gemischt aromatisch-aliphatische Bromverbindungen (Derivate des Tetrabrom-
bisphenols A, Diphenoxyethane, Polytribromstyrol etc.) {1, 22, 40].
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2.4.4 Sonstige Additive

Alle anderen Additive besitzen men genmafig nur eine untergeordnete Bedeutung (Farbstoffe 3,9 %,
Gleitmittel 1,3 %, Stabilisatoren 1,1 %, Antioxidantien 0,5 %, Radikalstarter 0,4 %, Sonstige 0,6 %
[25]). Im Hinblick auf die Stoffentstehung im Brandfall werden durch diese Zusatzstoffe keine zu-
sitzlichen Gefahren verursacht.
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3 Beurteilung von Kunststoffbrinden

3.1 Freigesetzte Schadstoffe

Die wichtigsten Verbrenmmgsprodukte sind, mit Ausnahme der chlorierten und hromierten Dioxine
und Furane, in den Tabellen 3-1 und 3-2 zusammengestellt. Neben der Stoffbezeichnung enthilt
Tabelle 3-1 auch die MAK-Werte und MAK-Spitzenwerte; fiir die krebserzeugenden Stoffe der
Tabelle 3-2 werden die TRK-Werte und TRK-Spitzenwerte angegeben [16]. Die mit einem Stern
markierten Stoffe Methan, Fthan, Propan, Butan, Ethen, Propen und 1-Propanol sind in der MAK-
Werte-Liste nicht genannt. In diesen Fillen werden die MAK-Werte der Schweizerischen Unfall-
versicherungsanstalt (SUVA) zitiert. Fiir diese Stoffe sowie fiir Naphthalin existieren auch keine
MAK-Spitzenwerte.

Auf der Grundlage der in Tabelle 3-1 genannten MAK-Werte sowie der in den Kapiteln 3.1.1 bis
3.1.5 angegebenen maximalen Entstehungsrate wird ein Gefahrenindex eingefiihrt. Er wird defi-
niert als Quotient aus Entstchungsrate und MAK-Wert und wird als Ma8 fiir die brandbedingte Ge-
fahrdung der Allgemcinheit und der Nachbarschaft herangezogen. Es zcigt sich, daf§ durch dic Ein-
fiihrung der Gefahrenindices die im Hinblick auf das Entstehen einer ernsten Gefahr besonders rele-
vanten Schadstoffe ermittelt werden konnen (siehe Kapitel 3.2). Da fiir die Dibenzodioxine und
Dibenzofurane sowie die krebserzeugenden Schadstoffe kein MAK-Wert festgesetzt ist, werden
diese Stoffe gesondeit betrachtet.

Tabelle 3-1
Schadsioii MAK-Wert [ing/m’] MAK-Spiizenwert {mg'mj’]
Acetaldehyd” 90 180
Aceton 1200 6000
Acrolein (2-Propenal) 0,25 0,50
Ameisensidure 9 18
Ammoniak 35 70
Bromwasserstoff 17 34
Butan 1900° -
Chior i,5 3,0
Chlorwasserstoff 7 14
Cyanwasserstoff 11 22
Diethylether 1200 2400
Dimethylether 1910 3820
Distickstoffmoneoxid 200 400
Essigsdure 25 50
Ethan 12500’ -
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Tabelle 3-1, Fortsetzung

Schadstoff MAK-Wert [mg/m’] MAK-Spitzenwert [mg/m’]
Ethanol 1560 3800
Ethen (Ethylen)” 11500 -
Ethin (Acetylen) 1080 -
Ethylbenzol 440 880
Fluorwasserstoff 2 4
Formaldehyd” 0.6 i,2
Kohlendioxid 9000 18000
Kohlenmonoxid 33 66
Methai 6700 -
Methanol 260 520
Methylisocyanat 0,025 0.050
Methylmethacrylat 210 420
Naphthalin 50 -
Phenol i9 3R
Phosgen (Carbonylchlorid) 0,4 0,8
Propan 1800 -
i-Propanoli 500" -
2-Propanol 980 1960
Propen (Propylen) 17500 -
Schwefeldioxid 5 10
Schwefelkohlenstoff 30 60
Schwetelwasserstoft 15 30
Stickstoffdioxid 9 18
Styrol 85 170
Toluol 190 380
Xylol 440 880

# In Kapitel 111 B der MAK-Werte-Liste genannt [16]
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Tabelle 3-2
Schadstoff TRK-Wert [mg/m’] TRK-Spitzenwert [mg/m’]
Acrylaitril 7 35
Benzol 3.2 16
Vinylchlorid 5 25

Verbrennungsreaktionen sind auBerordentlich komplex und hangen von zahlreichen Parametern,
insbesondere von den Stoffeigenschaften (Entflammungs- und Ziindtemperatur, Verbrennungswar-
me, Schmelz- und Siedepunkt, Dichte, Dampfdruck etc.) und den Brandbedingungen (z. B. Ventila-
tion, GrofRe des Brandabschnitts, i agerbedingungen, Temperatur, Wirmetransport, Ausfithrung der
Kunststoffteile) ab. Je nach Sauerstoffangebot kann eine vollstindigen Verbrennung, ein Schwel-
brand oder eine thermische Zersetzung stattfinden. [7, 33] Bei der thermischen Zersetzung sowie bei
Schwelbriinden konnen zwar fr bestimmte Schadstoffe hohere Entstehungsraten im Vergleich zu
einem offenen Brand erreicht werden, jedoch sind aufgrund der niedrigeren Zersetzungs- bzw. Ab-
brandraten die fiir die Bestimmung der Schadstoff-Immissionskonzentration entscheidenden Schad-
stoff-Massenstrdme wesentlich geringer. Deshalb werden in den folgenden Kapiteln 3.1.1 - 3.1.5
vorzugsweise die maximalen Entstehungsraten aus Verbrennungsreaktionen zitiert. Durch diese
Vorgehensweise wird sichergestellt, daf auch Brandbedingungen die zur maximalen Schadstofffrei-
setzung fithren (i. d. R. schlecht ventilierter, offener Brand) ausreichend konservativ beschrieben
werden.

Bei den tabellierten Entstehungsraten handelt es sich um die Maximalwerte fiir die brandbedingte
Freisetzung des jeweiligen Schadstotts aus tolgenden Kunststoffen: ABS, EP, MF, PA, PAN, PE,
PF, PMMA, Polyacrylamid, Polyester, PP, PPS, PS, PUR, PVC, SAN, UF. Die zitierten maximalen
Entstehungsraten kénnen somit als reprasentative obere Grenze fiir die meisten Kunststoffe angese-
hen werden.

Es wird darauf hingewiesen, daB die Tabellen nur die relevanten Schadstoffe (mit Gefahrenindex >
0,1 m?/g bzw. Dioxine, Furane und krebserzeugende Verbindungen) enthalten. Schadstoffe, die nur
in sehr geringen Mengen freigesetzt werden und gleichzeitig geringe Toxizitit aufweisen, werden
nicht aufgefihrt.

Auf der Grundlage der in Kapitel 3.3 beschricbenen Brandszenarien werden fiir die ausgewihlten
Schadstoffe (siche Kapitel 3.2) Ausbreitungsrechnungen durchgefiihrt (Kapitel 3.4). Das Ergebnis
dieser exemplarischen Betrachtung ist auch fiir alle anderen Schadstoffe abdeckend, da die Immis-
sionskonzentrationen der Schadstoffe mit den hochsten Gefahrenindices berechnet wurden.

Fiir Dibenzodioxine und -furane sowie die krebserzeugenden Stoffe Acrylnitril, Benzol und Vinyl-
chlorid erfolgt eine gesonderte Betrachtung.

3.1.1 Entstehende Kohlenstoffverbindungen

In diesem Kapitel werden alle relevanten Verbrennungsprodukte betrachtet, die aus den Elementen
Kohlenstoff, Wasserstoff und Sauerstoff bestehen.
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Schadstoff max. Entste- Gefahren- | Bemerkung
hungsrate [mg/g] | index [m’/g)
Acrolein” 0.9 3,6 Thermische Zersetzung von PE 327"
Benzol 24 gesonderte | Verbrennung von PVC [12]
Betrachtun
Formaldehyd” 7.0 12 Thermiische Zersetzung von PE [32]"
Kohlendioxid 2300 0,26 Verbrennung aromatischer PA [21]
Kohlenmonoxid 580 18 Verbrennung aromatischer PA [21]
Naphthalin 31 0,61 Thermische Zersetzung von PVC [24
Styrol 710 3,4 Thermische Zersetzung von PS [24]
i Bei der thermischen Zersetzung in Luft entstchen bei Temperaturen fiber 500 C maximal 0,9 mg Acrolein und

7,0 mg Formaldchyd pro g Kunststoff: bei nicdrigeren Temperaturen kénncn
78 mg/g Formaldehyd (jeweils bei 350 °C)
hungsrate von 0,9 mg/g Acrolei
die Temperaturen bei vo

[ ]
thermischen
sen,

beide Stoffe

Aus der Tabelle wird deutlich, dafl d

zol muB aufgrund des
den.

freigesetzt werden [32]. Aus
nund 7,0 mg/g

bis zu 20 mg/g Acrolcin und
fachtechnischer Sicht kann eine Entste-

Formaldehyd als ausreichend konservatv angesehen werden, da
1l entwickelten Brinden iiber 500

°C liegen und diese Brande im Vergleich zur

Zersetzung und zum Schwelbrand einen wesentlich hgheren Brandgas-Massenstom aufwei-

(leicht entziindliche F lisssigkeit (A I) bzw. brennbares Gas) einen sehr niedrigen Flammpunkt
besitzen und sich somit im Brandfall sofort entziinden.

ie Gefihrdung durch K ohlenmonoxid

am groften ist; fiir Ben-

krebserzeugenden Potentials eine gesonderte Betrachtung durchgefiihrt wer-

3.1.2 Entstehende Stickstoffverbindungen

tiger Kunststoffe freigesetzt werden:

Folgende nicht krchscrzeugendce Stickstoffverbindungen kdnnen bei der Verbrennung stickstoffhal-

Schadstoff max. Entste- Gefahren- | Bemerkung
hungsrate Img/cl index [m‘"!g ]

Ammoniak 136 3.9 Verbrennung von Melaminharzen
[23]

Cyanwasserstoff aus Verbrennung von

- Polyacrylnitril 190 17 - Polyacrylnitril [23]

- Polyamide 101 9,2 - Polyamiden [21]

- Sonstige 59 5,4 - Melaminharzen [23]

Distickstoffmonoxid 27 0,14 Verbrennung von Melaminharzen
[23]

Stickstoffdioxid 20 2,2 Verbrennung von Acrylnitril [26]

Es wird darauf hingewiesen, daf di
setzten Kunststoff abhingt. Deshalb 1
zweckmiBig. Die Kunststoffe lassen sich

Gruppen einteiien:

¢ Entstehungsrate von Cyanwasserstoff sehr stark vom einge-
st fiir Cyanwasserstoff
hinsichtlich ihrer Entstehungsrate an Cyanwasserstoff in 3

eine differenziertere Betrachtung
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e Polyacrylnitril mit bis zu 190 mg HCN pro g PAN [23],
e Polyamide mit bis zu 101 mg HCN pro g PA [21] sowie

e alle anderen stickstofthaltigen Kunststoffe, wie ABS, EP, MF, PUR, SAN und UF, mit bis zu
59 mg HCN pro g Kunststoff [23].

Neben den genannten Stickstoffverbindungen lassen sich bei der thermischen Zersetzung auch Spu-
ren von Acrylnitril (bis zu 0,019 mg/g aus PAN und 0,025 mg/g aus SAN) nachweisen [43]. Zur
Entstehung von Isocyanaten und Nitrosaminen liegen dagegen keine Hinweise vor [7, 10, 21, 23,
24,26,43,44 u.a.].

Obwohl Acrylnitril im Vergleich zu Benzol einen hoheren Krebsrisikofaktor aufweist (ca. 5-faches
Risiko [45]), kann die Beurteilung von Benzol aufgrund seiner wesentlich hoheren Entstehungsrate
(Fakior 1000) auch als abdeckend fiir die krebserzeugenden Stickstoffverbindungen angesehen wer-
den. Fiir alle anderen Stickstoffverbindungen kann die Beurteilung auf der Grundlage von Cyanwas-
serstoff bzw. Kohlenmonoxid erfolgen (hochster Gefahrenindex).

3.1.3 Entstehende Halogenverbindungen

3.1.3.1 Fluorverbindungen

I'uorhaltige Kunststoffe sind thermisch sehr bestandig und nicht oder nur schwer entziindbar. Der
Abbrand relevanter Mengen ist nur in Gegenwart brennbarer Stoffe moglich. Das Gefahrenpotential
wird deshalb nicht mafgeblich von Fluorwasserstoff, sondern von den anderen Brandgasen be-
stimmt. Nach [21] kann die Toxizitit der Brand- und Zersetzungsgasc von Fluorpolymeren in erster
Linie aufl den CO-Gehali zuriickgefihri werden. Somit kann die Betrachiung im Kapitel 3.1.1 als
abdeckend angesehen werden.

3.1.3.2 Chlorverbindungen

In der nachstehenden Tabelle werden alle relevanten chlorhaltigen Schadstoffe aufgelistet:

Schadstoff max. Entste- Gefahren- Bemerkung
hungsrate [mg/g] index [m’fg|
Chlorwasserstoff’ 284 41 Verbrennung von PVC [nach 12,
287
Phosgen 2 5,0 Verbrennung von PVC [12]
Vinylchlorid 0,2 gesonderte Verbrennung von PVC [12]
Betrachtung '

it Chiorhaitige Kunststoffe besitzen aufgrund der Freisetzung von Chiorwasserstoff eine "inhirente Brandschutz-

ausriistung". Deshalb sind sie i. d. R. schwer entziindbar. Fiir einen vollstindigen Abbrand ist zusitzlich brennba-
res Material (z. B. Weichmacher, andere Kunststoffe) erforderlich. Als maximale Entstehungsrate wird deshalb
50 % der stochiometrischen Menge aus der Umsetzung von PVC zu HCI angenommen.

Den Berechnungen von Schmidhammer [36] 148t sich entnechmen, daB beim Brand von Stoffen wie
PVC nur sehr geringe Mengen an Chlor (ca. 1 % der Phosgenmenge) freigesetzt werden konnen. Da
der MAK-Wert von Chlor deutlich iiber dem von Phosgen liegt, ergibt sich ein Gefahrenindex fuir
Chlor kleiner als der von Phosgen. Somit kann die brandbedingte Freisetzung von Chlorwasserstoff
nicht nur fiir Phosgen, sondern auch fir Chlor als abdcckendes Ercignis herangezogen werden.
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Das krebserzeugende Vinylchlorid entsteht im Vergleich zum Benzol nur in schr geringen Mengen.
Da Vinylchlorid einen geringeren Krebsrisikofaktor besitzt als Benzol [45], kann die Gefihrdung
durch Benzol auch in diesem Fall als reprisentativ angesehen werden.

Forner muf auch die Ausbreitung chlorierter Dibenzodioxine u 1d Dibenzofurane (PCDD/ PCDF)
betrachtet werden. In [31] wird die Konzentration der PCDD und PCDF im Ruf} (aus Verbrennung
von PVC) angegeben. Nach [27) entstehen bei der thermische Zersetzung von chlorhaltigen Kunst-
stoffen maximal ca. 6,5 Gew.-% RuB, bei der Verbrennung noch weniger. Im Hinblick auf eine kon-
servative Abschitzung wird ein RuB-Anteil von 6,5 Gew.-% angenommei. Daraus ergibt sich eine
maximale Entstehungsrate von 1,8 ng PCDD—J’PCDF-Toxizitﬁtsﬁquivalcnte pro g Kunststoff.

3.1.3.3 Bromverbindungen

Bromverbindungen entstehen hauptsachlich aus den bromieiten Flammschutzmitteln, die einigen
Kunststoffen zugesetzt werden. Relevante Schadstoffe sind Bromwasserstoff sowie bromierte Di-
oxine und Furane. Die Entstehungsrate von Bromwasserstoff 1d8t sich, unter Annahme einer stochi-
ometrischen Umsetzung, mit maximal 100 mg/g Kunststoff abschitzen. Daraus resultiert ein Gefah-
renindex von 5.9 m3z'g. Die Beirachiung von Kohlenmonoxid {Gefahrenindex 18 m’/g) ist somit
abdeckend.

Zur Freisetzung bromierter Dibenzodioxine und -furane (PBDD/PBDF) aus Flammschutzmitteln
existieren zahlreiche Veroffentlichungen [z. B. 37]. Hohe Umwandlungsraten wurden insbesondere
bei polybromierien Diphenylethern (PBDPO) gefunden {38, 40]. Naiiezu alie Ergebnisse beruhien
jedoch auf Experimenten, die unter pyrolytischen Bedingungen durchgefiihrt wurden und somit rea-
le Brinde nur unzureichend beschreiben. Die Umwandlungsrate wurde deshalb auf der Grundlage
einer Untersuchung bestimmt, in der die Konzentrationen an PBDD und PBDF in den festen
Verbrennungsprodukten (Rub und verkohlte Riicksiande) anaiysiert wurden {35]. Der Versuchsauf-
bau in diesen Experimenten wurde so gewihlt, daB die Bedingungen in realen Brinden moglichst
gut simuliert werden. Unter Beriicksichtigung der verschiedenen Isomeren a6t sich die Konzentra-
tion zu 0,26 ppm Toxizititsdquivalente (TE) bestimmen. Unter Annahme eines RuB-Anteils von
6,5 Gew.-%o (siehe 3.1.3.2) erhait man eine maximale Entstchungsraie von 17 ng TE pio g Kunsi-
stoff. Bei den Abbrandversuchen wurde das hochbromierte Flammschutzmittel Dekabromdiphenyl-
ether eingesetzt. Sie lassen sich im Sinne eines konservativen Vorgehens auch auf die anderen
PBDPO iibertragen.

In diesem Zusammenhang wird darauf hingewiesen, daff der Anteil an Flammschutzmitteln mit
Diphenylether-Struktur stark riicklaufig ist [40], da sie zunehmend durch Flammschutzmittel ersetzt
werden, die eine andere Struktur (siehe 2.4.3.4) aufweisen und erheblich geringere Umwandlungsra-
ten zu PBDD/PBDF besitzen. Fir diese Flammschutzmittel ist die brandbedingic Freisetzung von
polybromierten Dibenzodioxinen und -furanen im Hinblick auf den Schutz der Nachbarschaft und
der Allgemeinheit unkritisch.

3.1.4 Entstehende Schwefelverbindungen

Neben Schwefeldioxid konnen auch andere anorganische Schwefelverbindungen freigesetzt werden,
wie Schwefeltrioxid, Schwefelwasserstoff und Schwefelkohlenstoff. Hinsichtlich der schwefelhalti-
gen Brandgase ist die exemplarische Betrachtung von Schwefeldioxid abdeckend, da SO; sowoh!
die hochste maximale Entstehungsrate, als auch den geringsten MAK-Wert besitzt. Fir Kunststoffe
mit geringem Schwefelgehalt iberwiegt jedoch das durch CO bedingte Gefahrenpotential. Dies soll
im folgenden kurz erlautert werden:
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Schadstoff max. Entstehungsrate MAK-Spitzenwert IDLH-Wert
CcO 580 mg/g 66 mg/m’ 1740 mg/m’
SC; 451 mg/g 10 mg/iy 266 g;'m}
Verhiltnis CO/SO; 1,3 6.6 6,5

Die maximale Entstehungsrate fir SO, wurde bei Polyphenylensulfid (PPS) gefunden; sic betrdgt
451 mg SOz pro g Kunststoff (Gefahrenindex 90 m’/g). Da aus 1 Gew.-% Schwefel bei stochio-
metrischer Verbrennung 2 Gew.-% SO, entstehen, entspricht dies 76 % der maximalen theoreti-
schen Umnsalzrate. Aus der Gruppe der Polyethersulfone (PES. PSU. PSO) kinnen dagegen bei sto-
chiometrischer Umsetzung maximal 28,6 Gew.-% = 286 mg/g Schwefeldioxid freigesetzt werden:

Kunststoff Strukturelement Schwefel- SO,-Menge

gehalt (stéchiom.
[Gew.-%] Umsetzung)

Polyphenylen- -[CeHa-S-)x 29,6 592 mg/g

sulfid (PPS)

Polyether- -[C(,H4—SOg—C5H4-O-], 13,8 276 mg/g

sulfone (PES, —[CGH.;.-C(CH3)2—C6H4—0-C5H4-SOE-C(.H4-0-]X 7,2 144 mg/g

PSU, PSO) -[C5H4-C(,H4-SOZ-C|5H4-O-C5H4-502-]x 14,3 286 mg/g |

Da der MAK-Spitzenwert von CO 6,6-mal hoher ist als der von SO,, iiberwiegt das durch CO be-
dingte Gefahrenpotential, wenn maximal 580/6,6 = 88 mg/g Schwefeldioxid entstehen konnen. Bei
einer stochiometrischen Umsetzung zu SO2 entspricht dies einem Schwefelgehalt von 4.4 Gew.-%.
Da unter realen Brandbedingungen jedoch auch andere schwefeihaltige Verbrennungsprodukie ent-
stehen, ist eine gesonderte Betrachtung nur fur Kunststoffe erforderlich, die mehr als ca. 5 Gew-%
Schwefel enthalten.

Autoreifen besitzen einen Schwefelgehalt von max. 2 Gew.-%. Thr brandbedingtes Gefahrenpotenti-
al kann somit auf der Grundiage des entsichendein Kc hienmonoxids ausieichend beurteilt werdei.

3.1.5 Freigesetzte Schwermetalle

Einige Kunststoffc cnthalten Schwermetalle, wic Blci, Cadmium, Chrom, Kupfer, Nickel, Zink und
Zinn [7]. Da sie nur in geringen Konzentrationen im Kunststoff vorliegen, kann eine Gefihrdung
der Nachbarschaft und Allgemeinheit durch schwermetallhaltige Schadstoffe ausgeschlossen wer-
den.

3.2 Exemplarische Betrachtung ausgewihlter Schadstoffe

Wie hereits in Kapitel 3.1 erwihnt, it der Gefahrenindex ein Maf fiir die hrandhedingte Gefihr-
dung der Nachbarschaft und der Allgemeinheit. Im folgenden werden deshalb nur diejenigen Schad-
stoffe betrachtet, die sich in Kapitel 3.1 als reprasentativ erwiesen haben.
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Tabelle 3-3
Schadstoff max. Entste- Gefahren- | Bemerkung
hungsrate [mg/g] | index /gl
Kohlenmonoxid 580 18 Verbrennung aromatischer PA [21]
Cyanwasserstoff aus Verbrennung von
- Polyacrylniini i90 17 - Polvacrylnitrii {23]
- Polyamide 101 9,2 - Polyamiden [23]
- Sonstige 59 54 - Melaminharzen [23]
Chlorwasserstoff 284 41 Verbrennung von PVC [nach 12,
28]
Schwefeldioxid 451 90 Verbrennung von PPS [23]

Fiir die bromierten und chlorierten Dibenzodioxine und Dibenzofurane sowie die krebserzeugenden

Stoffe wird eine gesonderte Betrachtung durchgefiihrt:

Tabelle 3-4
Schadstoff max. Entste- | Bemerkung
hungsrate
Benzol 24 mg/g Verbrennung von PVC [12]
PCDD!’PCDF—Toxizitéitsiiquivalcnte 1,8 ng/g Verbrennung von PVC [31]
PBDD;’PBDF-T-:‘::-:izititséqui‘-.-‘&‘cntc 17 ng/g Verbrennung von PS/ S5:0s ! De-
kabromdiphenylether [39]

Die Beurteilung von Benzol ist aufgrund der relativ hohen Entstehungsrate auch unter Beriicksichti-

gung der toxikologischen Daten [45, 16] fiir alle
auich Kapitel 3.1.2 und 3. 1.3:2).

anderen krebserzeugenden Stoffe abdeckend (siche

Bei den o. a. Entstehungsraten handelt es sich um die Maximalwerte fiir die Freisetzung des jeweili-

gen Schadstoffs
amid. Polyesier,
kénnen somit als reprisentative obere Grenze flir

3.3 Brandszenarien

Na die Schad.qtnﬁ'-!mmiF.Sinnsknn:zcntrationen in der
chen Gegebenheiten (Lagerung im Freien oder im

aus folgenden Kunststoffen: ABS, EP, ME. PA, PAN, PE, PF, PMMA, Polyacryl-
PP. PPS. PS. PUR. PVC, SAN, UF. Die zitierten maximaien Enistehungsraten
die meisten Kunststoffe angesehen werden.

Nachharschatt ganz wesentlich von den drtli-
Gebiude, Brandmeldeanlage, automatische

Loschanlage) abhdngen, werden in diesem Kapitel verschiedene Brandszenarien vorgestellt. In Ab-
hingigkeit von der Dauer der Brandausbreitung wird fir alle Szenarien die Abbrandrate des Kunst-

atoffs sowie der Massenstrom der Brandgase angegeben. Die

als Fingangsparameter fiir die Aus-

breitungsrechnung bendtigte Quellstirke des jeweiligen Schadstoffs Q; laBt sich aus der Abbrandra-

te R bestimmen. Nach [30] betragt die Abbrandrate

-

R=a*vp*Vva *ta [kg/min]

R bei einer kreisformigen Brandausbreitung:

(M
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mit VB = Abbrandgeschwindigkeit [ke/ (m™*min)]
va= Mittlere Brandausbrcitungsgeschwindi gkeit [m/min]
¢y = Dauer der Brandausbreitung [min]

Fir synthetischen Kautschuk liegen Zahienwerte fiir die Abbrandgeschwindigkeit vg und die mittie-
re Brandausbreitungsgeschwindigkeit v vor. Sie werden auch fuir die Berechnung der Abbrandrate
von Kunststoffen herangezogen. Die Abbrandgcschwindigkeit vg betrigt fur synthetischen Kau-
tschuk im Gebaude 0,53 kgl(mz"‘min) und im Freien 3,3 kg,r‘(ml*min). Die mittlere Brandausbrei-
tungsgeschwindigkeit v, liegt in beiden Fillen bei 0,4 m/min. Bei den zitierten Geschwindigkeiten
handelt es sich um Mittelwerte, die aus Brandversuchen bestimmt wurden [3 0].

Findet der Brand im Freien statt, kann die 0. g Quellstirke Qi durch Multiplikation mit der jeweili-
gen Schadstaff-E-ntstehungsmte E; herechnet werden:
Qi =R * Ei / 60 S
mit E;= Maximale Entstehungsrate des Schadstoffs i [mg/gls
sie kann den Tabellen 3.3 und 3-4 entnommen werden.

(2)

Findet der Brand dagegen in einem Gebaude statt, werden die entstehenden Schadstoffe voriiberge-
hend durch das Gebiiude aufgefangen und teilweise zuriickgehalten (Puffereffckl). Die Quellstirke
Q; des jeweiligen Schadstoffs aus dem Gebiude 148t sich wie folgt niherungsweise bestimmen:

G ” ®
mit k= Luftaustauschrate [m’/s], wobei

k= Vg *w/3600s [m’/s] 4)
mit Vg = Raumvolumen [m’]

und w= Luftwechselrate pro Stunde [1/h]
und ¢;= Konzentration des Schadstoffs i im Gebdude [g/m’]

¢; 1@t sich in |. Naherung berechnen nach:

c;=m*Ei/(Vr + V1) [g/m3] &)
mit m= brennende Kunststoffmenge [kgl, und

m=|Rdt [kel (6)
und vy, = wihrend des Brandes ausgetauschtes Luftvolumen [m3], wobei
Vi =Vr*w*ta/3600s [m’] (7
mit tg= Dauer des Brandes [s]

Setzt man die Formeln (4), (3) und (7) in (3) cin, so erhdlt man:

Qi = VR*WJ{3600S*m*Eif(VR+VR*W*th36005):
w"‘m*EiI(36005+w*ta) [g/s] (8)

Die Quellstirke Qi eines Schadstoffs aus dem Gebidude hangt nach Formel (8) nur noch von der
Luftwechselrate w, der brennenden Menge m, der Branddauer t und der jeweiligen Entstehungsrate
E; ab. Da die Formel unabhingig vom Raumvolumen Vg ist, lassen sich Brandszenarien fir beliebi-
ge Gebdude aufstellen. Fiir geschlossene Gebiaude kann die Luftwechselrate w = 1 gesetzt werden
[41], d. h. die Raumluft wird in 60 min einmal ausgetauscht. Die Quellstiarke Q; aus einem ge-
schlossenen Gebaude 148t sich somit nach Formel (9) einfach bestimmen:

Q;=m*E;/ (3600 s + tg) [g/s] 9)

Die Parameter tg und m hingen vom jeweiligen Szenarium ab; die maximale Entstehungsrate des
jeweiligen Schadstoffs E; kann den Tabellen 3-3 bzw. 3-4 in Kapitel 3.2 entnommen werden.
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Ein Brand kann in 3 Phasen untergliedert werden:

o Entstehungsphase: In diesem Abschnitt ist die Abbrandrate im Vergleich zu den folgenden Pha-
sen schr gering und kann in guter Niherung vernachlissigt werden.

s Ausbreitungsphase (t < ta): Der Brand breitet sich kreisformig aus. Die Abbrandrate R kann nach
Formel (1) berechnet werden.

e Loschphase (ta <t < tg): Mit fortschreitendem Loscherfolg reduziert sich die Abbrandrate R.

Fiir die in den folgenden Kapiteln vorgestellten Brandszenarien wird die Dauer der Brandausbrei-
tung ta sowie die Dauet des Brandes tg (d. . bis zum Ende des Loschangtiffs) in Aniehnung an den
UBA-Forschungsbericht 90-112 [41] gewihlt. Die Szenarien beriicksichtigen sowohl die vorhande-
ne Brandschutzausriistung (Brandmeldeanlage, automatische Loschanlage), als auch die ortlichen
Gegebenheiten (Brand im Freien bzw. im Gebiiude). Bei den Szenarien 1 b,2bund 3 b (Brand im
Gebaude) wird eine Luftwechseirate von 1 pro Stunde untersielit.

In den folgenden Tabellen wird neben der Dauer des Brandes und der Abbrandrate des Kunststoffs
als zusitzliche Information auch der Brandgas-Massenstrom sowie die Wirmeleistung im Auftrieb
angegeben. Bei der Bestimmunyg des Brandgas-Massenstroms wird davon ausgegangen, daf bei der
Verbrennung von | kg Kunststoff 8 m’ Brandgase mit einer mittleren Dichte von 1,34 kg;'rn3 entste-
hen [41]. Die Wirmeleistung im Auftrieb wird unter der Annahme berechnet, daB 20 % der beim
Brand freigesetzten Energie in den thermischen Auftrieb tibergehen. Die Verbrennungswéarme von
Kunststoff wird mit 30 MI/kg veranschiagt [331.

Die fiir die Ausbreitungsrechnung benotigte Quellstirke Q; des jeweiligen Schadstoffs kann nach
Formel (2) (Brand im Freien) bzw. nach Formel (9) (Brand im Gebaude) bestimmt werden.

3.3.1 Brand mit automatischer Liéschanlage

Es wird angenommen, daf die Anlage mit einer automatischen Loschanlage ausgestattet ist. Die
Loschanlage wird 3 Minuten nach der Brandmeldung (mit unverziiglicher Alarmierung entspre-
chend Kapitel 3.3.2) ausgeiost. Der Brand kann innerhalb von § Minuien geioscht werden.

3.3.1.1 Brand im Freien (Szenarium 1 a)

Bei einem Brand im Freien ergeben sich folgende Abbrandraten und Brandgas-Massenstrome:

Dauer des Brandes Abbrandrate des Massenstrom der Wiirmeleistung im
Kunststoffs {g/s] Brandgase {g/s] Auftrieb [MW]
0 -1 min 28 300 0,17
1 -2 min 111 1190 0,67
2 -3 min 249 2670 i,5
3 - 6 min 166 1780 1,0
6 - 12 min 83 890 0,50

Es brennen insgesamt 83 kg Kunststoff ab.

3.3.1.2 Brand im Gebdude (Szenarium 1 b)

Tindet der Brand in cinem Gebaude statt, erhilt man folgende Brandentwicklung:



Kapitel 3: Beurteilung von Kunststoffbranden

Seite 29

Dauer des Brandes Abbrandrate des Massenstrom der Wirmeleistung im
Kunststoffs [g/s] Brandgase |g/s] Auftrieb [MW]
0 - 1 min 44 47 0,03
1 -2 min 18 190 0,11
2 - 3 min 40 430 0,24
3 - 6 min 27 250 0,i6
6 - 12 min 13 140 0,08

Nach Formel (6) ergibt sich die abgebrannte Kunststoffmen
Formel (9) die Quelistarke Q; des jeweiligen Schadstoffs aus

3.3.2 Brand mit unverziiglicher Alarmierung

daB cin Brand rasch und zuverldssig crkannt und dic Feucrwchr
che Brandmeldeanlage oder durch stets an-
wird angenommen, daB sich der Brand bis
h insgesamt 19 Minuten geloscht

Dicsc Szcnaricn gehen davon aus,
unverziiglich alarmiert wird (z. B. durch eine automatis
wesendes Personal). Aufgrund der raschen Alarmierung
zum Beginn des Loschangriffs nur 10 min ausbreiten kann und nac

ist.

3.3.2.1 Brand im Freien (Szenarium 2 a)

Der Brand breitet sich nach Formel (1) aus, bis nac
wird: dics cntspricht ciner Wiarmclcistung im Auftrich von 6 MW. Im Hinb!
B sich der Brand von der 6. Minute bis zum Beginn des
gsrechnung der thermische Auftrieb
niedrigeren Schadstoff-

ve Vorgehensweise wird unterstellt, da
Loschangriffs nicht weiter ausbreitet, da sonst in der Ausbreitun
der heiBen Verbrennungsgase beriicksichtigt werden mufl, was zu

Tmmissionskonzentrationen im Nahbereich fihrt (siche auch Kap

-

CYO T TR I |
il 3.3.5

ge m zu ca. 13 kg. Daraus 14t sich nach
dem Gebaude bestimimen.

h ca. 6 min eine Abbrandrate von 1 kg/s erreicht

i lrangomrats
1 anscryati-

nl_r anf
1CH 21 CIDiL Aiioe:

Dauer des Brandes Abbrandrate des Massenstrom der Wiirmeleistung im
Kunststoffs [g/s] Brandgase [g/s] Anftrieh IMW]
0 -1 min 28 300 0,17
1 - 2 min 111 1190 0,67
2 - 3 min 249 2670 1.5
3 -4 min 442 4740 2,7
4 - 5 min 691 7410 4.1
5 - 10 min 1000 10700 6,0
10 - 13 min 667 7150 4,0
13 - 19 min 333 3570 2,0

Es verbrennen insgesamt 630 kg Kunststoff. Es
weitgehend dem 6 MW Brand im Freien (Szenarium

wird darauf hingewiesen, daB das Szenarium 2 a

3 a; vgl. Kapitel 3.3.3.1) entspricht.
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3.3.2.2 Brand im Gebdude (Szenarium 2b)

In diesem Fall wird aufgrund der geringeren Abbrandgeschwindigkeit im Gebéude die 6 MW Gren-
ze nicht erreicht. Aus den nachstehenden Abbrandraten laBt sich die Abbrandmenge zu 210 kg
Kunststoff bestimmen.

Dauer des Brandes Abbrandrate des Massenstrom der Wiirmeleistung im
Kunststoffs la/s] Brandgase [2/s] Auftrieh [MW]
0 -1 min 4.4 47 0,03
1 -2 min 18 190 0,11
2 - 3 min 40 430 0,24
3 -4 min 71 760 0,43
4 - 5 min 111 1190 0,70
5 - 6 min 160 1720 1,0
6 - 7 min 217 2330 1,3
7 - 8 min 284 3040 1,7
8 - 9 min 359 3850 2,2
9 - 10 min 444 4760 2,7
10 - 13 min 300 3220 1,8
13- 19 min 150 1610 0,90

3.3.3 Der 6 MW Brand

Eine besondere Bedeutung besitzt der 6 MW Brand. Da die Ausbreitungsrechnung nach Richtlinie
VDI 3783, Blatt 1 [42], den thermischen Auftrieb der heiBen Verbrennungsgase erst bei mehr als
6 MW beriicksichtigi, fithrt der 6 MW Brand im besonders kritischen Nahbereich zu den hochsien
Schadstoff-Immissionskonzentrationen.

Beim 6 MW Brand wird davon ausgegangen, daf} der Brand sich gemiB Formel (1) stetig ausbreitet,
bis die fiir den Auftrieb zur Verfiigung stehenden Wirmeleistung 6 MW erreicht. Dies entspricht
ciner Abbrandrate von 1000 g/s. Der nach 15 min beginnende Loschangriil der Feuerwehr ist nach
9 min abgeschlossen. Es kommen keine stationdren Loschanlagen zum Einsatz.

Da viele Parameter, zum Beispiel die Einsatzzeit der Feuerwehr, sehr stark von den ortlichen Gege-
benheiten abhingen, wurde zusitzlich ein halbstiindiger 6 MW Brand betrachtet. Die Ausbreitungs-
rechnung [42] ergibt, dab sich die Schadstoff-Immissionskonzentrationen im Wahbereicii nur uniwe-
sentlich (einige Prozent) erhéhen. Somit beschreibt das Szenarium 3 a bzw. b den ungiinstigsten
Fall fiir die Beurteilung von Kunststoffbranden im Hinblick auf die Nachbarschaft (siche auch Kapi-
tel 3.3.4).

3.3.3.1 Brand im Freien (Szenarium 3 a)

Obwohl bereits im Szenarium 2 a (Kapitel 3.3.2.1) ein 6 MW Brand vorliegt, soll an dieser Stelle
noch ein weiteres 6 MW Brandszenarium im Freien betrachtet werden. Das Szenarium 3 a ist etwas
ungiinstiger als das Szenarium 2 a, weil nicht von ciner unverziiglichen Alarmicrung ausgegangen
werden kann. Dadurch wird die Zeit bis zum Beginn des Loschangriffs auf 15 min verlangert.
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Dauer des Brandes Abbrandrate des Massenstrom der Wiirmeleistung im
Kunststoffs [g/s] Brandgase [e/s] Auftrieb [MW]
0 -1 min 28 300 0,17
1 -2 min 111 1190 0,67
| 2-3min 249 I 7 M S o E—
3 -4 min 442 4740 2,7
4 - 5 min 691 7410 4,1
5 - 15 min 1060 10700 6,0
15 - 18 min 667 7150 4,0
18 - 24 min 333 3570 2,0

Es verbrennen ca. 930 kg Kunststoff.

3.3.3.2 Brand im Gebdude (Szenarium 3 b)

Aufgrund der geringeren Abbrandrate im Gebaude wird

die 6 MW Grenze nach 15 min gerade er-

reicht:
Dauer des Brandes Abbrandrate des Massenstrom der Wiirmeleistung im
Kunststoffs [o/s] Brandgase [g/s] Auftrieh IMW]
0 -1 min 4.4 47 0,03
1 -2 min 18 190 0,11
2 -3 min 40 430 0,24
3 -4 min A 760 0.43
4 - 5 min 111 1190 0,70
5 - 6 min 160 1720 1,0
6 - 7 min 217 2330 1:3
7 - 8 mint 284 3040 1,7
8 - 9 min 359 3850 2,2
9 - 10 min 444 4760 2,7
10-11 min 537 5760 3.2
11 -12 min 639 6850 3.8
12 - 13 min 750 8040 4.5
13 - 14 min 870 9330 5.2
14 - 15 min 1000 10700 6,0
15 - 18 min 667 7150 4,0
18 - 24 min 333 3570 2,0
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Es brennen insgesamt 570 kg Kunststoft ab.

3.3.4 Vollbrand (Szenarium 4)

Durch den thermischen Aufirich der heifien Verbrennungsgase werden dic Schadstoffc weniger im
Nahbereich, sondern hauptséchlich groBflichig im Fernfeld verteilt (vel. Kapitel 3.4). Es wird je-
doch darauf hingewiesen, daf bei einem GroBbrand in der Anfangsphase ein 6 MW Brand durchlau-
fen wird, sodaB das Szenarium 3 a auch fiir diesen Fall reprasentativ ist. Da bei einem Vollbrand in
der Regel erhebliche Gebiudeschiden auftreten, wird nur der Brand iin Freien betrachtet.

Geht man davon aus, daB sich der Brand gemil Formel (1) kreisformig ausweitet, SO wird nach ei-
ner Stunde eine Abbrandrate von knapp 100 kg/s erreicht; dies entspricht einem thermischen Auf-
trieb von 600 MW. Die zu diesem Zeitpunkt abgebrannte Menge betragt 120 t Kunststoff.

Um den Rechenaufwand fiir die Ausbreitungsrechnung zu reduzieren, wird fiir dieses Szenarium
unterstellt, daf das Kunststofflager eine Stunde mit einer Abbrandrate von 100 kg/s brennt.

3.4 Ausbreitungsrechnung

Neben den gemilB Formel (2) bzw. (9) bestimmten Quellstirken Q; (siehe Kapitel 3.3) wurden fol-
gende Parameter in die Ausbreitungsrechnung gemif der Richtlinie VDI 3783, Blatt 1 [42], einge-
setzt:

Rauhigkeitsklasse: 4

Mittlere Bebauungshohe: ~ <20m

Quellparameter: Punktquelle in 2 m Hohe
Héhe des Aufpunkts: I m

In den folgenden Tabellen werden die maximalen Immissionskonzentrationen aller relevanten
Schadstoffe (siehe Kapitel 3.2) fiur die ungiinstigste Ausbreitungssituation zusammengefaBt. Die
fmmissionskonzentration in 50 und 70 m Dnifernung wurden duic Interpolation bestimint.

Szenarium 1 a Maximale Immissionskonzentration [mglm3] in

Schadstoff 50m | 70m | 100 m | 200 m | 300 m 400 m | 500 m | 700 m | 1000m
Kohlenmonoxid 498 264 141 66 44 33 27 20 13
Benzol 21 11 5,8 2,7 1,8 1,4 1,1 0,81 0,55
Cyanwasserstoff aus

- Polyacrylnitril 163 86 46 22 14 11 8,9 6,4 44

- Polyamide 87 46 25 11 7.7 58 4,7 3,4 23

- Sunstige 51 27 14 6,7 4.5 3.4 2, 2 1.4
Chlorwasserstoff 244 129 69 32 22 16 13 9,6 6,5
Schwefeldioxid 387 205 110 51 34 26 21 15 10
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Szenarium 1 b Maximale Immissionskonzentration [mgfm3] in
Schadstoff 50m | 70 m | 100 m [ 200 m | 300 m 400 m | 500 m | 700 m | 1000m
Kohicnmonoxid 6,0 3,3 1,3 6,97 | 0,71 0,57 | 048 | 637 0,27
Benzol 025 | 0,14 {0,076 | 0,040 0,029 | 0,023 | 0,020 0,015 { 0,011
Cyanwasserstoff aus
- Polyacrylnitiii p i,i 0,60 32 23 0 0,19 | 0,16 | GiZ 0,050
- Polyamide 1,1 057 | 032 | 0,17 | 0,12 0,099 | 0,083 | 0,064 | 0,048
- Sonstige 0,61 033 | 0,19 | 0,10 | 0,072 0,058 | 0,048 | 0,037 0,028
Chlorwasserstoff 3.0 i,6 090 | 048 | 035 | 028 023 | 0,i8 | 0.i3
Schwefeldioxid 4,7 2,5 1,4 0,76 | 0,55 | 044 0,37 | 0,29 | 0,21
Szenarium 2 a Maximale Immissionskonzentration [mglm3] in
Schadstoff 50m | 70 m | 100 m | 200 m | 300 m 400 m | 500 m | 700 m | 1000m
Kohlenmonoxid 2010 | 1090 | 614 325 236 188 156 117 83
Bcenzol 83 45 25 13 9,8 7,8 6,5 4.8 34
Cyanwasserstoff aus
- Polyacrylnitril 659 356 201 106 77 62 51 38 27
- Polyamide 350 189 107 57 4 33 27 20 14
- Sonstige 204 11l 62 33 24 19 16 12 3.4
Chlorwasserstoff 984 533 301 159 116 92 T 57 41
Schwefeldioxid 1560 | 846 478 253 184 146 122 91 64
Szenarium 2 b Maximale Immissionskonzentration [mglm3] in
Schadstoff 50m | 70 m | 100 m | 200 m | 300 m 400 m | 500 m | 700 m | 1000m
Kohlenmonoxid 89 48 27 14 10 8,4 7,0 5.4 4.1
Benzol 3,7 2.0 1,1 060 | 043 | 035 | 0.29 022 | 0,17
Cyanwasserstoff aus
- Polyacrylnitril 29 16 8,9 4,7 34 2,7 23 1,8 1,3
- Polyamide 16 8,4 4.7 2,5 1,8 1.5 1.2 094 | 0,71
- Sonstige 9,1 49 2.8 1,5 1,1 085 | 0,72 | 055 | 04l
Chlorwasserstoff 44 24 13 7.1 5,1 4.1 34 2,6 2,0
Schwefeldioxid 69 37 21 11 8,2 6,5 5.5 42 3,2
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Szenarium 3 a

Maximale Immissionskonzentration [mglm3] in

Schadstoff 50m | 70m | 100 m | 200 m 300 m | 400 m | 500 m | 700 m 1000m

Kohlcnmonoxid 2010 | 1090 | 614 325 237 189 159 122 21

Benzol 83 45 25 13 9.8 7.8 6,6 5,0 3.8

Cyanwasserstoff aus

- Polyacryinitril 659 356 201 106 78 62 52 O 30

- Polyamide 350 189 107 57 41 33 28 21 16

- Sonstige 204 111 62 33 24 19 16 12 9,3
Chiorwasserstoff 984 533 301 159 ii6 93 78 60 45
Schwefeldioxid 1560 | 846 477 253 184 147 123 95 71
Szenarium 3 b Maximale Immissionskonzentration [mg/m"’ ] in

Schadstoff 50m | 70m | 100 m | 200 m 300 m | 400 m | 500 m | 700 m 1000m
Kohlenmonoxid 227 123 69 37 27 21 18 14 10
Benzol 9.4 5,1 2,9 1,5 1,1 0,88 | 0,74 { 057 0,43
Cyanwasserstoff aus

- Polyacrylnitril 74 40 23 12 8.8 7,0 59 45 34
- Polyamide 40 21 12 s 4,7 3,7 3,1 2,4 1,8
- Sonstige 23 13 7,1 3,7 2,7 2.2 1,8 1.4 1,1
Chlorwasserstoff 111 60 34 18 13 10 8.8 6.8 5.1
Schwefeldioxid 177 96 54 29 21 17 14 11 8.1
Szenarium 4 Maximale Immissionskonzentration [mglm3] in

Schadstoff 50m | 70 m | 100 m | 200 m 300 m | 400 m | 500 m | 700 m 1000m
Kohlenmonoxid 58 60 60 59 51 42 34 24 15
Benzol 2.4 2,5 2,5 2,5 2,1 B 1,4 0,97 | 0.64
Cyanwasserstoff aus
- Polyacrylnitril 19 20 20 19 17 14 11 7,7 5,1
- Polyamide 10 10 11 10 8.8 T2 59 4,1 2,7
- Sonstige 59 6,1 6,1 6,0 5,2 42 3.4 24 1,6
Chlorwasserstoff 29 29 30 29 25 20 17 12 7,6
Schwefeldioxid 45 47 47 46 39 32 26 18 12
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Die World Health Organisation (WHO) emptichit, zur Abschitzung der tiglich tolerierbaren Aut-
nahme von 2,3,7,8-TCDD durch den Menschen den ADI-Wert (acceptable daily intake) von 10 pg

pro kg Korpergewicht heranzuziehen.
Wihrend des Brandes nimmt ein 70 kg schwerer Mensch bei siner Atemrate von 20m’ pro Tag
folgende PCDD/PCDF-Dosis (in Toxizititsdquivalenten) auf:

Tabelle 3-5: PCDD/PCDF-Dosis in

Dosis [pg/kg] 50m | 70m | 100 m | 200 m | 300 m | 400 m | 500 m 700 m | 1000m
Szenarium 1 a 9,2 4,9 2,6 1.2 0,81 0,62 0,50 0,36 | 0,25
Szcnarium 1 b 0,11 | 0,060 | 0,034 | 0,018 | 0,013 0,010 | 0,009 | 0,007 | 0,005

Szenarium 2 a 37 20 11 6,0 4,4 3,5 29 2,2 1.5
Szenarium 2 b 1,6 0,89 0,50 0,27 0,19 0,16 0,13 0,10 | 0,075
Szenarium 3 a 37 20 i1 6,0 4,4 3,5 2.9 2,3 1,7
Szenarium 3 b 4,2 2,3 13 0,68 0,49 0,40 0,33 0,26 0,19
Szenarium 4 1,1 1,1 1,1 1,1 0,94 0,77 0,62 0,43 0,29

In [40] wird empfohlen, zur Risikoabschiitzung bromierter Dibenzodioxine und Dibenzofurane auf
das System der TCDD-Aguivalenzwerte zuriickzugreifen und die bromierten Isomere den chlorier-
ten Isomeren hinsichilich ihrer Wirkpotenz gieichzustellen. Die foigende Tabelle enthait dic
PBDD/PBDF-Dosis in pg Toxizititsaquivalenten pro kg Korpergewicht. Auch in diesem Fall wurde
ein 70 kg schwerer Mensch mit einer Atemrate von 20 m’/Tag unterstellt.

Tabelle 3-6: PBDD/PBDF-Dosis in
Dosis [pg/kg] | S0m 70m | 100 m | 200 m | 300 m | 400 m | 500 m 700 m | 1000m
Szenarium 1 a 87 46 25 11 7.7 5.8 4.7 34 2,3
Szenarium 1 b 1,1 0,57 0,32 0,17 0,12 | 0,099 | 0,083 | 0,064 | 0,048
Szenarium 2 a 351 190 107 57 41 33 27 20 14
Szenarium 2 b 16 8,4 4,7 2.5 1,8 1,5 1,2 0,94 0,71
Szenarium 3 a 351 190 107 57 41 33 28 21 16
Szenarium 3 b 40 21 12 6,4 47 37 31 24 18
Szenarium 4 10 10 11 10 8,9 7,2 59 4,1 2,7

3.5 Immissionswerte und Auswertung

Im diesem Kapitel werden die unter 3.4 berechneten maximalen Immissionskonzentrationen fiir die
Stoffe Kohlenmonoxid, Cyanwasserstoff, Chlorwasserstoff und Schwefeldioxid den wichtigsten
Grenzwerten und Wirkungsdaten gegeniibergestelit. Folgende Werte werdeit hiifsweise herangezo-

gen:
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e MAK-Spitzenwert: Die Definition kann den Technischen Regeln zur Gefahrstoffverordnung
TRGS 900 entnommen werden (siche auch [16]).

e ERPG-2: "Die maximale luftgetragene Konzentration, bei der davon ausgegangen wird, dafl un-

terhalb dieses Wertes beinahe samtli
unter irreversiblen oder sonstigen sc

konnten, ohne daf} sie

Auswirkungen oder Symptomen leiden bzw. solche en
beeintrichtigen konnten, SchutzmaBnahmen zu ergreifen” [46].

e ERPG-3: "Die maximale luftgetragene Konzentration, bei der d
terhalb dieses Wertes beinahe simtliche Personen bis zu einer
konnten, ohne daf sie unter lebensbedrohenden gesundheitlichen

che entwickeln” [46].

e IDLH-Wert: Die Maximalkonzentration ein
nehmer bei Ausfall eines Atemschutzgerate
entfernen kann, ohne daf die Flucht behin
auftreten [47]. Der Wert wurde vom National Institute for Oc

(NIOSH), USA, aufgestellt.

o VCI-Storfallbeurteilungswert: Nach Auffassung
die Konzentration cines Stoffes, die nach einer
aicht das Leben von Menschen bedroht oder zu sc

Gesundheitsschiden fiibrt.

e TCLo-Wert: Toxic concentration low;
einem Umweltmedium, in der ein toxischer E
der Tier verursachi wird" {48].

e LCLo-Wert: Lethal concentration low; "dicjenige Konzentration, bei d

die ersten Versuchstiere gestorben sind b
dex wird auch bei singuidren Vergiftungs

bei Vieh verwendet" [49].

Tabelle 3-7 enthilt eine Zusammenstellung de
(CO), Cyanwasserstoff (HCN), Chlorwassersto

che Personen bis zu einer

zw. die ersten irreversiblen S
fillen, z. B. beim Menschen oder bei Haustieren oder

Stunde lang exponiert wWer
hwerwiegenden gesundheitlichen
twickeln, die die Fihigkeit einer Person

de

avon ausgegangen wird, da8 un-
Stunde lang exponiert werden
Auswirkungen leiden bzw. sol-

es Stoffes in der Atmosphire, bei der sich ein Arbeit-
s innerhalb von 30 Minuten aus der Expositionszone
dert wird oder daB irreversible Gesundheitsschiden
cupational Safety and ileaith

des Verbandes der Chemischen Industrie (VCI)
Einwirkzeit von bis zu 60 Minuten in der Regel
hwerwicgenden, insbesondere irreversieblen

"die niedrigste bekannte Konzentration eines Stoffes in
ffekt oder ein anderer Schaden beim Menschen o-

er gerade keine oder eben
chaden auftreten. Der In-

r Grenzwerte und Wirkungsdaten fiir Kohlenmonoxid
ff (HCI) und Schwefeldioxid (SO3):

Tabelle 3-7
Werte in mg/m’ (&1) HCN HCi SO,
MAK-Spitzenwert 66 22 14 10
ERPG-2-Wert - 11 30 8
ERPG-3-Wert - 28 152 40
IDLH-Wert 1740 56 152 266
VCI-Stérfallbeurteilungswert - 39 137 80
TCLo-Wert (Mensch, inhalativ) | 600 (10 min) - - 32(1h)
LCLo-Wert (Mensch, inhalativ) | 5800 (5 min) 400 (2 min) | 4560 (5 min) 2660 (10 min)

il
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Dem Kapitel 3.4 146t sich entnehmen, daf3 die berechneten Immissionskonzentrationen der Szena-
rien 2 a und 3 a (Brand im Freien mit unverziiglicher Alarmierung bzw. 6 MW Brand im Freien)
nahezu gleich sind. Es wird jedoch ausdriicklich darauf hingewiesen, dafl dieser Effekt nur bei ei-
nem Brand im Freien und einer ungehinderten Brandentwicklung auftritt; aulerdem wurden die
Szenarien so gewihlt, daf} die ungiinstigste Immissionssituation beurteilt werden kann (kein thermi-
scher Auftrieb). Die Annahme, daf eine unverziigliche Alarmierung (z. B. durch eine automatische
Brandmeldeanlage oder durch stets anwesendes Personal) in jedem Fall iiberfliissig sei, trifft somit
nicht zu. Durch eine tasche und zuverlassige Branderkennung mit unverziglicher Alarmierung
kann das SchadensausmaB wesentlich reduziert werden.

Fiir den Vollbrand (Szenarium 4) liegen die berechneten Immissionskonzentrationswerte aufgrund
des thermischen Auftriebs der heilen Verbrennungsgase crheblich unter den Werten fiir den 6 MW
Brand (Szenarium 3 a). Wic bercils in Kapitel 3.3.4 erwihnt, wird beim Vollbrand in der Anfangs-
phase ebenfalls ein 6 MW Brand durchlaufen, soda auch fiir den Vollbrand die Ergebnisse des
Szenariums 3 a herangezogen werden miissen. Auf eine Auswertung der Szenarien 2 a und 4 wird
deshalb verzichtet.

In den nachfolgenden Tabellen werden die berechneten Schadstoff-Immissionskonzentrationen hin-
sichtlich der in der Tabelle 3-7 genannten Grenzwerte und Wirkungsdaten ausgewertet. Die Tabel-
len enthalten den Entfernungsbereich zum Brandherd, in dem die Immissionskonzentration den je-
weiligen Vergleichswert tiberschreitet.

Dic Ausbreitungsrechnung nach Richtlinie VDI 3783, Blatt 1 [42], erlaubt dic Berechnung der Im-
missionskonzentration in einem Abstand von mindestens 100 m. Im Bereich von 50 - 100 m ldBt
sich die Immissionskonzentration durch Interpolation abschitzen. Im Nahbereich unter 50 m sind
mit dem Ausbreitungsimodeli nach Richtlinie VDI 3783, Blait 1, keine sinnvoiien Aussagen mehr
moglich; dies wird in den folgenden Tabellen durch den Eintrag "< 50" angedeutet. Es wird darauf
hingewiesen, daB der Eintrag "< 50" nicht grundsitzlich bedeutet, daB der Vergleichswert in weni-
ger als 50 m {iberschritten wird.

Szenarium 1 a

Wert iiberschritten im Kohien- Cyanwasserstoff ans Chior- Schwefei-
Bereich zwischen [m] monoxid | PAN PA Sonstige wasserstoff | dioxid
MAK-Spitzenwert <200 | <200 | <200 <100 <500 <1000
ERPG-2-Wert - - - - < 300 < 1300
ERPG-3-Wert - - - - <70 <300
INLH-Wert <50 <100 | <70 <50 <70 <70
VCI-Storfallbeurteilungswert - <200 | <100 <70 <70 <200
TCLo-Wert (Mensch, inhal.) <50 - - - - < 400
LCLo-Wert (Mensch, inhal.) < 50 <50 | <50 < 50 <50 <50
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Szenarium 1 b

Wert iiberschritten im Kohlen- Cyanwasserstoff aus Chlor- Schwefel-
Bereich zwischen [m] monoxid | PAN PA onstize | wassersteff | diexid
MAK-Spitzenwert <50 <50 | <50 <50 <50 <50
ERPG-2-Wert - - - B <50 <50
ERPG-3-Wert B - - - <50 <50
IDLH-Wert < 50 <50 | <50 <50 <50 <50
VCI-Stoifallbeurteilungswert | - | <50 | <50 <50 | =50 § =50
TCLo-Wert (Mensch, inhal.) <50 - - - - <50
LCLo-Wert (Mensch, inhal.) <50 <50 | <50 <50 <50 <50
Szenarium 2 a: Siche Auswertung zu Szenarium Ja
Szenarium 2 b

Wert iibersciiritien iim Kohien- Cyanwassersioii aus Chioi- Sciiweiei-
Bereich zwischen [m] monoxid | PAN PA Sonstige_ wasserstoff | dioxid
MAK-Spitzenwert <70 <70 | <50 <50 <100 <300
ERPG-2-Wert - - - - <70 <400
ERPG-3-Wert . - - - <50 <70
IDLH-Wert < 50 <50 | <50 < 50 <50 <50
VCI-Storfallbeurteilungswert - <50 | <50 <50 <50 <50
TCLo-Wert (Mensch, inhal.) < 50 - - - - <100
L{Lo-Wert (Mensch, inhal.) < 50 <50 | <50 < 50 < 50 < 50
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Szenarium 3 a, sowie 2 a und 4
Wert iiberschritten im Kohlen- Cyanwasserstoff aus Chlor- Schwefel-
Bereich zwischen {m}] monoxid | PAN PA Senstige | wassersteff | dioxid
MAK-Spitzenwert 1500 | <1500 700 400 3500 6000
ERPG-2-Wert - - - . 1600 7000
ERPG-3-Wert - - . - 300 2000
IDLH-Wert 70 500 300 200 300 200
VCI-Storfalibeurteilungswert j - <1000 | 400 200 - 300 1000
TCLo-Wert (Mensch, inhal.) 200 - - - - 1000
LCLo-Wert (Mensch, inhal.) 50 70 50 50 50 50
Szenarium 3 b
Wert iiberschritten im Kohlen- Cyanwasserstoff aus Chlor- Schwefel-
Bereich zwischen [m]) monoxid | PAN PA Sonstige | wasserstoff | dioxid
MAK-Spitzenwert <200 | <200} <70 <70 <300 < 1000
ERPG-2-Wert - - - - <200 < 1000
ERPG-3-Wert - - - - <50 <200
IDLI-Wert <58 <70 | <50 < 58 <50 < 50
VCI-Storfallbeurteilungswert - <100 | <70 <50 <50 <100
TCLo-Wert (Mensch, inhal.) <50 - - - - <200 |
LCLo-Wert (Mensch, inhal.) <50 <50 | <50 <50 <50 <50

Szenarium 4: Siche Auswertung zu Szenarium 3 a.

3.6 Bewertung

3.6.1 Zusammenfassung der Annahmen

Dic im Kapitel 3.4 zusammengestellten Immissionskonzentrationen bzw. Dosiswerte wurden auf
der Grundlage folgender Annahmen berechnet:

e Es wurde stets der Kunststoff betrachtet, der die hochste Entstehungsrate fiir den jeweiligen
Schadstoff aufweist; nur fiir Cyanwasserstoff wurde eine differenzierte Betrachtung durchge-
fiihrt. Entstehungsraten die auf Verbrennungsexperimenten beruhen wurden gegeniiber Pyrolyse-
daten bevorzugt (vgl. Kapitel 3.1).
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o Zur Berechnung wurde stets die ungiinstigste Ausbreitungssituation (Inversion in 20 m Hohe)
herangezogen.

e Die Dosis der ggf. eingeatmeten Dibenzodioxine und Dibenzofurane wurde aus der maximal
auftretenden Schadstoff-Immissionskonzentration und der Atemrate cines Lrwachsenen be-
stimmt.

e Die Reduktion der Schadstoffkonzentration durch Absorption der Brandgase im Loschmedium
wurde vernachldssigt.

Durch diese Vorgehensweise wird sichergestellt, dass die Betrachtung als abdeckend fiir alle Kunst-
stoffe und Brandszenarien angeschen werden kann.

3.6.2 Bewertungsschemata

Mit Hilfe der in diesem Kapitel abgebildeten Bewertungsschemata kann geklirt werden, ob die
MaBnahmen zur Branderkennung und -bekimpfung ausreichend sind. Es werden hierbei 4 Katego-
rien unterschieden:

- Ein Minuszeichen deutet an, dass keine weiteren MafBnahmen erforderlich sind (MAK-
Spitzenwert bzw. der ADI-Wert der WHO unterschritten),

o ein Kreis signalisiert, dass gepriift werden muss, ob weitere MabBnahmen erforderlich sind (Im-
missionskonzentration liegt zwischen dem MAK-Spitzenwert und dem IDLH-Wert bzw.
PBDD/PBDF-Dosis betriigt das 1 bis 10-fache des ADI-Werts der WHO) und

+ ein Pluszeichen bedeutet, dass weitere MaBnahmen zu treffen sind (IDLH-Wert iiberschritten

ATAT TVN7 .

bzw. ADL-Wert der WHO wmn inehr als das 18-fache Gberschritien).

* ein Stern weist darauf hin, dass eine ernste Gefahr durch die Freisetzung von Cyanwasserstoff
ausgeschlossen werden kann; es sollte jedoch gepriift werden, ob weitere MaBnahmen aufgrund
der brandbedingten Emission von Kohlenmonoxid erfordeilich sind (siche Zeile "Sonstige"
Kunststoffe im Bewertungsschema).

Fiir die Anwendung der Bewertungsschemata miissen zunéchst folgende Fragen beantwortet wer-
den:

e Welche brandschutztechnische Ausstattung (automatische Loschanlage, unverziigliche Alarmie-
rung) besitzt die Anlage?

e Werden dic Kunststoffe im Freien oder im Gebdude gelagert?

e Wie groB ist der Abstand der Anlage zur nichsten Nachbarschaft (Wohngebiude, Wege, Spiel-
plitze etc.)?

e Welche Kunststoffe sind in der Anlage vorhanden?

e Enthalten die Kunststoffe als Flammschutzmittel polybromierte Diphenylether (PBDPO)?

AnschlieBend kann der Anlage ein Bewertungsschema zugeordnet werden:
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Brandschutztechnische Ausstattung

Lagerung im Freien Lagerung im Gebiude

Automatische Loschanlage

Schema | a

Schema 1 b

Unverziigliche Alarmierung

Keine besondere Ausstattung

Schema 3 a

Schema 2 b

Schema3 b

Aus dem entsprechenden Bewertungsschema |
Kunststoffen sowie dem Abstand zur nichsten N

4Rt sich in Abhingigkeit von den vorhandenen
achbarschaft entnehmen, ob weitere MafBnahmen

erforderlich sind. Es wird darauf hingewiesen, dass in den Bewertungsschemata auch die Entste-
hung krebserzeugender Stoffe sowie von chiorierien und bromierten Dibenzodioxinen und -furanen

(vgl. letzte Zeile der Bewertungsschemata) beriicksichtigt wir

Stoffe befindet sich in den Kapiteln 3.6.3 und 3.6.4.

d. Eine gesonderte Bewertung der o. g.

Bewertunggschema 1 a: Freilager mit automatischer Loschanlage

Abstand [m] | <50 | 50- | 70- | 100- | 200- 300- | 400- | 500- | 700- >
Kunststoff 70 100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 700 | 1 000 | 1000
enthilt Schwefel >5%" | + + 0 0 0 0 0 0 0 s
enthilt Chlor + + o o o 0 - - -
Polyacrylnitril + + + 0 - = g g = .
Polyamid + + 0 o = ” - _ z 2
enthilt Stickstoff + 0 0 * - - - . - -
Sonstige 0 0 0 0 - - - = . “
enthalt PBDPO 0 0 0 0 0 - - - - -

Bewertungsschema 1 b: Lagergebiiude mit automatischer Loschanlage

Abstand [m] <50
Kunststoff

76-
100

188- | 266- | 300-

200 | 300 | 400

488- | 500- ; 708- >

500 | 700 | 1000 | 1000

enthilt Schwefel >50%" 0

- - - -

enthalt Chior

(o]

Polyacrylnitril 0 - - - - 4 - % . :
Polyamid 0 - - . - - - - - E
enthilt Stickstoff 0 - - - - - - - & s
Sonstige 0 - - - - = # . . :

enthiit PBDPO 0
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Bewertnggsschema 2 b: Lagergebiude mit unverziiglicher Alarmierung

Abstand [m] | <50 | 50- | 70- | 100- 200- | 300- | 400- | 500- | 700- >
Kunststoff 76 | 106 | 200 | 300 | 400 | 500 | 700 1600 | 1660
enthilt Schwefel >5%" | o 0 0 ) 0 - - - - -
enthilt Chlor 0 0 0 - - - - - - B
Polyacryinitiii 0 0 - - - - - - - -
Polyamid 0 * - - - - - - - -
enthilt Stickstoff 0 . - - - - - - - -
Sonstige 0 0 - - - - ® - . -
enthilt PBDPO 0 0 - B - . - - - -

Bewertungsschema 3 a: Freilager ohne besondere Ausstattung
(hzw. Freilager mit unverziiglicher Alarmierung)

Abstand [m] | <50 | 50- | 70- | 100- 200- | 300- | 400- | 500- | 700- >
Kunststoff 70 | 100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 700 | 1000 1000
enthiilt Schwefel >5%" + + + + o o 0 0 o o
enthilt Chlor + + + + + 0 0 0 0 0
Polyacrylnitril 3 + + + + ; = + 0 0 0
Polyamid * + + * i+ 0 0 0 . i
enthilt Stickstoff + + + i 5 0 0 » . ® -
Sonstige 5 + o o o 4] o o o o
enthilt PBDPO + + + + 0 0 0 0 0 0

Bewertungsschema 3 b: Lmbﬁude ohne besondere Ausstattung
Abstand [m] | <50 | 50- | 70- | 100- 200- | 300- | 400- | 500- | 700- >
Kunststoff =0 | 100 | 200 | 300 | 400 [ 500 [ 700 | 1000 1000
| enthiilt Schwefel >5%" | o 0 o | o o | o 0 0 o | -
enthélt Chlor 0 0 0 0 - - - - .
Polyacrylnitril + + 0 0 - g ' . - =
Polyamid o 0 * * - = - s " -
enthilt Stickstoff 0 0 * * - - - % 4 ’
Sonstige 0 0 0 0 - - - - - -
cnthiilt PBDPO U 0 O O - - - - - -
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# Da schwetelhaltige Kunststoffe relativ selten sind, wurde auf eine Ditterenzierung hinsicht-
lich des Schwefelgehalts verzichtet. Die Bewertungsschemata beziehen sich deshalb auf den
schwefelreichsten Kunststoff (PPS). Fiir schwefelirmere Kunststoffe (z. B. PES, PSU und
PSO) miissen die in Kapitel 3.4 tabellierten Tmmissionskonzentrationen (fiir SO, aus PPS) auf
den jeweiligen Schwefelgehalt (vgl. Kapitel 3.1.4) umgerechnet und neu bewertet werden.
Kunststoffe mit weniger als 5 Gew.-% Schwefel fallen unter die Kategorie "Sonstige".

Bei der Priifung, ob weitere MaBnahmen erforderlich sind (im Schema durch o gekennzeichnet),
sollte auch beriicksichtigt werden, wie stark der MAK-Spitzenwert bzw. der ADI-Wert der WHO
{iberschritten wird. Die Hohe der Immissionskonzentration bzw. der PBDD/PBDF-Dosis kann hier-
fiir aus den Tabellen in Kapitel 3.4 entnommen werden. Sofern fiir die Allgemeinheit und die Nach-
barschaft Immissionskonzentrationen oberhalb des MAK- oder TRK-Spitzenwerts zu erwarten sind,
kann eine Prifung des Gesundheitstisikos dusch die zustindigen Behorden edforderlich werden.

Die Storfallkommission hat in dem vom Arbeitskreis "Schadstoffe" ausgearbeiteten Bericht vom
31.12.1993 empfohlen, den ERPG-2-Wert als Konzentrationsleitwert bei der Beurteilung von Aus-
wirkungsbetrachtungen in Sicherheitsanalysen heranzuzichen [46]. In dem DBericht wird darauf hin-
gewiesen, daB die Nutzung der ERPG-Werte eine sorgfiltige Auswertung der standortspezifischen
und situationsabhzingigen Faktoren erfordert. Fiir Chlorwasserstoff, Cyanwasserstoff und Schwefel-
dioxid liegen ERPG-Werte vor (siehe Kapitel 3.5, Tabelle 3-7); sie sollten bei der Beurteilung, ob
weitere MaBuahmen erfordedich sind, berticksichtigt werdert.

Als MaBnahmen konnen, neben einer Verbesserung der brandschutztechnischen Ausriistung (z. B.
Installation einer Brandmeldeanlage oder einer automatischen Loschanlage), auch Ersatzmafnah-
men, wie das Verlegen eines Containers (Abstand zur Nachbarschaft wird erhéht), die Einhausung
cines Treilagers, das Lirichien eines separaten Brandabschnittes oder der Verzicht auf bestimimie
Kunststoffe ausreichen, um den Schutz der Nachbarschaft und der Allgemeinheit zu gewiéhrleisten.
Das Errichten eines separaten Brandabschnitts fiir Kunststoffe, die im Brandfall besonders grofie

Mengen an gefahrlichen Schadstoffen freisetzen, kann z. B. sinnvoll sein,

e fiir Kunststoffe wie Hart-PVC, die schwer entziindbar sind und nur in Gegenwart zusitzlicher
brennbarer Stoffe verbrennen.

e wenn eine automatische Loschanlage nur im Hinblick auf den im Brandfall besonders geféhrli-
chen KunststoiT erforderiich ist.
Auf die brandschutztechnischen Richtlinien fiir die Lagerung von Sekundirrohstoffen aus Kunst-

stoffen, herausgegeben vom Verband der kunststofferzeugenden Industrie e. V., wird hingewiesen
{501.

3.6.3 Bewertung krebserzeugender Stoffe

Wic bereits in den Kapitcln 3.1.2, 3.1.3.2 und 3.2 dargestellt, ist dic Beurtcilung der maximalcn
Immissionskonzentration von Benzol auch fiir alle anderen krebserzeugenden Stoffe abdeckend. In
Tabelle 3-8 werden deshalb die berechneten Benzolkonzentrationen bewertet. Dabei ergeben sich
folgende drei Bereiche:

TRK-Spitzenwert wird unterschritten (Konzentration < 16 m g/nr’)
o TRK-Spitzenwert wird um maximal das 3-fache iiberschritten (Konzentration 16 - 48 mg/m’)

+ TRK-Spitzenwert wird um mehr als das 3-fache iiberschritten (Konzentration > 48 mg/m3 )
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Tabelle 3-8: Bewertungsschema zu krebserzeugenden Stoffen

Abstand [m] | <50 | 50- | 70- 100- | 200- | 300- | 400- | 500- | 700- >
Bewertungsschema 76 | 100 | 200 | 308 | 400 66 | 766 | 1000 | 1000
Schema | a 0 0 - - - - - - - =
Schema 1 b 0 - - - - - - 5 " -
Schema 2 b 0 - - - = & " = . =
Schema 3 a + + 0 0 = % » - & &
Schema 3 b 0 - - - - - = " - -

Aus dem Bewertungsschema 3 a (fiir Szenarien 2 a, 3 a und 4) in Kapitel 3.6.2 kann entnommen
werden, daB grundsitzlich MaBnahmen erforderlich sind, wenn der Abstand zur Nachbarschaft we-
niger als 70 m betrégt (gilt fiir alle Kunststoffe). Somit ist die Bewertung in Kapitel 3.6.4 auch fiir
die krebserzengenden Stoffe abdeckend.

3.6.4 Bewertung der Dioxine und Furane

16.4.1 Chloricrte Dioxinc und Furanc

Der Tabelle 3-5 (Kapitel 3.4) 14t sich entnehmen, daB der ADI-Wert der WHO (10 pg/kg) fiir chlo-
rierte Dibenzodioxine und Dibenzofurane (PCDD/PCDF) nur im Falle der Szenarien 2 aund 3 a im
Bereich unter 200 m diberschritten wird. Ein Blick in das Bewertungsschema 3 2 (siche Kapitel
3.6.2) zeigt, daB fiir chlorhaltige Kunststoffe MaBnahmen bis zu einer Entfernung von 300 m erfor-
derlich sind. Somit kann festgestellt werden, daB die Problematik der im Brandfall entstehenden
PCDD/PCDF im Vergleich zur Problematik des gleichzeitig freigesetzien Chlorwasserstoffs von
untergeordncter Bedeutung ist.

3.6.4.2 Bromierte Dioxine und Furane

Zur Bewertung der im Brandfall aus polybromierten Diphenylethern (PBDPO) entstehenden bro-
mierten Dihenzoadioxine und Dibenzofurane (PRDNY/PRDF) wird auf Tahelle 3-9 verwiesen. Wie
bereits erwihnt ist die Freisetzung von PBDD/PBDF aus allen anderen bromierten Zusatzstoffen
wesentlich geringer und im Hinblick auf den Schutz der Nachbarschaft und der Allgemeinheit un-
kritisch.

Tabelle 3-9: Bewertungsschema zu PBDD / PBDF

Abstand [m] | <58 | 58- | 70- 100- | 200- | 306- | 406- | 500- | 708- | >
Bewertungsschema 70 | 100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 700 1000 | 1000
Schema | a 0 0 0 o 0 - - = % -
Schemalb o | = { -} = 1 = L ° R S >
Schema 2 b 0 0 - - - - = = " .
Schema 3 a + ¥ + + 0 0 0 0 0 0
Scihiema 3 b o | © 0 0 - - - - - -
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+ Der ADI-Wert der WHO wird um mehr als das 10-fache iiberschritten
0 Der ADI-Wert der WHO wird maximal um das 10-fache iiberschritten
- Der ADI-Wert der WHO wird nicht {iberschritten.

Tin Vergleich der Tabelle 3-9 mit den Bewertungsschemata in Kapitel 3.6.2 zeigt, daf eine abde-
ckende Beurteilung der entstehenden PBDD/PBDF nicht in allen Fallen mit Hilfe der ausgewihlten
Schadstoffe moglich ist. Die Beurteilung der bromierten Dibenzodioxine und Dibenzofurane wurde
deshalb in die Bewertungsschemata des Kapitels 3.6.2 aufgenommen.

3.6.5 Beurteilung zum Anwendun sbereich der Storfall-Verordnun

Bei der Beurteilung ob eine Anlage dem Anwendungsbreich der Storfall-Verordnung unterliegt,
mul} gepriitt werden, ob es sich um eine genehmigungsbediirttige Anlage im Sinne der 4. BlmSchV
handelt, in der Stoffe nach den Anhangen 11, 11T oder IV der Storfall-Verordnung vorhanden sein
oder entstehen konnen. Mit Hilfe dieser Ausarbeitung kann festgestellt werden, ob die beim Brand
aus Kunststoffen entstehenden Schadstoffe nur in so geringen Mengen entstehen konnen, dafl der
Eintritt sines Starfalls ausgeschlossen ist. Ergibt das Bewertungsschema (siche Kapitel 3.6.2), daf
keine weiteren MaBnahmen erforderlich sind (durch ein Minus in der Tabelle gekennzeichnet), so
1Bt sich der Eintritt eines Storfalls aufgrund der beim Brand aus Kunststoffen entstehenden
Stoffe offensichtlich ausschliefien.
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4 Zusammenfassung

Die vorliegende Ausarbeitung kann als Leitfaden zur Beurteilung der von Kunststoffbrinden ausge-
henden Gefahren dienen. Dariiber hinaus wird die Beurteilung der brandschutztechnischen Ausstat-
tung ciner iunsisioffverarbeitenden Aniage oder cines Kunsistofflagers ermogiichi. Mit Hilfe der
Bewertungsschemata (siehe Kapitel 3.6.2) wird die Beurteilung der o. g. Anlagen im Hinblick auf
den Anwendungsbereich der Storfall-Verordnung erheblich erleichtert.

In der Ausarbeitung werden die wichtigsten thermoplastischen und duroplastischen Kunststoffe
hinsichtlich ihrer Zusammensetzung und Herstellung sowie ihres Brennverhaltens charakterisiert
(vgl. Kapitel 2.1 und 2.2). AnschlieBend wird kurz auf einige Schaumkunststoffe sowie die wich-
tigsten Additive eingegangen (siehe Kapitel 2.3 und 2.4).

Dic Beurteilung vou Kunststofforiinden erfolgt aufl der Grundluge der im Hinblick auf den Schutz
der Nachbarschaft besonders kritischen Brandgase. In den Kapitel 3.1 und 3.2 wird deshalb zu-
nichst auf die bei einem Kunststoffbrand freigesetzten Schadstoffe eingegangen; anschlieBend wer-
den die besonders kritischen Schadstoffe (Kohlenmonoxid, Cyanwasserstoff, Chlorwasserstoff,
Schwefeidioxid, bromierte Dibenzodioxine und Dibenzofuraie) mit Iiilfe eines Gefahrenindices
bestimmt. Da die Menge der freigesetzten Brandgase nicht nur vom Kunststoff, sondern auch von
der zu beurteilenden Anlage abhéngt, werden in Kapitel 3.3 verschiedene Brandszenarien diskutiert;
hierbei werden insbesondere die Mainahmen des Betreibers zur Branderkennung und -bekampfung
{(Brandmeldeaniage, automatischie Loschaniage) sowie die srtlichen Gegebenheiten (Brand im Ge-
biude bzw. im Freien, Abstand zur Nachbarschaft) beriicksichtigt. Darauf aufbauend wird in Kapi-
tel 3.4 die maximale Immissionskonzentration aller zur Beurteilung relevanter Schadstoffe fiir die
ungiinstigste Ausbreitungssituation berechnet. AnschlieBend werden die Immissionskonzentrationen
den wichtigsien Grenzwerien und Wirkungsdaten gegeniibergesteiit {Kapitel 3.5).

Um eine einfache Beurteilung der von Kunststoffbrinden ausgehenden Gefahren zu ermoglichen,
werden in Kapitel 3.6.2 Bewertungsschemata eingefiihrt. Mit ihrer Hilfe liBt sich die brandschutz-
(echnische Ausstatiung ciner Aniage beurteilen. Je nach Absiand zur Nuchbarschall sowie den vor-
handenen Kunststoffen kénnen zusétzliche MaBnahmen zum Brandschutz erforderlich sein. Dabei
1Rt sich an Hand der Bewertungsschemata abschiitzen, ob geplante Manahmen ausreichen, um den
Schutz der Nachbarschaft und der Allgemeinheit zu gewihrleisten. Ferner kann aus den Bewer-
tungsschemata entnommen werden, ob der Eintritt eines Storfalis aufgrund der bei einem Brand aus
den vorhandenen Kunststoffen entstehenden Schadstoffe offensichtlich ausgeschlossen ist. (vgl.
Kapitel 3.6.5). Dadurch kann im Vollzug der Storfall-Verordnung die Beurteilung von Kunst-
stofflagern wesentlich erleichtert werden.
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6 Anhang

Die folgende Tabelle enthilt eine Zusammenstellung der Schadstoff-Entstehungsraten aus der Ver-
brennung (B) bzw. thermischen Zersetzung (T) der wichtigsten Kunststoffe, insbesondere von
Aciyinitril-Butadien-Styroi (ABS), Epoxiden {EF), Melaminharzen (MF), Polyamiden (PA}, Poiy-
acrylnitril (PAN), Polyethylen (PE), Phenolharzen (PF), Polymethylmethacrylat (PMMA), Polyacry-
lamiden, Polyestern, Polypropylen (PP), Polyphenylensulfiden (PPS), Polystyrol (PS), Poly-
urethanen (PUR), Polyvinylchlorid (PVC), Styrol-Acrylnitril (SAN) und Hamnstoffharzen (UF). Es
werden vorzugsweise die Schadstoff-LEntstehungsraten aus Ferbrennungsreakiionen zitiert.

Beziiglich der Umsetzung zu Acrolein, Chlor, Chlorwasserstoff, Formaldehyd, polybromierten Di-
benzodioxinen und Dibenzofuranen (PBDD/PBDF) sowie zu polychlorierten Dibenzodioxinen und

Dibenzofuranen (PCDD/ PCDF) wird auf die Erlduterungen in Kapitel 3.1 hingewiesen.

Schadstoff Entstehungsrate [mg/g] Kunststoff Typ® Literatur
Acetylen 6 EP B 231
Acetylen 7 PA 6,6 B [23]
Acetylen 10 PE B [23]
Acetylen B Polyacryiamid B 23]
Acetylen 6 PS B [23]
Acetylen 6 PUR B [23]
Acrolein bis 20,0 PE I [32]
Acrolein bis 0,5 Polyester ) [32]
Acrolein bis 0,5 PF T 321
Acrolein bis 0,5 PMMA T [32]
Acrolein bis 9,1 PP T [32]
Acrolein bis 0,5 PS T [32]
Acrylnitril bis 0,019 ABS & [43]
Acrylnitril bis 0,025 SAN T [43]
Ammoniak 136 MF B [23]
Ammoniak 4 PA 6,6 B [23]
Ammoniak 32 Polyacrylamid B 23]
Benzol 24 PVC B [12]
Benzol 11 PVC-Kabel B Lit. in [28]
Chlorwasserstoff 546 PVC B [12]
Chlorwasserstoff 460 PVC B Lit. in [28]
Chiorwasserstoff 330 PV(C-Kabel B Lit. in [28]
Cyanwasserstoff 21 -44 ABS ? Lit. in [26]

Fortsetzung siehe nichste Seite
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Schadstoff Entstehungsrate [m /g] Kunststoff Typ® Literatur
_Cl"anwasscrstoff 6 ABS B Lit. in [26]
Cyaunwassetstofl 0,8 ABS B Lit. in [26]
Cyanwasserstoff 3.9 ABS B Lit. in [26]
Cyanwasserstoff 1,6 ABS B Lit. in [26]
Cyanwasserstoff 6,0 - 6,5 ABS B Lit. in [26]
Cyanwasserstoff 3 EP B [23]
Cyanwasserstoff | 39 MF | B J 2] -
Cyanwasserstoff 0-101 PA 6 B [21]
Cyanwasserstoff 20-70 PA 6.6 B [23]
Cyanwassersioft 26 PA 6,6 B {23]
Cyanwasserstoff 0-27 PA arom. B [21]
Cyanwasserstoff 0-169 PAN B [21]
Cyanwasserstoff 59 PAN B [23]
Cyanwasserstoff 95 -190 PAN-Fasern B [23]
Cyanwasserstoft 21 Polvacryiamid B (231
Cyanwasserstoff 1 PUR B [23]
Cyanwasserstoff 0,5-17,1 PUR-Hartschaum ? Lit. in [26
Cyanwassersiofi 7,4-339 PUR-Harischaum 7 Lii. in {20]
Cyanwasserstoft 8 PUR-Schaum B [23]
Cyanwasserstoff 43 -56 PUR-Weichschaum ? Lit. in [26]
Cyanwasserstoff 3,2-5,7 SAN B Lit. in [26]
Cyanwasserstoff 22 UF B [23]
Cyanwasserstoff i5-42 UF-Schaum B 231
Dichlorbenzol 0,0001 - 0,0219 PVC B [29]
Distickstoffoxid 27 MF B [23]
Ethen 5 EP B [23]
Ethen 82 PA 6,6 B [23]
Ethen 187 PE B (23]
Ethen 13 Polyacrylamid B [23]
Ethen 16 PS B [23]
Lthen 37 PUR B [23]
Formaldehyd bis 1,0 PA 6 T [32]
Formaldehyd bis 78 PE i 1 [32]

Fortsetzung siehe nichste Seite
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Schadstoff Entstehungsrate [mg/g] Kunststoff Typ Literatur
hF_ormaldehyd bis 26 PMMA T [32]
Formaldehyd bis 54 PP T 32}
Formaldehyd bis 5,5 PS T [32]
Formaldehyd bis 1,5 PVC T [32]
Hexachlorbenzol bis 0,0144 pPVC B [29]
Kohlendioxid 961 EP B [23]
Kohlendioxid 702 MF B 231
Kohlendioxid 170 - 2100 PA 6 B [21]
Kohlendioxid 563 PA 6,6 B [23]
Kohiendioxid 290 - 1420 PA 6,0 B 23]
Kohlendioxid 120 - 2300 PA arom. B 211
Kohlendioxid 360 -2210 PAN B [21]
Kohlendioxid 630 PAN B [23]
Kohlendioxid 170 - 1460 PAN-Fasern B [23]
Kohiendioxid 502 PE B 23]
Kohlendioxid 783 Polyacrylamid B [23]
Kohlendioxid 260 - 1840 Polyester B [21]
Kohiendioxid 1892 PPS B (23]
Kohlendioxid 590 PS B [23]
Kohlendioxid 625 PUR B 23]
Kohlendioxid 320 - 1400 PUR-Schaum B [23]
Kohlendioxid 410 PVC B Lit. in [28]
Kohlendioxid 1180 PVC-Kabel B Lit. in [28]
Kohlendioxid 980 UF B [23]
Kohlendioxid 400 - 1350 UF-Schaum B [23]
Kohlenmonoxid 27-55 ABS ? Lit. in [26]
Kohlenmonoxid 15 ABS B Lit. in [26]
Kohlenmonoxid 25 ABS B Lit. in [26]
Kohlenmonoxid 21 ABS B Lit. in [26]
Kohlenmonoxid 400 ABS B Lit. in [26]
Kohlenmonoxid 228 EP B 123
Kohlenmonoxid 190 MF B [23]
Kohlenmonoxid 70 - 510 PA 6 B [21]

Fortsetzung siehe nichste Seite
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Schadstoff Entstehungsrate [mg/g] Kunststoff Typ Literatur
Kohlenmonoxid 194 PA 6,6 B [23]
Kohlenmonoxid 100 - 380 PA GG B {23}
Kohlenmonoxid 80 - 580 PA arom. B [21]
Kohlenmonoxid 90 - 440 PAN B [21]
Kohlenmonoxid 132 PAN B [23]
Kohlenmonoxid 110-170 PAN-Fasern B [23]
Kohlenmonoxid B 195 _PE B (237
Kohlenmonoxid 173 Polyacrylamid B [23]
Kohlenmonoxid 80 - 380 Polyester B [21]
Kohlenmonoxid 219 PPS B {23]
Kohlenmonoxid 207 PS B [23]
Kohlenmonoxid 160 PUR B [23]
Kohlenmonoxid 160 - 210 PUR-Schaum B [23]
Kohlenmonoxid 360 PVC B Lit. in [28]
Kohienmonoxid 90 PV(C-Kabel B Lit. in [28]
Kohlenmonoxid 80 UF B [23]
Kohlenmonoxid 41 - 68 UF-Schaum B [23]
Kohienoxidsuiiid 3 PPS B {23]
Methan 33 EP B [23]
Methan 39 PA 6,6 B [23]
Methan 8 PAN B [23]
Methan 65 PE B [23]
Methan 20 Polyacrylamid B [23]
Methan T PS B [23]
Methan 17 PUR B [23]
Octachlorstyrol bis 0,00025 PVC B [29]
Org. geb. Chlor 0,0037 - 0,0600 PVC B [29]
PBDD/PBDF-TE 17*10° PS / Sb,03 / Dekabromdi- | B nach [39]
phenylether

PCDD/PCDE-TE 1,8 *10° PVC B nach [31]
Pentachiorbenzol his 00,0263 PVC B [29]
Phosgen 2 PVC B [12]
Schwefeldioxid 451 PPS B [23]

Fortsetzung siche nachste Seite
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Schadstoff Entstehungsrate [mg/ Kunststoff Typ Literatur
Stickstoffdioxid 20 Acrylnitril B [26]
Stickstoffoxidc 9,4 PA T Lit. in [23]
Stickstoffoxide 18,5 PAN T Lit. in [23]
Stickstoffoxide 4.8 PUR T Lit. in [23]
Tetrachlorbenzol bis 0,0209 PVC B [29]
Toluol 2.7 PVC B [12]
‘I'richlorbenzol bis 0,0007% PV B [29]
Vinylchlorid 0,2 PVC B [12]
Vinylchlorid 0,0017 - 0,0699 PVC B [29]
Xylol 1,7 PVC B [12]

# B= Brand

T=Thermische Zersetzung
7= Aus der Literatur ist nicht erkennbar, ob sich um einen Brand oder um eine thermische
Zersetzung handelt.
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